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RESUMEN 
 

En el presente trabajo de investigación se tuvo como objetivo principal el diseño de un 

soporte carrilero para cambiar una polea de 28 toneladas de una faja Overland de 84" en 

la Unidad Minera Las Bambas. El cambio de polea, por la magnitud que se tiene, se 

requiere realizar de manera que facilite el trabajo al personal durante los mantenimientos, 

debido a esto se propone otro método para realizar el cambio de la polea de 28 toneladas 

de una faja Overland de 84" usando un soporte carrilero. Se desarrolló el diseño conceptual 

tomando como referencia la metodología VDI 2221; el análisis teórico de los cálculos de 

diseño se realizó de acuerdo a la teoría de mecánica de materiales, llegándose a corroborar 

mediante la simulación con software de diseño mecánico, posteriormente se realizó el 

diseño preliminar, luego se continuó con la etapa del diseño de los componentes que 

conformaron el soporte carrilero para cambiar una polea de 28 toneladas de una faja 

Overland de 84". Finalmente, se obtuvo como resultado el soporte carrilero para cambiar 

una polea de 28 toneladas de una faja Overland de 84", cuyas estructuras son de acero 

ASTM A36, donde la carga, analizada como sistema mediante el software de diseño 

mecánico, genera un esfuerzo máximo de 113.44 MPa, lo cual es inferior al máximo 

permisible para el acero ASTM A36 de 250 MPa, obteniéndose un factor de seguridad por 

encima de 2 con lo cual se pone a prueba logrando resultados satisfactorios. 

Palabras clave: soporte carrilero, polea de 28 toneladas, faja de Overland, cambio de 

polea, montaje. 
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ABSTRACT 
 

The main objective of this research work was the design of a rail support to change a 28-

ton pulley from an 84" Overland belt in the Las Bambas Mining Unit. The change of pulley, 

due to its magnitude, is required to be carried out in a way that facilitates the work of the 

personnel during maintenance, due to this another method is proposed to change the 28-

ton pulley of an Overland belt of 84" using a rail support. The conceptual design was 

developed taking as reference the VDI 2221 methodology; the theoretical analysis of the 

design calculations was carried out according to the theory of mechanics of materials, 

corroborating through simulation with mechanical design software, then the preliminary 

design was carried out, then the design stage of the components continued. that formed 

the rail support to change a 28-ton pulley of an 84" Overland belt. Finally, the rail support 

was obtained as a result to change a 28-ton pulley of an 84" Overland belt, whose structures 

are made of ASTM A36 steel, where the load, analyzed as a system through the mechanical 

design software, generates a maximum effort of 113.44 MPa, which is less than the 

maximum permissible for ASTM A36 steel of 250 MPa, obtaining a safety factor above 2 

with which it is tested, achieving satisfactory results. 

Keywords: rail support, 28-ton pulley, Overland belt, pulley change, assembly. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




