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Intfroduccién

Sistemas Integrados de Produccién es una asignatura electiva de la Escuela Académico
Profesional de Ingenieria Mecatrénica. No es prerrequisito de ninguna asignatura. Con esta
asignatura se desarrolla en un nivel infermedio la competencia Medioambiente vy
Sostenibilidad y en un nivel avanzado la competencia Ingenieria y Sociedad; asi como la
competencia Gestion de Proyectos; ademds, se desarrolla en un nivel bdsico los conceptos
de la Industria 4.0 y la RPA (Automatizacion Robdtica de Procesos). En virtud de lo anterior, su
relevancia reside en brindar al estudiante un panorama general sobre la relacién y la

aplicaciéon de la automatizacion industrial y control.

Los contenidos generales que la asignatura empieza son los conceptos de industria 4.0 y la
RPA; fundamentos de sensérica y actdrica y dispositivos de mando electromecdnico:
pulsadores, termostatos, presostatos. Luego, disenar e implementar sistemas de
instrumentacion industrial y control de procesos, manejo de sensores de proximidad,
inductivo, capacitivo, éptico, ultrasénico, de desplazamiento, fuerza, presién, nivel, flujo y
temperatura; y actuadores, solenoides, relés, motores, actuadores neumdaticos, hidréulicos.
Ademds del uso adecuado de las sefiales de instrumentacién y los tfransmisores industriales.
Finalmente, el control y programacién de los controladores l6gico programable (PLC),
lenguajes de programacién en Ladder vy lista de instrucciones, software de comunicacion,
supervision de procesos industriales, redes y protocolos de comunicacién industrial y culminar

con un proyecto de aplicacién.

Resultado de aprendizaje de la asignatura

Al finalizar la asignatura, el estudiante serd capaz de aplicar automatizacién industrial
y control, a través del planteamiento de soluciones de supervision y control automdatico

para situaciones hipotéticas presentadas en procesos de produccion.
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lll. Organizacién de los aprendizajes

Introduccién a los sistemas integrados de producciéon mecatrénica en horas

Unidad 1 Duracién 14

Resultado de
aprendizaje
de la unidad

Al finalizar la Unidad 1, el estudiante serd capaz de disenar las diferentes
tecnologias, utilizando herramientas digitales y aplicando conocimientos
previos al curso.

Ejes
temdaticos

1. Sistemas Integrados de Produccién Mecatrénica
1.1. Integracién de mecanizacion
1.2. Flujo de materiales
1.3. Flujo de informacion
2. Entreprise Resource Planning (ERP)
2.1. Beneficios y caracteristicas
2.2.Tipos
2.3. Softwares y plataformas digitales
Modelamiento y automatizacién de los procesos bdsicos
Principales componentes de un sistema de produccién
5. Procesos de fabricacién digital
5.1. Ventajas y caracteristicas
5.2. Tecnologias y componentes tecnoldgicos
5.3. Movimiento maker
6. Disefo y evaluacion del producto

»w

Unidad 2 Duracién

Manufactura integrada - Modelo CIM en horas 16

Resultado de
aprendizaje
de la unidad

Al finalizar la Unidad 2, el estudiante serd capaz de aplicar los conceptos
bdsicos de automatizacién relacionados con la produccidén, ubicdndose
para ello la mejora de la calidad del producto.

Ejes
temdaticos

1. Manufactura Integrada
2. Uso de técnicas de produccion
2.1. Manufactura aditiva
3. Aplicacion de automatizaciéon
3.1. Control de procesos
3.2. Gestidon de redes de comunicaciéon
3.3. Supervision de datos
3.4. Control de produccion.
4. Automatizacién de la produccién y CIM
4.1. Procesos infegrados
4.2. Controlador por computado
5. Niveles de automatizacién
5.1. Nivel de campo
5.2.  Nivel de confrol
5.3. Nivel de supervision
5.4. Nivel de integracion y gestiéon
5.5. Nivel de planeacién

Diseio y fabricacién asistido por ordenador CAD/CAM en horas

Unidad 3 Duracion
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Resultado de | Al finalizar la Unidad, el estudiante serd capaz de programar y diseiar (2D,
aprendizaje | 3D, sdlidos, superficies) sobre plataformas PC y transferir geometrias a los
de la unidad | sistemas CAM que integran los soffwares y/o plataformas.
1. Tecnologia CAD/CAM

1.1. Produccion automatizada

1.2. Proceso de fabricacion

1.3. Tecnologias

1.4. Aplicaciones
2. Circuitos

2.1. Diseno y simulacion

2.2. Verificacién de circuitos integrados
3. Circuitos electrénicos

3.1. Diseno
4. Diseno asistido por computador

4.1. Modelado geométrico

4.2. Diseno paramétrico
5. Ingenieria asistida por computador

5.1. Métodos numéricos

5.2. Mecanismos
6. Manufactura asistida por computador

6.1. Mdaquinas de los sistemas

6.2. Manufactura flexible

Ejes
temdaticos

Unidad 4 Duracién

Redes industriales en la industria 4.0 en horas
Al finalizar la Unidad, el estudiante serd capaz de disenar una red industrial
considerando diversos aspectos, también podrd aplicar diferentes técnicas
en distintos problemas y entornos el cual serd capaz de usar la tecnologia
en diversos tipos de disenos.
1. Introduccién a la Industria 4.0
2. Introduccién a las redes industriales

2.1. Aplicacion de las redes industriales

2.2. Tecnologias LAN

2.3. Modelos de interconexion

2.4. Modelo OSI

2.5. Modelo TCP/IP

Ejes 3. Redes inaldmbricas industriales.
tematicos: 3.1. Internet de las Cosas Industriales (lloT)
3.2. Automatizacién y comunicaciéon industrial
3.3. Modos de transmisién
3.4. Tipos de redes
3.5. Reglas de cableado y configuracién
Interfaces de comunicacion Industrial
Redes industriales ethernet
Redes de comunicacién industrial

16

Resultado de
aprendizaje
de la unidad

oA

IV. Metodologia

Modalidad Presencial

En el desarrollo de la asignatura se aplicard una metodologia activa dentro de un enfoque
participativo, reflexivo y critico. El desarrollo de las sesiones se efectuard mediante clases
activas y se llevardn a cabo prdcticas de laboratorio, que consisten en el desarrollo de redes
industriales, las cuales corresponderdn a todos los temas explicados durante las sesiones de
clases.
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Se desarrollardn actividades programadas en el aula virtual, usando medios y materiales
educativos para cada sesidn y la evaluacion del proceso de aprendizaje de los alumnos.

Se generardn grupos de trabajo para el desarrollo de un proyecto, en el que se analizard,
se disenard y se redlizard la estructura del proyecto de investigacion. Este proyecto serd
presentado progresivamente durante el desarrollo del curso, y cada una de las
presentaciones serd evaluada.

Antes de cada clase, el participante debe leer los textos recomendados, el tema serd
fratado de modo que pueda formular las preguntas que crea pertinente. Asimismo, durante
el desarrollo de las sesiones los participantes tendrdn la oportunidad de aclarar y sostener,

cualquiera de los instrumentos conceptuales, para la aplicacién de su proyecto final.

Asimismo, se instruird al estudiante en el uso de herramientas y software para el desarrollo

del curso.

Durante las sesiones, guiard a los estudiantes a través de:

- Aprendizaje orientado en proyectos

- Aprendizaje colaborativo
- Estudio de casos
- Acftividades grupales

IV. Evaluacion

Modalidad Presencial

Rubros Unidad por Fecha Entregable / Instrumento Pes? Peso
evaluar parcial | total
Evaluacién .. Primera - Evaluacién individual tedrica /
Prerrequisito - - 0%
de entfrada sesion Prueba objetiva
) . Semana - Evaluacién  individual  tedrico- 50 %
Conso]hdodo -4 préctica / Prueba de desarrollo °
Semana - Ejercicios grupales de andlisis de 20%
Ci 2 casos desarrollados en clase / 50 %
5-7 RUbrica de evaluacién
Evaluacién s
parcial emana - Evaluacién  individual  tedrico-
Ty2 . 20 %
8 préctica / Prueba de desarrollo
EP
_ 3 Semana - Evaluacion individual - tedrico- | o
Con502||dodo 9-12 préctica / Prueba de desarrollo °
Semana - Ejercicios grupales de andlisis de 20%
Cc2 4 casos desarrollados en clase /| 50%
13-15 Rébrica de evaluacién
Evaluacién - Proyecto  prdctico grupal /
final Todas las Semana Rébrica holistica de evaluacién
) .y o L. 40 %
unidades 16 - Evaluacion  individual  tedrico-
EF prdctica / Prueba de desarrollo
Fecha
EVO.|UOCI.OI1 TO.dOS las posterior o la Aplica
sustitutoria unidades evaluacion
final
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* Reemplaza la nota mds baja obtenida en los rubros anteriores.

Férmula para obtener el promedio:

PF = C1 (20%) + EP (20%) + C2 (20%) + EF (40%)

V.

VL
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