E Univqrsidad
Continental HOJA CALENDARIO- PLANIFICACION DE LAS SESIONES DE CLASE

MODALIDAD PRESENCIAL

Nombre de la asignatura Maquinas de Control Numérico Resultado de aprendizaje de la Al finalizar la asignatura, el estudiante serd capaz de utilizar las herramientas de hardware y software de las Mdquinas
Computarizado asignatura: de Control Numérico Computarizado necesarias para la fabricacién automatica de elementos mecdnicos.
Periodo 10 EAP Ingenieria Mecdnica, Ingenieria Mecatronica

COMPETENCIA CRITERIOS ESPECIFICACION DEL NIVEL DE LOGRO NIVEL

Solucién de problemas Elige la mejor alternativa de solucién al problema. 3

Analisis de problemas

Identifica y formula el problema Formula con claridad el problema. 3

Conocimientos de Ingenieria Conocimientos en Ingenieria Aplica principios y conceptos de una o mas areas de la Ingenieria aplicables para resolver problemas en este campo profesional. 3

Disefio de sistemas, componentes o procesos Disefia un componente, sistema o proceso considerando los recursos pertinentes y las restricciones realistas. 3

Diseino y desarrollo de soluciones Desarrollo de soluciones Formula las especificaciones técnicas aplicables al disefio desarrollado. 3

Analiza necesidades y restricciones Clasifica las necesidades que requieren ser satisfechas mediante soluciones de Ingenieria, considerando las restricciones realistas. 3

Desarrollo de experimentos Formula las especificaciones técnicas aplicables al disefio desarrollado. 3

Experimentacion
Andlisis e interpretacidn de resultados Clasifica las necesidades que requieren ser satisfechas mediante soluciones de Ingenieria, considerando las restricciones realistas. 3
Uso de técnicas y metodologias Usa la técnica y metodologia apropiada para la solucién de un problema. 3
Uso de herramientas modernas
Uso de herramientas Usa las herramientas apropiadas para la solucién de un problema. 3

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Unidad 1

Nombre de la unidad L.
numérico

Infroduccién al conftrol

Resultado de aprendizaje de la unidad

de las mdquinas CNC.

Al finalizar la Unidad, el estudiante serd capaz de reconocer las caracteristicas y fundamentos

Duracién en horas 24

Semana
Horas /
Tipo de

sesion

Temas y subtemas

Propésito

Actividades para la ensenanza - aprendizaje
(Docente - Estudiante)

Recursos

Metodologia /
Estrategias

Actividades asincronas de aprendizaje

auténomo
(Estudiante — Aula virtual)

a1

2P

- Introduccién al control numérico: tipos de
mdquinas CNC

- Al finalizar la sesién, el
estudiante identifica los tipos de
mdqguinas CNC para el control
numérico.

-1

- Motivacién, propésito de sesion.

-D:

- El docente presenta el silabo.

- Mediante PPT se explica los conceptos primarios de CNC.
- Se aplica la evaluacion diagndstica.

-C:

- Metacognicion, sintesis y retroalimentacién

- https://fb.watch/j4AMUFKJIxwH/

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacién, propésito de sesidén

- Realizamos preguntas sobre las maquinas CNC

-D:

- Mediante PPT se explica los conceptos del control numérico
computarizado.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién

https://www.youtube.com/watchev=

am3INsBIYM8

Aprendizaje
colaborativo

- Revision del silabo
- Revision del material autoformato.
- Instalacion de software WinUnisoftt

41

- Fundamentos y caracteristicas del CNC

2P

- Componentes y estructura de la CNC

- Al finalizar la sesién, el estudiante
identifica los fundamentos vy
caracteristicas de las mdaquinas,
mediante el uso que se le da en
programacioén CNC.

-1

- Motivacién, propésito de sesion.

- Realizamos preguntas sobre Tipos de mdaquinas CNC

-D:

- Expone los fundamentos y caracteristicas de las maquinas
CNC mediante PPT

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién.

- https://www.inter2000mecanizados
.com/post/principios-de-
funcionamiento-de-las-maquinas-
cnc

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacién, propésito de sesidén

-Se redliza la pregunta zCudles son los fundamentos vy
caracteristicas del CNC?2

-D:

- Expone los componentes y estructuras de las mdaquinas
CNC.

- Conoce la estructura del software y su aplicacion.

-C:

- Metacogniciéon, sintesis y retroalimentacion
componentes y estructura de la CNC.

sobre los

- https://youtu.be/b7wuQUCmxuk

Aprendizaje
colaborativo

41

2P

- Ejes y sistemas de coordenadas

- Al finalizar la sesién, el estudiante
identifica los ejes y sistemas de
coordenadas de las mdquinas,
mediante el uso que se le da en
programacién CNC.

R

- Motivacién, propdsito de sesidon

- Se redliza la pregunta 3Componentes y estructura de la
CNC?

-D:

- Mediante PPT expone los ejes y sistemas coordenados de
las mdquinas CNC.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacion.

- https://ikastaroak.birt.eus/edu/argit
alpen/backupa/20200331/1920k/es
/PPEM/MCN/MCNO03/es_PPFM_MC
NO3_Contenidos/website_113_ejes_
y_coordenadas_de_la_fresadora.ht
ml

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

- I: motivacién, propésito de sesion

- Se realiza la pregunta sEjes y sistemas coordenados?

- D: realizan la programacién en el software, usando los ejes
coordenados y la eleccién del material.
C: metacognicién, sintesis y retroalimentacion
Cudles son los cédigos usados en esta sesiéon.

- https://youtu.be/tgK2JdBMwSU

Aprendizaje
colaborativo

- Introduccién al software CAD/CAM

- Al finalizar la sesion, el estudiante
identifica los softwares
CAD/CAM y el uso que se le da
en programacién CNC.

- I: motivacién, propdsito de sesion

- Se redliza la pregunta sEjes coordenados de la fresadora?

-D: expone sobre la infroduccién al software CAD/CAM
mediante PPT

- C: metacognicidn, sintesis y retroalimentacién.

- Resoluciéon de la evaluacion.

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

- Revision de PPT de la semana.
- Revision del material autoformato

- https://drive.google.com/file/d/1 MMJii5iPf

uHXUCMdpal140h2hFAddpCV/view

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.



https://www.youtube.com/watch?v=am5lNsBlYM8
https://www.youtube.com/watch?v=am5lNsBlYM8
https://drive.google.com/file/d/1MMJii5iPfuHXUCMdpqI14oh2hFAddpCV/view
https://drive.google.com/file/d/1MMJii5iPfuHXUCMdpqI14oh2hFAddpCV/view
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2P

- I: motivacién, propdsito de sesién

- D: expone sobre el software CAD/CAM

- Por grupos elaboran un diseno para el mecanizado en la
fresadora CNC.

- Evaluacién de la Unidad 1

- C: Metacognicioén, sintesis y retroalimentacion.

- https://perezcamps.com/es/que-
es-cam-cad/

Aprendizaje orientfado
a proyectos (AOP)

Unidad

Nombre de la unidad CNC

Programacion en fresadora

Resultado de aprendizaje de la unidad

simulacion.

Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de programar una fresadora CNC y realizar su

Duracién en horas 24

Semana
Horas /
Tipo de

sesion

Temas y subtemas

Propésito

Actividades para la ensenanza - aprendizaje
(Docente - Estudiante)

Recursos

Metodologia /
Estrategias

Actividades asincronas de aprendizaje
auténomo
(Estudiante - Aula virtual)

41

2P

- Condiciones tecnoldgicas de mecanizado
en fresadora CNC

- Al finalizar la sesion, el estudiante
identifica las condiciones
tecnoldgicas de mecanizado en
fresadora CNC.

R

- Motivacién, propdsito de sesidon

- Se realizan preguntas sobre los softwares CAD/CAM.

-D:

- Expone mediante PPT las condiciones tecnoldgicas de
mecanizado en fresadora CNC.

-C:

- Metacogniciéon, sintesis y retroalimentacion
condiciones tecnoldgicas de mecanizado.

sobre las

- https://ikastaroak.ulhi.net/edu/es/P
PFM/DPMCM/DPMCMO1/es_PPFM_
DPMCMO1_Contenidos/website_33
1_parmetros_de_mecanizado.html

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacion, propdsito de sesidon

-D:

-En  grupos, definirdn cudles son las
tecnoldgicas que usardn en su mecanizado.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacion

condiciones

- https://youtu.be/qwNézhecxzM

Aprendizaje orientado
a proyectos (AOP)

a1

2P

- Programacién de control numérico en

fresadora CNC

- Al finalizar la sesion, el estudiante
readliza la programacion de
control numérico en la fresadora
CNC.

-

- Motivacién, propdsito de sesidon

- Realizamos preguntas sobre  los
mecanizado.

-D:

- Expone mediante PPT la programacién de control numérico
computarizado.

-C:

- Metacognicion,
cddigos ISO.

pardmetros  de

sintesis y retroalimentacién sobre los

- https://tecnoedu.com/CNC/GM.p
hp

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

R

- Motivacion, propdsito de sesidon

-D:

-Readlizan la programacién de
respectivo mecanizado.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacion.

su proyecto para su

- https://youtu.be/tTzea8_quOE

Aprendizaje orientado
a proyectos (AOP)

41

2P

- Simulacién en software CNC

- Al finalizar la sesién, el estudiante
elabora la simulacién en el
software CNC.

R

- Motivacién, propdsito de sesidon

- Realizamos preguntas sobre los cédigos G.

-D:

- Mediante PPT se expone sobre la simulacion en software
Winunisoft.

-C:

- Metacognicion,
simulacién CNC.

sintesis y retroalimentaciéon sobre la

Clase exposifiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacion, propésito de sesidon

-D:

-Por grupos ejecutan la programacién y se corrige la
simulacién CNC.

- Evaluacién de la unidad 2
C:
Metacognicién, sintesis y retroalimentacién

- https://formacionmecanizado.com
/que-es-la-programacion-cnc/

Aprendizaje orientfado
a proyectos (AOP)

- Programacién con ciclos fijos y repetitivos

- Al finalizar la sesién, el estudiante
realiza la programacién con
ciclos fijos en el software CNC.

- I: motivacién, propésito de sesion
-D: mediante PPT se expone sobre la programacién con

ciclos fijos y repetitivos.
- C: metacognicion, sintesis y retroalimentacién

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

- Revision de PPT de la semana.
- Revision del material auto formativo.
- Revision del material de lectura

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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2P

- I: motivacién, propdsito de sesién

- D: mecanizado de su trabajo en la fresadora CNC
- Evaluacién Parcial

- C: metacognicion, sintesis y retroalimentacion.

- Mecanizado en la fresadora.

Aprendizaje orientfado
a proyectos (AOP)

Unidad 3

Nombre de la unidad

Programaciéon en torno CNC

Resultado de aprendizaje de la unidad

simulacion.

Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de programar un torno CNC vy realizar su

Duracién en horas 24

Semana

Horas /
Tipo de

sesion

Temas y subtemas

Propésito

Actividades para la ensenanza - aprendizaje
(Docente - Estudiante)

Recursos

Metodologia /
Estrategias

Actividades asincronas de aprendizaje
auténomo
(Estudiante — Aula virtual)

41

2P

- Fundamentos y condiciones tecnoldgicas
de mecanizado en torno CNC

- Al finalizar la sesién, el
estudiante identifica los
fundamentos y condiciones
tecnoldgicas de mecanizado
en el torno CNC.

-1

- Motivacién, propésito de sesidon

-D:

- Mediante PPT se expone los fundamentos y condiciones
tecnoldgicas de mecanizado en torno CNC.

-C:

- Metacognicién, sintesis vy
pardmetros de mecanizado.

retroalimentacién sobre los

- https://youtu.be/a3zBZX0vyo8

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacién, propésito de sesidén

-D:

-En grupos realizan las condiciones
mecanizado para su proyecto.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién

tecnoldgicas de

- https://umesal.com/mecanizado-
de-piezas-en-tornos-cnc/

Aprendizaje orientfado
a proyectos (AOP)

10

a1

2P

- Programacién de control numérico en torno
CNC

- Al finalizar la sesion, el estudiante
realiza la programacién en torno
CNC, mediante un video.

-1

- Motivacién, propésito de sesidon

- Realizamos preguntas sobre pardmetros de mecanizado.

-D:

-Se expone mediante PPT la programacién de control
numérico en torno CNC

-C:

- Metacognicién,
codigos G.

sintesis y retroalimentacién sobre los

- https://youtu.be/4tW9my10UcA

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-1

- Motivacién, propésito de sesidon

-D:

-En grupos realizaran la programacién y se verificara la
programacion.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién

- https://youtu.be/9wlsd8TTv2A

Aprendizaje orientado
a proyectos (AOP)

11

41

2P

- Simulacién en software CNC

- Al finalizar la sesion, el estudiante
elabora la simulacién en el
soffware CNC.

-I

- Motivacién, propésito de sesidon

- Realizamos preguntas sobre la programacion CNC.

-D:

- Mediante PPT se expone sobre la simulacion en software
CNC.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién.

- https://youtu.be/BRXGKXFMGGM

Clase expositiva /
leccién magistral (CE-
LM)

-I

- Motivacién, propésito de sesion.

-D:

- En grupos realizaran la simulaciéon de su trabajo.
C:
Metacognicidn, sintesis y retroalimentaciéon

- https://youtu.be/Xes_gSXfntA

Aprendizaje
colaborativo

12

41

- Programacién con ciclos fijos y repetitivos

- Al finalizar la sesién, el estudiante

readliza la programacién con
ciclos fijos y repetitivos en el
software CNC.

R

- Motivacién, propdsito de sesidon

- Realizamos preguntas sobre el proceso de simulacién CNC.

-D:

- Mediante PPT se expone la programacion de ciclos fijos y
repetitivos.

- Evaluacién Unidad 3

-C:

- Metacognicidn, sintesis y retroalimentacién.

- Resoluciéon de la evaluacion.

Clase exposifiva /
leccién magistral (CE-
LM)

- Revision de PPT de la semana.
- Revision del material auto formativo.

- Revision del material de lectura

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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- I: Motivacion, propdsito de sesidon
2p -D: En. grupos ejecutan la programacion de ciclos fijos y | Correccién del proyecto. Aprendizaje orienfado
repetitivos. a proyectos (AOP)
- C: Metacognicioén, sintesis y retroalimentaciéon
Unidad 4 Nombre de la unidad Diseno de una maquina Resultado de aprendizaje de la unidad Al finalizar la UQlchd, el esTuphot_’ﬁe serd capaz de utilizar las herramientas de hardware y Duracién en horas o4
CNC software para disenar una maquina CNC.
2 o c = z Actividades asincronas de aprendizaje
<] 5 90 Lo Actividades para la ensehanza - aprendizaje Metodologia / -
£ = 0n Temas y subtemas Proposito " Recursos 5 autonomo
o o000 (Docente - Estudiante) Estrategias . .
& Tz » (Estudiante - Aula virtual)
-1
- Motivacidn, propdsito de sesidon
-D: - https://sideco.com.mx/que-es-un- Clase expositiva /
a7 - Mediante PPT se expondrd sobre las diferentes ruteadoras Ps. ’ mx/q leccién magistral (CE-
router-cnc/
CNC, LM)
- Al finalizar la sesién, el -C:
13 - Ruteadora CNC egfudmnte identifica la - Mefocogmaon, sintesis y retfroalimentacion
diferentes ruteadoras CNC, -1
mediante videos y preguntas - Motivacién, propésito de sesidon
formuladas. -D: o .
- . 2
2P - En grupos, realizardn las caracteristicas de una ruteadora hitps.//www.youtubelcom/wotch. Aprendizaje orienfado
CNC. v=0FqEIPdpY8g a proyectos (AOP)
-C:
- Metacognicién, sintesis y retroalimentacién
-I
- Motivacién, propdsito de sesidon - https://citt.itsm.edu.mx/ingeniantes
- Realizamos preguntas sobre las ruteadoras CNC /articulos/ingeniantes3no2voll/11.
-D: %20Dise%C3%B 10%20de%20un%20 Clase expositiva /
a1 -Se expondrd mediante PPT el diseho mecdnico de una prototipo%20router%20CNC%20de leccién magistral (CE-
Al finalizar | L | estudiant mdquina CNC. %20precisi%aC3%B3n%20mediante% LM)
T/ INGIZArIQ 3S8IoN, €1 SSUCiante 1 ¢ 20la%20metodolog%C3%ADA%20d
L . I identifica el diseno mecdnico en C . . . L .
14 - Diseno mecdnico de una maquina CNC o ; - Metacognicion, sintesis y retroalimentacion sobre el diseno e%20producto.pdf
una maquina CNC, mediante P
mecdnico.
preguntas formuladas. O
- Motivacién, propdsito de sesidon - Revision de PPT de la semana.
2p -D: - https://www.youtube.com/watch? Aprendizaje orientfado
- En grupos realizardn el diseno mecdnico para su proyecto. v=vGy2kivddeE a proyectos (AOP) - Revision del material auto formativo.
-C:
- Metacognicidn, sintesis y retroalimentacién - Revisién del material de lectura
R
- Motivacion, propdsito de sesidon
- Realizamos preguntas sobre el disefio mecdnico
-D: . L Clase expositiva /
41 - Mediante PPT se expondrd sobre el disefio electrénico de | ~ https://repositorio.unprg.edu.pe/ha leccién magistral (CE-
P ndle/20.500.12893/7886
una maquina CNC. LM)
- Al finalizar la sesion, el estudiante | - Proyecto grupal-sustentacién (evaluacién de unidad 4)
- - F elabora el disefo electrénicoen | -C:
15 - Diseno electréonico de una mdquina CNC PR ; s . . L.
una mdquina CNC, mediante | - Metacognicién, sintesis y retfroalimentacion
videos y preguntas formuladas. -1
- Motivacion, propdsito de sesidon
-D: S o .
s L - - https://repositorio.unprg.edu.pe/ha Aprendizaje orientado
2P - En grupos, realizardn el diseno electronico para su proyecto.
- Proyecto grupal-sustentacion (evaluacion de unidad 4) ndle/20.500.12893/7886 a proyectos (AOP)
Metacognicidn, sintesis y retroalimentaciéon
R
- Motivacion, propésito de sesidon
- Al finalizar la sesidn, el estudiante | - Realizamos preguntas sobre el disefio electronico. Clase expositiva /
L - o disefa el sistema mecatrénico | -D: - A ) PO
16 41 - Diseno mecatrénico de una maquina CNC P - . . L L - Resolucion de evaluacion Final leccion magistral (CE-
en una maquina CNC, medianfe | - Mediante PPT se expondrd sobre el diseho mecatronico de LM)
videos y preguntas formuladas una maquina CNC.
-C:
- Metacognicién, sintesis y retroalimentacion

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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-1

otivacién, propdsito de sesion
-D:
2p - Evaluacion Final - Correccién de examen
- Exposicion de su proyecto.

-C:

- Metacognicién, sintesis y retroalimentacion

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.



