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RESUMEN 

La presente tesis de investigación se estudia una de las principales etapas 

de procesos que es el chancado segundario conocido en esta empresa como 

fase II, en donde surgen inconvenientes en la transferencia del mineral entre 

faja a faja es ahí donde interviene los chutes de transferencia, que al tener 

contacto con el material hacen que tenga desgaste de los revestimientos de 

los chutes lo que se requiere mantener o incrementar la productividad del área 

de fase II. El objetivo general fue determinar, de qué manera la aplicación de 

placas anti desgaste psb en chutes de transferencia, influye en su 

productividad de fase II de la panta concentradora de una Empresa Minera –

Pasco. Se utilizó la siguiente metodología: El enfoque mixto de tipo aplicada, 

desde un alcance de nivel descriptivo correlacional, y un diseño de carácter 

pre experimental. La técnica que se utiliza es documental. La población se 

constituye por 22 chutes de transferencia del área de fase II de la empresa y 

la muestra se constituye por 2 chutes de transferencia. 

La conclusion principal de esta tesis se determino que al aplicar las placas 

antidesgaste  PSB en chutes de tranferencia que influye positivamente en la 

productividad del area de fase II. Se recolectaron datos del estado inicial 

usando planchas de acero T1 dando como resultado 84.47 % de productividad 

y aplicando las placas psb se obtuvo una productividad de 91.05 % lo que se 

concluye que hay un incremento de 6.58 % lo que si influye de manera positiva 

la productividad de fase II de la planta concentradora de una empresa minera 

en Pasco. 

Palabra clave: productividad, placas psb, chutes de transferencia. 



ABSTRACT 

This research thesis studies one of the main stages of processes, which 

is the secondary crushing known in this company as phase II, where problems 

arise in the transfer of ore from belt to belt, that is where the transfer chutes 

intervene, which by coming into contact with the material, they cause the 

linings of the chutes to wear, which is required to maintain or increase the 

productivity of the phase II area. The general objective was to determine how 

the application of psb anti-wear plates in transfer chutes influences their phase 

II productivity of the concentrator plant of a Mining Company -Pasco. The 

following methodology was used: The mixed approach of the applied type, 

from a correlational descriptive level scope, and a pre-experimental design. 

The technique used is documentary. The population is made up of 22 transfer 

chutes from the company's phase II area and the sample is made up of 2 

transfer chutes. 

The main conclusion of this thesis was determined that applying PSB wear 

plates in transfer chutes positively influences the productivity of the phase II 

area. Data from the initial state were collected using T1 steel plates, resulting 

in 84.47% productivity and applying the psb plates, a productivity of 91.05% 

was obtained, which concludes that there is an increase of 6.58%, which does 

have a positive influence on productivity. of phase II of the concentrator plant 

of a mining company in Pasco. 

Keywords: productivity, psb plates, transfer chutes. 


