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RESUMEN EJECUTIVO 

 

El presente trabajo detalla la experiencia profesional en el área de mantenimiento de 

mina transcurrida en el centro minero de Toquepala, empresa Southern Perú. Se enfatiza el 

incremento en la vida útil de soleras que son una parte de los elementos de desgaste de los 

tractores de ruedas Caterpillar, que permitió mejoras considerables en la gestión de esta flota.  

 

La importancia de los tractores de rueda en mantener el flujo continuo de producción 

en un centro minero a tajo abierto es bastante relevante, ya que sin estos la suma de las demoras 

por mantenimiento de vías, trabajos auxiliares y mantenimiento de pisos de palas la producción 

se vería mermada significativamente. Uno de los componentes con mayor rotación de cambio 

en la flota de tractores de ruedas son los elementos de desgaste, lo que origina mayor número 

de paradas, es por lo que buscar una mejora en la duración en la vida útil de estos es de 

importancia para el gestor de mantenimiento a cargo de esta flota.  

 

El objetivo de este trabajo se enfoca en buscar la mejor alternativa para incrementar la 

vida útil de las soleras, que son parte de los elementos de desgaste. 

 

El diseño que se seleccionó para llevar a cabo el estudio fue experimental, puesto que 

brinda seguridad de que el resultado observado se debe a la variable independiente o 

experimental empleada. Precisamente trata del diseño de prueba. 

 

Se logró incremento en la vida útil de las soleras, reducción en la incidencia de las 

paradas para el cambio de estas e incremento en la disponibilidad. 

 

Palabras claves: soleras, aleación de tungsteno, flota de tractores 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




