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RESUMEN 

 

La investigación responde al problema ¿Cómo influye la automatización de la máquina 

envasadora Mainar-600 en la empresa Lopesa Industrial de Huancayo, 2023? , como  objetivo 

pretende determinar la influencia de automatizar la máquina envasadora Mainar-600 en la 

empresa Lopesa Industrial de Huancayo, 2023; en la muestra investigada y como hipótesis se 

asume que la automatización de la máquina envasadora Mainar-600 influye positivamente en 

la producción de sachets en la empresa Lopesa Industrial de Huancayo, 2023.  El diseño fue 

descriptivo correlacional, en la muestra unitaria en la automatización de la máquina 

Mainar-600. Concluyendo que, la media de la producción de sachets con la máquina 

envasadora M-600 Mainar es superior a la producción con la máquina envasadora Valpack. 

Dicho de otra manera, la máquina envasadora M-600 Mainar produce significativamente más 

sachets que la máquina envasadora Valpack en relación con los 15 verificaciones y mediciones 

y, por ende, hay una mayor producción. Así también, se concluye que la media del consumo 

de potencia eléctrica con la máquina envasadora M-600 Mainar no es significativamente 

superior al consumo de potencia eléctrica con la máquina envasadora Valpack. Dicho de otra 

manera, la máquina envasadora M-600 Mainar consume menos o igual potencia que la 

máquina envasadora Valpack con relación a los 15 verificaciones y mediciones y, por ende, 

están igualados en eficiencia.  

 

Palabras claves: automatización, empresa Lopesa, máquina envasadora Mainar-600 
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ABSTRACT 

 

The investigation responds to the problem. How does the automation of the Mainar-

600 packaging machine influence the company Lopesa Industrial de Huancayo, 2023?, as an 

objective, it intends to determine the influence of automating the Mainar-600 packaging 

machine in the company Lopesa Industrial de Huancayo, 2023, in the sample investigated and 

as a hypothesis it is assumed that the automation of the Mainar-600 packaging machine 

positively influences the production of sachets in the company Lopesa Industrial de Huancayo, 

2023. The design was descriptive correlational, in the unitary sample in the automation of the 

Mainar-600 machine. Concluding that the average production of sachets with the M-600 

Mainar packaging machine is higher than the production with the Valpack packaging machine. 

In other words, the M-600 Mainar packaging machine produces significantly more sachets than 

the Valpack packaging machine in relation to the 15 checks and measurements and therefore 

there is a higher production. Thus, it is also concluded that the average consumption of 

electrical power with the M-600 Mainar packaging machine is not significantly higher than the 

consumption of electrical power with the Valpack packaging machine. In other words, the 

M-600 Mainar packaging machine consumes less or equal power than the Valpack packaging 

machine in relation to the 15 verifications and measurements and therefore, they are equal in 

efficiency. 

 

Keywords: automation, Lopesa company, Mainar-600 packaging machine 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




