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RESUMEN 

El presente estudio tuvo el objetivo de diseñar y elegir los diferentes elementos mecánicos 

para ensamblar una faja transportadora móvil, que tiene 10 metros de distancia entre ejes y 

una capacidad de 440 TPH, lo cual puede ser utilizado para el transporte de minerales o 

agregados a diferentes equipos de chancado. 

La investigación realizada se efectuó de acuerdo con CEMA (Asociación de fabricantes de 

equipos de transporte), se utilizaron también programas CAD de ingeniería para realizar los 

diseños mediante un software (SOLIDWORKS Premium), que es una herramienta de ayuda 

para la simulación y los diferentes tipos de análisis de la estructura de una faja trasportadora. 

La faja transportadora móvil diseñada tiene la capacidad de retraerse 1.5 metros de su posición 

de operación, liberando así completamente el área de mantenimiento de chancado 

(chancadora giratoria MP800), evitando el desmontaje y montaje de bastidores, polea de 

cabeza, guardas y otros componentes de la faja transportadora. Disponiendo de la zona de 

mantenimiento completamente libre para realizar las maniobras de desmontaje y montaje de 

la chancadora MP800 (450 a 500 TPH). Como consecuencia de esta modificación, el tiempo 

de mantenimiento del equipo será reducido de 18.25 a 13 horas efectivas de mantenimiento. 

La metodología de diseño aplicada es acorde a las normas VDI 2221, 2222 y 2225, donde nos 

centramos en la búsqueda de resultado adecuados, teniendo como punto inicial la reducción 

del tiempo de mantenimiento preventivo o correctivo. 

Seguidamente, se realizaron los análisis de los diferentes componentes, así como el diseño 

de los mecanismos de la faja transportadora móvil, estas actividades fueron efectuadas de 

acuerdo con la metodología anteriormente citada. Obteniendo como resultado una estructura 

que reduce el tiempo de mantenimiento del equipo. 

 

Palabras clave: faja transportadora móvil, actuador hidráulico, diseño mecánico, estructura 

metálica, mantenimiento mecánico. 



 

ABSTRACT 

The present study had the objective of designing and choosing the different mechanical 

elements to assemble a mobile conveyor belt, which has a 10-meter distance between axes 

and a capacity of 440 TPH, which can be used for the transport of minerals or aggregates to 

different crushing equipment. 

The investigation carried out is in accordance with CEMA (Transportation Equipment 

Manufacturers Association), engineering CAD programs were also used to carry out the 

designs using software (SOLIDWORKS Premium), which is a help tool for simulation and the 

different types of Analysis of the structure of a conveyor belt. 

The designed mobile conveyor belt has the capacity to retract 1.5 meters from its operating 

position, thus completely freeing the crushing maintenance area (MP800 rotary crusher), 

avoiding the disassembly and assembly of frames, head pulley, guards and other components 

of the conveyor belt. Having the maintenance area completely free to carry out the disassembly 

and assembly maneuvers of the MP800 crusher (450 to 500 TPH). As a consequence of this 

modification, the maintenance time of the equipment will be reduced from 18.25 to 13 effective 

hours of maintenance. The design methodology applied is in accordance with the VDI 2221, 

2222 and 2225 standards, where we focus on the search for adequate results, having as a 

starting point the reduction of preventive or corrective maintenance time. 

Next, the analyzes of the different components were carried out, as well as the design of the 

mechanisms of the mobile conveyor belt, these activities were carried out according to the 

aforementioned methodology. Obtaining as a result a structure that reduces the maintenance 

time of the equipment. 

Keywords: mobile conveyor belt, hydraulic actuator, mechanical design, metallic structure, 

mechanical maintenance. 


