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RESUMEN

El principal propdsito de la investigacion fue mejorar la tasa de pegas de tuberia HDPE en
una unidad minera por medio de la aplicacion de las 5s, el método de estudio se definié como
mixto arraigado a una investigacion aplicada cuasi experimental y correlacional, el conjunto
poblacién fue conformada por el area de proyectos con un analisis de medicidn pre y post
test de 3 meses respectivos cual muestra se enfoco en el area de trabajo de tuberias HDPE,
el proceso de investigacion se procesé con el empleo de entrevista, observacion y analisis de

documentos permitiendo diagnosticar el problema.

Se identificd que el area de tuberia HDPE y el personal de trabajo no estaba completamente
involucrado, desconocia las normativas de trabajo técnico, existia desorden en el ambiente y
los protocolos no estaban actualizados, estas causas se reflejaron en la baja tasa de pegas del
area por ende se plante6 aplicar la metodologia 5s. Una inspeccion inicial evalué un
cumplimiento del 24% y con la formulacidn de la eliminacion de los materiales innecesarios,
distribucion del area de trabajo, practica de limpieza, politica de trabajo y acciones de control

y seguimiento se logr6 mejorar el cumplimiento de los criterios de las 5s a un 72% final.

Se logré mejorar la tasa de pegas de un 0.4661 a un 0.7205 por lo que se determind que la

metodologia mejora la tasa de pegas, dicho resultado se comprobé con un p<0.05.

Palabras claves: tasa de pegas, productividad, presa de relaves, mineria, construccion civil,

metodologia 5s.



ABSTRACT

The main purpose of the research was to improve the rate of gluing of HDPE pipe in a mining
unit through the application of the 5s, the study method was defined as mixed rooted in a
quasi-experimental and correlational applied research, the whole population was formed by
the project area with a pre and post-test measurement analysis of 3 months respective which
sample was focused on the work area of HDPE pipes, the research process was processed
with the use of interview, observation and analysis of documents allowing to diagnose the

problem.

It was identified that in the HDPE piping area the work personnel was not completely
involved, they did not know the technical work regulations, there was disorder in the
environment and the protocols were not updated, these causes were reflected in the low
gluing rate of the area, therefore it was proposed to apply the 5s. An initial inspection
evaluated a compliance rate of 24% and with the formulation of the elimination of
unnecessary materials, distribution of the work area, cleaning practices, work policy and
control and follow-up actions, compliance with the 5s criteria was improved to a final rate
of 72%.

It was possible to improve the sticking rate from 0.4661 to 0.7205, so it was determined that
the methodology improves the sticking rate, this result was verified with a p<0.05.
Key words: sticking rate, productivity, tailings dam, mining, civil construction, 5s

methodology.



