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RESUMEN 

 

El desarrollo de la presente tesis tiene como objetivo determinar el comportamiento de la 

granulometría en la mezcla de mineral de los tajos Tj 028, Tj 028E y Tj 028W de la veta Tatiana 

1 para determinar su influencia en el tonelaje procesado, consumo de energía y rendimiento de 

equipos de acarreo, durante los escenarios base (enero) y optimizado (febrero y marzo). 

 

La metodología aplicada en el presente estudio es el inductivo – deductivo, para lo cual se 

analizará la granulometría en la mezcla de mineral y su influencia en los procesos unitarios de 

mina y planta. Se analiza diferentes variables operacionales como granulometría, tonelaje 

procesado, valor de mineral, consumo de energía en la etapa de conminución y rendimiento en 

los equipos de acarreo (volquetes Volvo FMX) de 12 m3 de capacidad. 

 

El análisis de la granulometría en los escenarios base y optimizado considera un P80 de 

29.18 cm y de 22.33 cm respectivamente, con una disminución de 6.85 cm y una mejora en la 

reducción del % pasante en 19 % y el factor de llenado en 13 %. 

 

El tonelaje programado durante el estudio (enero a marzo) considera un total de 148,227.20 

toneladas y un tonelaje procesado de 149,532.66 toneladas, generando un incremento de 1,305 

toneladas procesadas. Los valores de mineral en el escenario base se observa una disminución 

en 10.49 $/t y una mejora en el escenario optimizado en 1.23 $/t, considerando un mejor valor 

de mineral en 1,605.58 $. 

 

El consumo de energía en el escenario base fue de 4,664,244.99 kWh y en el escenario 

optimizado de 4,164,804.50 kWh, con una reducción de 499,440.49 kWh. Esta mejora refleja 

una disminución de costos de energía en 35,819.95 $, la disminución en el consumo y costo de 

energía fue producto de un mejor control de la granulometría P80 disminuyendo en 6.85 cm, 

incrementando el tonelaje procesado. 

 

El rendimiento de los equipos de acarreo mejoró, producto de la reducción de la 

granulometría considerando en el escenario base de 23.56 t/viaje y mejorando en el escenario 

optimizado en 27.80 to/viaje. 

 

Palabras clave: tonelaje procesado, granulometría, consumo energía, valor de mineral, 

rendimiento, P80, porcentaje pasante, etc. 
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ABSTRACT 

 

 

The development of this thesis aims to determine the behavior of the granulometry in the 

mineral mixture of the Tj 028, Tj 028E and Tj 028W pits of the Tatiana 1 vein, to determine its 

influence on the processed tonnage, energy consumption and performance of hauling 

equipment, during the base (January) and optimized (February and March) scenarios. 

 

The methodology applied in this study is inductive-deductive, for which the granulometry 

in the mineral mixture and its influence on the unit processes of the mine and plant will be 

analyzed. Where different operational variables are analyzed such as: granulometry, processed 

tonnage, mineral value, energy consumption in the comminution stage and performance in 

hauling equipment (Volvo FMX dump trucks) with a 12 m3 capacity. 

 

The analysis of the granulometry in the base and optimized scenarios considers a P80 of 

29.18 cm and 22.33 cm respectively, with a decrease of 6.85 cm and an improvement in the 

reduction of the % through by 19% and the filling factor by 13%. 

 

The tonnage programmed during the study (January to March) considers a total of 

148,227.20 t and a processed tonnage of 149,532.66 t, generating an increase of 1,305 tons 

processed. The mineral values in the base scenario show a decrease of 10.49 US$/t and an 

improvement in the optimized scenario of 1.23 US$/t, considering a better mineral value of 

1,605.58 US$/t. 

 

Energy consumption in the base scenario was 4,664,244.99 kWh and in the optimized 

scenario 4,164,804.50 kWh, with a reduction of 499,440.49 kWh. This improvement reflects a 

decrease in energy costs by US$35,819.95, the improvement in energy consumption and cost 

was the product of better control of the P80 granulometry, decreasing by 6.85 cm, increasing 

the processed tonnage. 

 

The performance of the hauling equipment improved, as a result of the reduction in 

granulometry considering the base scenario of 23.56 ton/trip and improving in the optimized 

scenario by 27.80 ton/trip. 

 

Keywords: processed tonnage, granulometry, energy consumption, mineral value, yield, 

P80, through percentage, etc. 

 




