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RESUMEN EJECUTIVO 

El propósito del presente trabajo de suficiencia profesional fue ejecutar el montaje 

mecánico de la chancadora primaria Flsmidth modelo Gyratory Crusher TSU en la unidad 

minera Constancia de la empresa Hudbay Minerals subsidiaria en Perú que delegó la 

supervisión principal del montaje de toda la planta a la empresa Ausenco y esta a su vez 

adjudicó el proyecto de montaje mecánico, estructural y tuberías de Constancia a la empresa 

Cosapi S. A.  

El desarrollo de la ejecución del montaje se realizó en 4 fases donde se detalla lo 

siguiente: 

Fase 1: planificación: en donde se realizaron las proyecciones de las secuencias de 

montaje de todos los componentes mecánicos de la chancadora y también se realizó la 

proyección de las secuencias de izaje mediante el estudio de maniobras para llegar a realizar el 

plan de izaje de cada componente que requiera de ello, así como también el uso y disponibilidad 

de equipo necesario para su realización. 

Fase 2: capacitación: se realiza a todo aquel personal nuevo involucrado durante todo 

el proceso de montaje de la chancadora primaria. 

Fase 3: ejecución: en esta fase se empiezan a desarrollar los trabajos antes planificados 

coordinando en cada momento sobre los equipos y personal a requerir, así como la 

disponibilidad de los componentes a ser montados para realizar su respectiva preparación. 

También en esta fase se detallan los procedimientos por seguir para ciertos componentes y todos 

los requisitos exigidos por el fabricante para lograr su aprobación. 

Fase 4: validación: en esta fase se realizó la verificación del cumplimiento de los 

procedimientos y requisitos exigidos por el fabricante del equipo que generalmente está a cargo 

del departamento de control de calidad con los reportes de control de calidad para dar la 

conformidad del fabricante y cliente y así generar el dossier de calidad y que el fabricante 

brinde el certificado de garantía correspondiente por el trabajo realizado. 

En conclusión, fue un hito muy importante para el proyecto Constancia el haber logrado 

con éxito la ejecución del montaje de la chancadora primaria cumpliendo los parámetros del 

fabricante, así como evitando accidentes realizando un trabajo seguro y de calidad. 

Palabras claves: chancadora, ensamble, izaje, minería, montaje 




