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RESUMEN 

 

El objetivo principal del trabajo de investigación fue mejorar el rendimiento operacional del 

cuerpo mineralizado OB2, incidiendo en el análisis de los parámetros de perforación y 

voladura, producto del desarrollo de la rampa Rp013, Nv 1880 considerando el efecto que 

genera la sobrerotura y su incidencia en los costos de acarreo. El estudio involucra el análisis 

del avance efectivo, metros perforados, kilogramos de explosivos y su distribución asociada al 

diseño de malla, durante el escenario inicial (setiembre y octubre) y optimizado (noviembre y 

diciembre), para luego, relacionar los parámetros de perforación y voladura, volumen de 

desmonte y costos de acarreo con la sobre rotura. 

 

Considera la aplicación del método inductivo – deductivo, donde el método inductivo 

permite recopilar y conocer el comportamiento de las variables de perforación y voladura en el 

desarrollo de la rampa Rp013, Nv 1880 y el método deductivo analiza su influencia en la 

sobrerotura y su relación con la mejora del rendimiento operacional en el cuerpo mineralizado 

OB2. 

 

El análisis de los parámetros de perforación y voladura considera los siguientes resultados 

en la mejora del escenario optimizado (noviembre y diciembre): incremento del avance real de 

3.67 m/disparo (escenario inicial) a 3.89 m/disparo (escenario optimizado) en 0.22 m/disparo, 

esta mejora involucra mayores metros perforados en 1,696.49 m, mayores kilos de explosivos 

en 2,502.65 kg. La mejora y control de la redistribución de la carga en el diseño de malla de 

perforación y voladura, involucra una menor sobre rotura en los periodos de estudio (inicial y 

optimizado) de 13.86 % a 9.09 %, con una disminución del 4.76 %, generando una mejora en 

el rendimiento operacional de la unidad minera. 

 

El incremento de volumen de desmonte generado producto de la sobrerotura en el desarrollo 

de la rampa Rp013, Nv 1880, considerado para el periodo inicial de 841.50 m3 y de 544.50 m3 

en el periodo optimizado. 

 

El costo de acarreo en volúmenes de desmonte, producto de la sobre rotura durante el 

periodo inicial fueron de $ 2,549 y durante el periodo optimizado con $ 1,649, este menor costo 

fue producto de la reducción de la sobre rotura durante los periodos analizados de 13.86 % a 

9.09 %.     

 

Palabras clave: sobrerotura, perforación y voladura, volumen de desmonte, diseño de malla, 

factor de carga, costos de acarreo, etc. 
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ABSTRACT 

 

The main objective of the research work was to improve the operational performance of the 

mineralized body OB2, focusing on the analysis of the drilling and blasting parameters, product 

of the development of the ramp Rp013, Nv 1880, considering the effect generated by the 

overbreaking and its incidence on the transport costs. The study involves the analysis of the 

effective progress, meters drilled, kilograms of explosives and their distribution associated with 

the mesh design, during the initial scenario (September and October) and optimized (November 

and December). Then, to relate the drilling and blasting parameters, waste volume and transport 

costs with the overbreaking. 

 

It considers the application of the inductive-deductive method, where the inductive method 

allows to collect and know the behavior of the drilling and blasting variables in the development 

of the ramp Rp013, Nv 1880 and the deductive method analyzes its influence on the 

overbreaking and its relationship with the improvement of the operational performance in the 

mineralized body OB2. 

 

The analysis of the drilling and blasting parameters considers the following results in the 

improvement of the optimized scenario (November and December): increase in the actual 

advance from 3.67 m/shot (initial scenario) to 3.89 m/shot (optimized scenario) by 0.22 m/shot, 

this improvement involves more drilled meters by 1,696.49 m, more kilos of explosives by 

2,502.65 kg. The improvement and control of the load redistribution in the drilling and blasting 

mesh design, involves a lower over breakage in the study periods (initial and optimized) from 

13.86% to 9.09%, with a decrease of 4.76%, generating an improvement in the operational 

performance of the mining unit. The increase in the volume of waste generated by overbreaking 

in the development of the ramp Rp013, Nv 1880, considered for the initial period of 841.50 m3 

and 544.50 m3 in the optimized period. 

The cost of hauling in volumes of waste, product of overbreaking during the initial period 

was US $ 2,549 and during the optimized period with US $ 1,649, this lower cost was the result 

of the reduction of overbreaking during the periods analyzed from 13.86% to 9.09%. 

 

Keywords: overbreaking, drilling and blasting, waste volume, mesh design, load factor, 

hauling costs, etc. 

 

 

 




