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RESUMEN EJECUTIVO

El presente informe de suficiencia profesional detalla el proyecto de optimizacién del
intervalo de cambio de aceite del motor MTU Serie 4000 y su impacto sobre la
disponibilidad de los volquetes Komatsu 930E en una unidad minera del sur del pais. La
empresa minera, en busca de mejorar su posicion competitiva a nivel global, ha decidido
implementar nuevas estrategias en la gestion de activos, centrandose en el proceso critico de
acarreo de mineral, para el cual emplea una flota de volquetes de gran tonelaje. Se abord6
por problema dentro del &rea de mantenimiento la baja disponibilidad de la flota de volquetes
930E, principalmente debido a las frecuentes paradas por mantenimiento preventivo, siendo
el factor principal de esta parada el cambio de aceite del motor diésel. Se abordé por objetivo
general generar un incremento sobre la disponibilidad de la flota de volquetes Komatsu 930E
optimizando el intervalo de cambio de aceite del motor MTU Serie 4000, extendiéndolo de
300 a 500 horas de servicio. La metodologia de investigacion aplicada es de nivel
experimental, con el monitoreo de la condicion del aceite de motor de dos volquetes
seleccionados para la prueba piloto, ambos con menos de 5000 horas de servicio, y el
seguimiento de los valores resultantes de analisis del aceite, evaluacion técnica de
componentes y evaluacion de parametros de funcionamiento de motor. Los resultados de la
prueba piloto han demostrado un incremento de disponibilidad del 2.59 % y 2.44 % en los
dos volquetes seleccionados, alcanzando un 90.56 % y 91.11 % de disponibilidad
respectivamente. Se logré concluir que el proyecto es factible y tiende a ser posible
incrementar la disponibilidad de los volquetes Komatsu 930E; actualmente, se ha extendido
a 400 horas el intervalo de cambio de aceite del motor MTU Serie 4000 en toda la flota, y se

propone alcanzar las 500 horas en el futuro, como lo demuestra este proyecto.

Palabras clave: optimizacion, disponibilidad, volquetes, cambio de aceite y

mantenimiento preventivo.



ABSTRACT

This professional sufficiency report details the optimization project of the oil change
interval of the MTU 4000 Series engine and its impact on the availability of Komatsu 930E
dump trucks in a mining unit in the south of the country; the mining company, seeking to
improve its competitive position globally, has decided to implement new strategies in asset
management, focusing on the critical process of ore hauling, for which it employs a fleet of
dump trucks of large tonnage. The low availability of the fleet of 930E dump trucks was
addressed as a problem within the maintenance area, mainly due to frequent shutdowns for
preventive maintenance, the diesel engine’s oil being the main factor of these unavailability.
The general objective was to increase the mechanical availability of the Komatsu 930E dump
truck fleet by optimizing the oil change interval of the MTU 4000 Series engine, extending
it from 300 to 500 service hours. The applied research methodology is experimental level,
with the monitoring of the engine oil condition of two dump trucks selected for the pilot test,
both with less than 5000 hours of service, and the follow-up of the values resulting from oil
analysis, technical evaluation of components and evaluation of engine operating parameters.
The results of the pilot test have shown an increase in availability of 2.59 % and 2.44 % in
the two selected dump trucks, reaching 90.56 % and 91.11 % of mechanical availability
respectively. They conclude that the project is feasible, and it tends to be possible to increase
the availability of Komatsu 930E dump trucks; currently, the MTU 4000 Series engine oil
change interval has been extended to 400 hours across the fleet and is expected to reach 500
hours in the future, as demonstrated by this project.

Keywords: optimization, availability, dump trucks, oil change and preventive

maintenance.
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