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RESUMEN 

 

En el trabajo de “Optimización e implementación del sistema de control basado en variadores 

de frecuencia y PLC S7-300 integrados a un HMI, para mejorar el funcionamiento de las 

turbinas de absorción de granos durante los embarques en el puerto de Matarani Tisur”. Se tiene 

como finalidad informar las actividades realizadas en la optimización e implementación del 

sistema de control para mejorar el funcionamiento de las turbinas de absorción durante los 

embarques en el puerto de Matarani. Siendo parte de un equipo de trabajo con compromiso y 

decisión, con el objetivo de brindar el mejor servicio, con calidad y en beneficio profesional de 

ambas partes.  

Ejecutar la optimización e implementación del sistema de control para mejorar el 

funcionamiento de las turbinas de absorción, beneficia y enriquece los conocimientos para el 

desarrollo profesional, así también, contribuye a mejorar los procesos y satisfacer la necesidad 

del cliente.  

Tisur adquirió nuevo equipamiento en base a una ingeniería desarrollado por el fabricante de 

su torre de absorción de granos con la finalidad de optimizar el proceso, reducir las altas 

corrientes de arranque y mejorar el control de los equipos durante su operación, sin embargo, 

no cuentan con el soporte especializado para el desmontaje de los equipos actuales y la nueva 

instalación de los equipos adquiridos. Por ello, en el presente trabajo se reflejan actividades 

como la verificación de recursos y levantamiento de información técnica previa en cuanto al 

sistema de control de las turbinas de absorción, estimación de tiempos de trabajos y 

planificación de actividades, desarrollo de ingeniería en el diseño de diagramas de eléctricos de 

fuerza y control, montaje e instalación de motores y variadores de frecuencia, conexionado e 

integración de señales de control de los variadores de frecuencia, PLC S7-300 y una pantalla 

HMI, modificación y mejoras de la lógica de control en software TIAPORTAL, 
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comisionamiento, configuración y puesta en marcha de los variadores de frecuencia, 

comisionamiento general de todos los equipos instalados y cambios realizados, finalmente las 

pruebas de funcionamiento sin carga y con carga durante un embarque.  

Todas las actividades se realizaron con la finalidad de mejorar el funcionamiento de las 

turbinas, logrando reducir las altas y prolongadas corrientes de arranque utilizando variadores 

de frecuencia, mejorando así el proceso de inicio de la operación y control para la absorción de 

granos durante los embarques. Concluyendo que es fundamental la formación laboral para el 

bachiller en Ingeniería Eléctrica, ya que las actividades realizadas brindaron experiencia y 

conocimiento enfocado a lograr cumplir con los objetivos trazados. 

 

Palabras clave: Optimización de control, variadores de frecuencia, diagramas eléctricos, 

motores eléctricos, automatización industrial, comisionamiento, reducción de corrientes de 

arranque.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


