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RESUMEN
El presente trabajo aborda la problematica de la empresa Mannucci Diesel S.A.C. en
su contrato de servicio con Minera Antamina, la cual se centra en la baja
disponibilidad de la flota de equipos Volvo. El objetivo principal es implementar
herramientas de Lean Manufacturing (5S y SMED) con el fin de optimizar la gestion
de mantenimiento y aumentar la disponibilidad de la flota en Minera Antamina —
Huaraz. Asimismo, se plantean los siguientes objetivos especificos:
¢ Incrementar la utilizacién del personal, reduciendo los desperdicios en la
gestion de mantenimiento mediante la aplicacion de 5S y SMED.
e Estandarizar los procesos de mantenimiento a través de la metodologia
SMED.
e Fomentar la adopcién de la metodologia 5S como un habito en cada proceso
del contrato de servicio.
La metodologia de Lean Manufacturing aplicada en este proyecto consta de cuatro

etapas: implementacion, difusion, procesos eficientes y resultados.
Los resultados obtenidos fueron:

e Seincrementd la disponibilidad de la flota en 2,11% durante el periodo enero—
julio de 2024 en comparacion con el mismo periodo de 2023.

e EI MTBF (tiempo medio entre fallas) se mantuvo dentro del margen
contractual: 266,72 horas en enero—julio de 2023 y 204,89 horas en enero—
julio de 2024 tras la implementacion de la mejora.

e EIMTTR (tiempo medio de reparacion) se redujo de 7,41 horas en enero—julio
de 2023 a 4,82 horas en el mismo periodo de 2024.

La aplicacion de esta metodologia permitid reducir el porcentaje de trabajos
correctivos y aumentar la utilizacion del personal.

En términos econdmicos, se registrd una inversion inicial de USD 3 957,32,
obteniendo un ahorro estimado en siete meses de USD 56 396,08, lo que representa
un beneficio neto de USD 52 438,76.

La propuesta cuenta con respaldo financiero, evidenciado por un Valor Actual Neto
(VAN) de USD 50 981,82 y una Tasa Interna de Retorno (TIR) de 141,7% mensual.
En conclusion, se demuestra la factibilidad del proyecto y el cumplimiento tanto del
objetivo principal como de los objetivos especificos, consolidando ademas el habito
del orden y la limpieza en los procesos.

PALABRAS CLAVE: Gestién de Mantenimiento, Disponibilidad, Lean Manufacturing,
5“S”, SMED, Guias operativas.
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ABSTRACT
This paper addresses the problem faced by Mannucci Diesel S.A.C. in its service
contract with Minera Antamina, namely the low availability of the Volvo equipment
fleet. The main objective is to implement Lean Manufacturing tools (5S and SMED)
to improve maintenance management and increase the availability of the Volvo fleet
at Minera Antamina — Huaraz. The specific objectives are:
e Increase staff utilization by reducing waste in maintenance management
through the application of 5S and SMED.
e Standardize maintenance management processes using the SMED
methodology.
e Foster the adoption of the 5S methodology as a habitual practice in every
process of the service contract.
The Lean Manufacturing methodology applied in this study consists of four stages:
implementation, dissemination, efficient processes, and results.
The results were:
o Fleet availability increased by 2.11% from January to July 2024 compared to
the same period in 2023.

e The MTBF (Mean Time Between Failures) remained within the contractual
range: 266.72 hours in January—July 2023, and 204.89 hours after
implementation in January—July 2024.

e The MTTR (Mean Time to Repair) was reduced from 7.41 hours in January—
July 2023 to 4.82 hours in the same period of 2024.

The application of this methodology resulted in a reduction in corrective work and
greater staff utilization.

From an economic perspective, the project required an initial investment of USD
3,957.32, generating estimated savings of USD 56,396.08 over seven months,
resulting in a net benefit of USD 52,438.76.

Financial viability is supported by a Net Present Value (NPV) of USD 50,981.82 and
an Internal Rate of Return (IRR) of 141.7% per month.

In conclusion, the project proved feasible, meeting both the primary and secondary
objectives while also promoting order and cleanliness as part of the organizational

culture.

KEY WORDS: Maintenance Management, Availability, Lean Manufacturing, 5 "S",
SMED, Operating Guidelines.
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INTRODUCCION

En el actual mundo competitivo y dinamico en el que operan las compafiias, resulta
imprescindible garantizar el correcto funcionamiento de sus equipos y activos. La
gestion del mantenimiento constituye un pilar fundamental, pues impacta de manera
directa en la rentabilidad y en el cumplimiento de los objetivos organizacionales.

En este contexto, las empresas buscan optimizar la eficiencia tanto en sus
operaciones como en la gestién del mantenimiento de sus maquinarias. Atendiendo a
esta necesidad, el presente trabajo identifica como principales problematicas las
constantes paradas de equipos debido a mantenimientos correctivos no programados
y la generacion excesiva de desperdicios (tiempos de espera, retrabajos y demoras
en los procesos de mantenimiento), lo que se refleja en la baja disponibilidad de los
equipos. Para abordar estas deficiencias, se proponen herramientas que permitan

corregirlas y mejorar la gestion.
La estructura de la investigacién se organiza de la siguiente manera:

e Capitulo I: Presenta las bases tedricas, definiciones y conceptos

fundamentales que permiten comprender el tema.

o Capitulo II: Expone la metodologia, los objetivos, el disefio de investigacion,
la poblacion y muestra, asi como los instrumentos empleados para el

desarrollo de la metodologia Lean Manufacturing.

e Capitulo lll: Describe a la empresa Mannucci Diesel S.A.C., incluyendo su
organigrama, los servicios que ofrece, su mision, vision y valores, ademas del

marco legal sobre el cual se sustentan sus operaciones.

o Capitulo IV: Detalla las actividades y responsabilidades desempefadas por el
bachiller en la empresa, la justificacion, descripcion del cargo, alcance vy
enfoque de las actividades. En este apartado se explica el desarrollo de la
metodologia Lean Manufacturing, con énfasis en las herramientas 58 y

SMED aplicadas para la mejora de la gestion de mantenimiento.

o Capitulo V: Presenta el analisis y diagndstico de la situacion de la empresa,
donde se evidencian las fallas que originan la problematica de baja
disponibilidad.

o Capitulo VI: Expone los resultados alcanzados, entre los cuales destacan un
incremento en la disponibilidad del 2,11%, el mantenimiento del MTBF dentro

del rango contractual y la reduccion del MTTR respecto a la situacion inicial.

e Conclusiones y Recomendaciones: Finalmente, se presentan las
conclusiones derivadas de la investigacion y las recomendaciones propuestas

para garantizar la mejora continua en los procesos de mantenimiento.
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1.1

CAPITULO 1:

MARCO TEORICO

Antecedentes del problema

1.1.1

Antecedentes Internacionales

A. Morocho (2024), en su investigacion titulada “Herramientas de Lean

Manufacturing aplicada a la S.M. ‘Oro Inca’, perteneciente a la concesion
minera Shyri codigo 101203, ubicada en la provincia del Azuay”, expone la
problematica de deficiencias operacionales en los procesos mineros,
evidenciando la presencia de desperdicios, periodos improductivos, tareas
redundantes, equipamiento inadecuado y metodologias deficientes en el
ciclo extractivo. Estas condiciones ocasionan demoras en la cadena
productiva, con duraciones de hasta 10 horas por ciclo, ademas de generar
ambientes laborales inseguros que comprometian la rentabilidad
empresarial.

Para solucionar esta situacion, se aplic6 una metodologia mixta
desarrollada en tres fases secuenciales:

Analisis de la cadena de valor actual, con el fin de detectar procesos con
deficiencias.

Elaboracion de diagramas causa-efecto, para identificar los origenes de
las ineficiencias operacionales.

Incorporacién de herramientas de Lean Manufacturing, como:

Mapeo del flujo de valor (VSM).

Sistema de organizacion y orden en el lugar de trabajo (5S).

Observacion directa en el lugar de trabajo (Genchi Genbutsu).

Técnicas de prevencion de errores (Poka-Yoke).

Eventos intensivos de mejora (Kaizen Blitz).

Todas estas herramientas fueron orientadas a optimizar los flujos laborales
y eliminar actividades improductivas.

Los resultados obtenidos fueron significativos: la duracién del ciclo
extractivo se redujo de 10 horas a 8 horas, equivalente a una disminucion
de 2,3 horas (23% de mejora). Ademas, se alcanzé un ahorro econémico
anual de USD 7 920 en costos productivos, se optimizaron los

procedimientos operativos mediante la supresién de actividades sin valor
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agregado y se mejoraron los estandares de seguridad laboral y proteccion
ambiental.

En conclusion, los hallazgos permiten afirmar que las técnicas de Lean
Manufacturing constituyen alternativas eficaces para perfeccionar las
operaciones mineras, incrementar la productividad operacional y generar
beneficios econdmicos cuantificables. Asimismo, se valida su
implementacién como estrategia de optimizacion continua en explotaciones
mineras de menor escala, con efectos positivos en eficiencia, bienestar

ocupacional y sustentabilidad ecoldgica. (1).

. Alava y Goya (2023), en su investigacion titulada “Implementacién de
herramientas Lean Manufacturing para optimizar los costos de produccién
y aumentar la productividad en una empresa productora de absorbentes en
la ciudad de Guayaquil”, identificaron como principales retos el incremento
de costos de materias primas y el control de desperdicios.
Para abordar esta problematica, desarrollaron una investigacion aplicada
con alcance descriptivo-correlacional y disefio experimental,
empleando herramientas de Lean Manufacturing como SMED y VSM.
Los resultados evidenciaron mejoras significativas en la eficiencia operativa:

e En la linea femenina, el desperdicio se redujo de 2,74% a 2,53%.

e Enlalinea de panales 2, disminuy6 de 4,77% a 2,81%.

e Enlalinea de panales 3, paso6 de 5,13% a 3,52%.

Asimismo, el indicador de eficiencia TVC mostré incrementos
notables:

e De 63% a 74% en una linea.

e De 49,3% a 63% en otra.

e De 50,6% a 72,14% en la tercera.
En términos econdmicos, se logré reducir el costo de mano de obra directa
por tonelada de USD 197,93 a USD 160,66, generando un ahorro anual de
USD 17 889 en mano de obra y USD 103 960 en costos de transformacion.
El estudio concluyé resaltando la importancia de continuar con la
implementacion de metodologias de Lean Manufacturing, a fin de sostener
y ampliar los resultados positivos alcanzados en eficiencia operativa y

rentabilidad empresarial. (2).

. Fortuny, Ruiz de Arbulo y Lujan (2021), en su articulo titulado “Estudio de la

aplicabilidad de Lean Management en la industria minera”, sefialan la
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necesidad de analizar la viabilidad de implementar principios de gestién
esbelta en el sector extractivo integral. Reconocen la importancia
econdmica de esta actividad, que provee materias primas esenciales para
productos de uso diario —incluyendo elementos criticos como el tantalo,
empleado en dispositivos electrénicos, y el cobalto, utilizado en sistemas de
almacenamiento energético—, pero también evidencian restricciones en la
incorporacion sistematica de metodologias de optimizacion continua que

podrian generar ventajas competitivas y mayor eficiencia operacional.

Para abordar esta problematica, se aplic6 una metodologia de revisién
bibliografica sistematica, empleando la plataforma Scopus como repositorio
principal. Se realizaron sesiones de generacién de ideas para establecer
criterios de busqueda que integraran terminologia del ambito extractivo con
conceptos de administracion esbelta. A partir de 164 referencias
localizadas, se seleccionaron 68 documentos para el analisis bibliométrico,
el cual fue desarrollado con el apoyo de Microsoft Excel y VOSviewer,
evaluando aplicaciones en distintos paises con actividad minera relevante,

abarcando operaciones desde la prospeccién hasta la transformacion.

Los resultados cuantitativos evidenciaron que la industria extractiva empezé
a incorporar sistemas de entrega programada desde 1989, con el término
“‘mineria esbelta” establecido por Chadwick en 1995 y posteriormente
difundido. Asimismo, se identificaron aplicaciones de técnicas de gestion
esbelta en paises como Alemania, Australia, Brasil, Canada, Chile, Estados
Unidos, Ghana, India, China, Polonia y Sudafrica, cubriendo procesos de
extraccién de carbén, cobre, oro, hidrocarburos y gas natural en distintas
etapas operativas. Sin embargo, se observd una adopcioén aun restringida,
con escasas organizaciones comprometidas con una transformacion

esbelta integral.

En conclusién, aunque la gestién esbelta ofrece un alto potencial
competitivo y posibilidades de reduccion de costos para las compafias
mineras, su implementacion en el sector extractivo presenta limitaciones
practicas considerables. Esto confirma que la adopcién de estas
metodologias sigue siendo gradual y parcial, validando la necesidad de
desarrollar enfoques especificos que faciliten la transicién hacia una cultura

de mejora continua en las operaciones mineras. (3).
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D. Suarez (2015), en su investigacion titulada “Aplicacion de herramientas
Lean en el area de mantenimiento de una empresa minera”, analiza la
problematica existente en el sector de mantenimiento de una operacion
minera que presentaba graves deficiencias operativas. Entre ellas, destacan
los elevados periodos de inactividad de los equipos, la ausencia de
procesos estandarizados en las actividades de mantenimiento y diversas
ineficiencias sistémicas que comprometian la disponibilidad y confiabilidad
de la maquinaria minera, lo que ocasiona un incremento de los costos
operativos y un deterioro significativo en la productividad global de la unidad

minera.

Para enfrentar esta situacion, se implementaron metodologias de Lean
Manufacturing adaptadas especificamente al entorno del mantenimiento
minero. Entre las herramientas utilizadas se incluyeron el analisis de valor
agregado para identificar actividades criticas, la estandarizacion sistematica
de procedimientos, la eliminacion estructurada de tareas que no generaban
valor y el establecimiento de ciclos de mejora continua basados en la
filosofia Kaizen. Estas acciones se complementaron con la conformacion de
equipos multifuncionales responsables de identificar oportunidades de
optimizacion, desarrollar mapeos detallados de procesos y definir
indicadores clave de rendimiento orientados a minimizar tiempos

improductivos y maximizar el aprovechamiento de los recursos disponibles.

Los resultados mostraron reducciones significativas en los periodos de
inactividad de los equipos mineros, incrementos notables en los indices de
disponibilidad operativa y mejoras sustanciales en la eficiencia global del
area de mantenimiento. Asimismo, se logré consolidar una mayor
uniformidad en la ejecucién de procesos, una reduccién considerable de
actividades improductivas y el desarrollo de una mentalidad de mejora
continua en el personal técnico. Esto se reflejé en indicadores de
rendimiento que evidenciaron avances importantes en la confiabilidad y
productividad de la flota minera, junto con una disminucién relevante de los

costos asociados a intervenciones correctivas no planificadas.

En conclusion, la incorporacién de metodologias Lean en los departamentos

de mantenimiento de empresas mineras constituye una estrategia
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altamente eficaz para optimizar la gestién operativa, eliminar ineficiencias
sistémicas y fortalecer la competitividad. La estandarizacion de procesos y
el compromiso con la mejora continua permiten alcanzar niveles superiores
de disponibilidad y confiabilidad en equipos criticos, contribuyendo
directamente a la sostenibilidad y rentabilidad de las operaciones mineras a

largo plazo. (4).

Antecedentes Nacionales

Bazan y Correa (2020), en su estudio “Aplicaciéon de la metodologia Lean
Manufacturing en el proceso de mantenimiento para mejorar la
disponibilidad de perforadoras de la empresa MBC Drilling SAC”, exponen
la problematica de baja disponibilidad operativa —inferior al 73%— en cinco
maquinas perforadoras. Esta situacion generaba tiempos muertos
excesivos, incremento de costos operativos y deficiencias en el

cumplimiento contractual.

Para enfrentar dicha problematica se implementé la metodologia Lean
Manufacturing, estructurada en cuatro etapas secuenciales: diagndstico y
formacion (para identificar desperdicios), determinacion del estado futuro
(mediante definicion de objetivos), implantacion (ejecucion de correcciones)
y mejora continua (para sostener los resultados). Este proceso fue
complementado con herramientas como las 5S, analisis de flujo de valor y

programacion de mantenimiento preventivo.

Los resultados demostraron un incremento significativo en la disponibilidad
operativa, que pasoé del 77.92% en 2018 al 84.52% en 2019, representando
una mejora del 6.6%. Asimismo, se redujeron 252.78 horas de tiempo
muerto distribuidas en 112 eventos correctivos y se disminuyeron los costos
operativos en un 28.60%, pasando de $47,684.02 a $34,047.35, lo que
significo un ahorro neto de $13,636.67. Ademas, se obtuvo una rentabilidad

de $4.57 por cada ddlar invertido.

Estos hallazgos permiten concluir que la metodologia Lean Manufacturing
constituye una herramienta efectiva para optimizar la disponibilidad de

equipos de perforacion, reducir costos operativos y mejorar la eficiencia del
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mantenimiento, confirmando su viabilidad como estrategia de mejora
continua en el sector minero, con beneficios econémicos tangibles y

sostenibles. (5).

. Soria (2025), en su investigacion “Informe de analisis de mejora continua
para optimizar el mantenimiento de componentes de palas P&H en una
empresa minera de la regién de Ancash, 2024”, aborda la problematica de
la baja disponibilidad de las palas P&H 4100XPC, la cual impacta de manera
significativa en el proceso productivo de la compafia minera. Se
identificaron inconsistencias en los procesos de mantenimiento, falta de
estandarizacién en los procedimientos de trabajo y la presencia de

desperdicios en las actividades operativas diarias.

La metodologia empleada tuvo un enfoque cuantitativo y un alcance
descriptivo, aplicando herramientas de mejora continua como SMED, para
reducir los tiempos de cambio en trabajos de reemplazo e instalacién de
componentes criticos; trabajo estandarizado, mediante guias operativas
para uniformizar procedimientos; optimizacion del DILO, con el fin de
eliminar actividades improductivas; implementacion de un taller movil de

herramientas; y reestructuracion del layout del area de mantenimiento.

Los resultados mostraron una reduccién de 2.18 horas por mantenimiento
en los trabajos de reemplazo e instalacion de cables y componentes
mediante SMED; un ahorro de 2.25 horas por turno y 430 horas anuales a
través de la optimizacion del DILO; asi como la generacion de 183 horas
adicionales anuales por la aplicacién de SMED en trabajos de soldadura.
En conjunto, estas mejoras permitieron optimizar un total de 613 horas
anuales, incrementando la disponibilidad de la flota del 86% al 87%, lo que
representa un aumento del 1% y un valor econémico estimado de

$1,314,885 por cada punto porcentual de incremento anual.

La investigacion concluye que la implementacion sistematica de
herramientas de mejora continua como SMED, el trabajo estandarizado y la
optimizacion de procesos genera impactos significativos en la disponibilidad
operativa de equipos mineros, reduce la variabilidad en los tiempos de

mantenimiento, mejora la planificacion de trabajos y proporciona beneficios
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econdmicos sustanciales que justifican su adopcidn en operaciones

mineras. (6).

Kaneku y Martinez (2020), en su investigacion “Propuesta de mejora para
reducir el indice de mudas en una empresa metalmecanica mediante el uso
de herramientas Lean Manufacturing”, abordan la problematica de elevados
niveles de desperdicio (23%) en la linea de produccioén, ocasionados por la
deficiente estandarizacion operativa, el alto indice de averias en maquinaria
y las condiciones fisicas inadecuadas en las estaciones de trabajo. Esta
situacion incrementa los costos de fabricacion en $140,200 anuales,
generaba la recategorizaciéon de productos no conformes, penalidades
econdmicas por entregas tardias y tiempos de produccién de 5.9 horas,

incumpliendo con los plazos contractuales.

Para contrarrestar esta situacién, se implement6é la metodologia Lean
Manufacturing mediante herramientas integradas que incluyeron: trabajo
estandarizado para homogeneizar procedimientos y reducir la variabilidad
operacional; la técnica 5S para mejorar la organizacion y las condiciones
fisicas de las estaciones laborales; mantenimiento preventivo para
minimizar fallas en equipos de corte y doblado; y la aplicacion de los 8 pasos
de Kotter para gestionar el cambio organizacional e involucrar al personal

en la transformacion productiva.

Los resultados cuantitativos evidenciaron una reduccion significativa en el
indice de desperdicio, que pasé del 23% inicial al 17% tras la
implementacién, representando una disminucién del 26.1%. Asimismo, se
redujeron los costos operativos en $61,219 anuales, el tiempo de
produccién se acortd de 5.9 a 4.3 horas generando un ahorro de 1.6 horas,
las fallas de maquinaria se redujeron de 6 a 4 incidencias, y el porcentaje

de mudas en el area de corte disminuy6 aproximadamente un 6%.

Estos hallazgos permiten concluir que la metodologia Lean Manufacturing
constituye una estrategia efectiva para optimizar los procesos productivos
en empresas metalmecanicas, reducir desperdicios operacionales y mejorar
la eficiencia organizacional, confirmando su viabilidad como herramienta de

mejora continua en el sector manufacturero, con beneficios econémicos
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cuantificables que fortalecen la competitividad empresarial y la

sostenibilidad operativa. (7).

. De La Cruz Lopez (2024) en su investigacion "Gestion de mantenimiento
para la gran mineria en la empresa Komatsu Mining Corp." Expone la
problematica presentada en una unidad minera que opera una flota de
cargadores frontales L2350 Gen2, equipos criticos para el proceso de
carguio y con mas de diez afos de servicio. Durante los primeros cinco
meses de 2022, esta flota registré indicadores de mantenimiento
deficientes, con valores de disponibilidad y tiempo medio entre fallas
(MTBF) por debajo de los objetivos planificados, lo que generaba baja
confiabilidad en el ciclo productivo y ponia en riesgo tanto la continuidad

operativa como el cumplimiento de las metas de produccion.

Para afrontar esta situacion, se implemento la metodologia de gestion de
mantenimiento IPSECA, orientada a optimizar los procesos del ciclo de
mantenimiento. Esta se apoyd en herramientas de analisis de fallas como
el diagrama de Pareto, que permitio priorizar problemas criticos, y el arbol
I6gico de fallas, utilizado para identificar causas raiz. A partir de dichos
analisis se determinaron los sistemas y componentes responsables de la
mayor cantidad de horas y paradas por mantenimiento correctivo,
estableciéndose posteriormente planes de accion gestionados con

metodologias agiles que facilitaron su ejecucion en el corto plazo.

Los resultados obtenidos evidenciaron mejoras significativas en los
indicadores de mantenimiento de la flota L2350 Gen2, alcanzando entre
junio y noviembre de 2022 los valores planificados de disponibilidad y
MTBF. La gestion agil y focalizada sobre las causas raiz de fallas permitié
reducir tanto el numero como la duracion de las paradas por mantenimiento
correctivo, incrementando la confiabilidad y eficiencia operativa de los

equipos, con impacto directo en la continuidad del proceso productivo.

En conclusion, la investigacion demuestra que la aplicacion de la
metodologia IPSECA, combinada con técnicas de analisis de fallas,
constituye una estrategia efectiva para optimizar la gestion de
mantenimiento en equipos criticos de la gran mineria. La identificacion y

eliminacion de causas raiz, sumada a una gestion agil de los planes de
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accién, permite alcanzar y sostener los indicadores requeridos de
mantenimiento, contribuyendo a la productividad y confiabilidad de los
equipos y estableciendo un modelo replicable para otras unidades mineras

con desafios similares en la gestion de flotas criticas. (8).

Antecedentes Locales

Juanito (2024), en su estudio “Aplicacién de la metodologia SMED para la
mejora de la operatividad de las motoniveladoras modelo 24, marca
Caterpillar, en una compania minera extractora de cobre y zinc, 2022”,
presenta la problematica de interrupciones operativas recurrentes en el
sistema direccional de equipos de nivelacion, las cuales ocasionaron
detenciones no planificadas. Estas fallas generan una disponibilidad
operacional deficiente, con un 3% por debajo de las metas establecidas, y
niveles de confiabilidad de apenas 28.9% durante 2022. Dichas condiciones
incrementaron los gastos correctivos y producian desorganizacion en los

cronogramas productivos.

El enfoque metodoldgico empleado fue de tipo cuantitativo-descriptivo, con
un diseno no experimental de corte transversal. La técnica SMED se aplico
sobre una muestra de 11 motoniveladoras Caterpillar modelo 24,
desarrollandose en fases que incluyeron: diagnéstico operacional,
identificacion de patrones de averias mediante analisis de causa raiz,
segregacion de actividades internas y externas para optimizar tiempos
improductivos, y reestructuracién de procesos de mantenimiento enfocados

en componentes direccionales.

Los resultados evidenciaron una mejora sustancial en la confiabilidad
operativa, pasando del 28.9% documentado en 2022 al 38.8% en 2023, lo
que representa un incremento relativo del 34.3%. Asimismo, se redujeron
significativamente las duraciones de paralizacion por deficiencias
direccionales, gracias a la reconversidn de tareas, la disminucion de
atenciones imprevistas y la mejora en los tiempos de respuesta de las

intervenciones correctivas.
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En conclusién, la aplicacion de la metodologia SMED demostré ser una
estrategia efectiva para potenciar la operatividad de la maquinaria pesada
minera, elevar los indices de confiabilidad y optimizar la estructura de
mantenimiento. Ademas, validé su aplicabilidad como herramienta de
mejora continua en el sector extractivo, aportando beneficios operacionales

cuantificables que fortalecen la competitividad empresarial. (9).

. Tomas (2021), en su investigacion “Propuesta de mejora en la gestion de
mantenimiento y logistica para incrementar la rentabilidad de una empresa
suministradora de servicio de maquinaria pesada en Huaraz”, identifico
como principal problematica la baja disponibilidad (81.7%) y confiabilidad
(77.8%) de tres excavadoras Caterpillar 330 D2L que operaban en
condiciones mineras exigentes, lo que generaba pérdidas de S/46,617 por

1,578 horas-maquina no operativas.

La metodologia aplicada fue de tipo diagndstica y propositiva, utilizando
técnicas de observacion en campo, entrevistas, analisis documentario y
encuestas, con instrumentos como guias de entrevista, cuadernos de
apuntes y camaras fotograficas. Como estrategias de mejora se
implementaron el Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad (RCM), la

gestion ABC de inventarios y programas de capacitacion técnica.

Los resultados evidenciaron un incremento en la rentabilidad sobre ventas
de 0.7%, pasando de una utilidad neta de S/2,435,605 a S/2,587,507.
Asimismo, se obtuvieron beneficios especificos de S/11,663 por la
aplicacion de AMFE y RCM, S/8,758 por capacitacion técnica 'y S/8,129 por
gestion ABC de inventarios. Se concluyé que la propuesta de mejora fue
econdmicamente viable, alcanzando un VAN de S/3,387 y una TIR de
73.19%, optimizando significativamente la gestion de mantenimiento y

logistica de la empresa. (10).

. Angeles y Trujillo (2024), en su investigacion “Aplicacion de la metodologia
Lean Manufacturing para aumentar la productividad en la empresa
Chamanita E.ILR.L. Huaraz-2024”, identificaron como principales
inconvenientes operativos el desorden en la gestion de procesos
productivos, el sobre stock de almacén en espacios reducidos, la carencia

de sefialética industrial, las deficiencias en el sistema eléctrico, la falta de
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etiquetado de herramientas y un entorno laboral por debajo de los

estandares requeridos.

La metodologia aplicada tuvo un enfoque cuantitativo, de tipo aplicada y con
disefio preexperimental. Como instrumentos de medicion se utilizaron
formatos de observacion directa, cuestionarios y hojas de verificacién. Para
la propuesta de mejora se implementdé un sistema integrado de
herramientas Lean Manufacturing, que incluyé la metodologia 5S, el

sistema Just in Time (JIT) y la técnica Poka-Yoke.

Los resultados mostraron un incremento en la productividad de las tres
lineas de cerveza artesanal: la variedad Sol y Luna pas6 de 79.20% a
83.91% (+4.71%), Morada de 78.09% a 82.92% (+4.83%), y Stout Porter de
76.63% a 81.53% (+4.90%). Asimismo, el diagndstico de implementacién
de herramientas evidencié avances significativos: 5S de 47% a 71%, JIT de
40% a 51% y Poka-Yoke de 45% a 67%.

En conclusion, los autores determinaron que la aplicacion integral del
sistema Lean Manufacturing permitié un incremento promedio global de la
productividad de 4.81%, a partir de métricas iniciales de eficiencia (89.48%),
eficacia (87.14%) y productividad (77.98%). Esto valido la pertinencia de las
herramientas seleccionadas para optimizar las operaciones de la cerveceria

artesanal. (11).

. Tapia (2022), en su investigacién “Disefo e implementacion de metodologia
Lean Manufacturing para la mejora en el mantenimiento preventivo en una
flota de camiones CAT 794 AC en una empresa contratista minera, Arequipa
2020”, expone la problematica de intervenciones provisionales en los
mantenimientos preventivos, las cuales generaban soluciones temporales y
fallas recurrentes. Esta situacién ocasionaba prolongadas horas de
inoperatividad de los equipos de acarreo, con procesos de mantenimiento
que podian extenderse hasta 14 horas, lo que derivaba en pérdidas

econdmicas y disminucion de la competitividad empresarial.

Ante ello, se implementd la metodologia Lean Manufacturing mediante
diversas herramientas: analisis de procesos con diagramas de flujo e

Ishikawa, identificacion de desperdicios a través del Value Stream Mapping,
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1.2

aplicacion de la técnica 5S para mejorar el orden y la limpieza, uso de la
metodologia SMED para reducir tiempos de mantenimiento preventivo, y la
incorporacion del método AMEF como estrategia de optimizacion durante

paradas programadas.

Los resultados obtenidos demostraron una reduccion significativa en el
tiempo estandar de mantenimiento preventivo, pasando de 14 horas a 7.25
horas, lo que representa una disminucion del 48.2%. Asimismo, se
mantuvieron los indicadores MTTR dentro de los limites especificados, se
incrementaron los periodos MTBF para una mayor confiabilidad
operacional, se mejoré la disponibilidad de equipos y se generd un Valor
Actual Neto de S/. 1,260,428.59, confirmando la viabilidad econémica del

proyecto.

En conclusion, la aplicacién de la metodologia Lean Manufacturing se
consolidd como una herramienta eficaz para optimizar los procesos de
mantenimiento preventivo en flotas mineras, reduciendo tiempos
improductivos, mejorando la rentabilidad operacional y validando su
pertinencia como estrategia de mejora continua. Estos beneficios tangibles

fortalecen la competitividad de las empresas contratistas mineras. (12).

Bases teoricas

1.2.1

Mantenimiento

Arroyo y Obando (13) sefalan que el mantenimiento esta conformado por
un conjunto de actividades orientadas a garantizar el buen funcionamiento
de un equipo durante un periodo determinado. Desde diversas perspectivas
especializadas, el mantenimiento abarca el conjunto de operaciones y
tareas destinadas a conservar y prolongar la vida util de los equipos e
infraestructura operativa en una planta de producciéon. Su objetivo principal
es asegurar que la maquinaria opere de manera Optima, manteniendo al
mismo tiempo los costos dentro de rangos razonables y manejables para la
empresa.

Garcia (14) sostiene que el mantenimiento comprende todas las actividades
que deben organizarse de forma légica para mantener en condiciones

seguras, eficientes y econdmicas los equipos de produccion, las
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1.2.2

herramientas y demas activos fisicos de los diferentes establecimientos de
una organizacion.

Arroyo y Obando (13) indican que el propésito principal de la tarea de
mantenimiento es asegurar que la disponibilidad, la seguridad y la fiabilidad
derivadas de las actividades de produccion, cumplan con la totalidad de los
requerimientos de gestion de calidad, asi como las regulaciones de higiene,
salud y medio ambiente en el lugar de trabajo, con el objetivo de maximizar
los beneficios de manera integral.

Yuseff, Alvarado, Cardona y Garcia (15) afirman que el papel del
mantenimiento en las empresas ha cambiado en los ultimos afios y se ha

convertido en una de las secciones estratégicas mas importantes.

Tipos de mantenimiento

Medina (16) identifica tres tipos fundamentales de mantenimiento:
preventivo, correctivo y de mejora. Asimismo, establece tres divisiones
principales dentro del mantenimiento preventivo, como se muestra en la

Figura 1.

TIPOS DE MANTENIMIENTO

PREDICTIVO

CORRECTIVO

EM BASE AL TIEMPO

IMPULSADO POR LA IMPULSADO POR EL
HABILIDAD

. Anslisis estadistico
. Tendencias
Monitoreo de vibracion

. Periddico

- Intervalos fijos

- Limite méximo de
tiempo

- Tlempo especifico

. Tribologia
. Urasonido
. Otras pruebas no
destructivas.

Figura 1. Tipos de mantenimiento (16).

A partir de los conceptos revisados, se concluye que existen multiples
definiciones sobre los tipos de mantenimiento en diferentes contextos
operacionales, lo que dificulta la unificacion de criterios al respecto. Sin
embargo, mas alla de la perspectiva de cada autor, la clasificacion del
mantenimiento se establece en funcion de las estrategias adoptadas, las
cuales relacionan el momento de aparicion de las averias con el momento

en que se ejecuta el trabajo (16).
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A continuacion, se presentan los tipos de mantenimiento considerados en
la investigacion:
A. Mantenimiento preventivo

Arroyo y Obando (13) sefialan que el mantenimiento preventivo se realiza
principalmente con el propdsito de anticiparse a las fallas, mediante una
adecuada planificacion y programacién de atenciones periddicas a las
averias previamente detectadas en maquinas, sistemas e instalaciones que
afectan tanto el buen funcionamiento de estos elementos como el desarrollo
del proceso productivo.
Arroyo y Obando (13) ademas mencionan que este tipo de mantenimiento
evita cualquier situacién de falla, deterioro o imperfeccion en los equipos
que pueda causar interrupciones inesperadas en la produccion. Este
mantenimiento es fundamental para la calidad de los productos, ya que
implica desmontar parcialmente el equipo y realizar un proceso de limpieza
adecuado que facilite la inspeccion, reparacion, reemplazo y lubricacién de
la maquina.
Arroyo y Obando (13) indican, ademas, que el objetivo del mantenimiento
preventivo es programar periodos de inactividad laboral en momentos
determinados, con el fin de inspeccionar y llevar a cabo las tareas de
mantenimiento del equipo, evitando asi reparaciones de ultimo minuto.
Ventajas del mantenimiento preventivo:

¢ Minimizan las detenciones de emergencia de las maquinas.

e Aumentan las condiciones seguridad para operadores y equipos

¢ Minimizan reparaciones mayores y mantenimientos, disminuyendo

asi la carga de trabajo.
e Reduccion de costos en horas extras, a cuenta de reparaciones no
previstas.
e Postergacion de reparaciones mayores, en consecuencia, a la

conservacion de los equipos y al aumento de su vida util.

B. Mantenimiento correctivo
Medina (16) indica que este mantenimiento, llamado también “reactivo”, se
refiere a la labor de reparacién que se realiza cuando ya ocurrié la averia

de la maquina o equipo; lo cual provoca paradas no planeadas que retrasan

30



la produccion y constituye el tipo mas costoso de la actividad de
mantenimiento.

Medina (16) también sefiala que el mantenimiento correctivo es el conjunto
de actividades esenciales para llevar a cabo arreglos o modificaciones
urgentes en los sistemas operativos o de produccién de una compainia.
Sergio, Moscoso y Rivas (17) mencionan que el mantenimiento correctivo
es el que se realiza luego de generada la averia, con los medios disponibles
destinados a ese fin, el cual puede ser inmediato o diferido. La Tabla 1
relaciona las ventajas y desventajas de ejecutar el mantenimiento

correctivo.

Tabla 1. Ventajas y desventajas del Mantenimiento Correctivo
Ventajas Desventajas

No implica detalladas Conlleva a la ocurrencia de fallas
planificaciones o programaciones. funcionales. Con todas las
consecuencias que ello acarrea.
No exige organizacién técnico- Se les infringen dafos y desgastes
administrativa. sistematicos y prematuros a las

maquinas / equipos. Se acorta su

vida util.
En el corto plazo es un sistema En el mediano y largo plazo es muy
de mantenimiento econémico. costoso.

Nota: En conclusion, el porcentaje de mantenimientos correctivos, debe ser bajo (14).

Mantenimiento predictivo

Mobley, Higgins y Wikoff (18) mencionan que el mantenimiento predictivo
es una técnica de gestion que utiliza las inspecciones regulares del estado
operativo real de los equipos y los sistemas de produccion, con el fin de
mejorar el funcionamiento total de la planta.

Medina (16) indica que el mantenimiento predictivo implica analizar la
progresion temporal de ciertos parametros o medidas y relacionarlos con la
evolucion de posibles fallos. Generalmente se utiliza tecnologia para
predecir cuando un fallo sera critico, permitiendo planificar intervenciones
con antelacién y evitar impactos negativos en la productividad y eficiencia.
Mobley et al. (18) sefialan que existen varias tecnologias que pueden

usarse en un programa integral de mantenimiento predictivo. Entre éstas
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1.2.3

se incluyen: monitoreo de vibraciones, termografia, tribologia, parametros
de proceso, analisis de lubricantes, inspeccion visual y otras técnicas de
prueba no destructivas (ultrasonidos, rayos X, tintas penetrantes, particulas
magnéticas, etc.).

Mantenimiento proactivo

Paredes (19) indica que el mantenimiento proactivo estd enfocado en
acciones que permiten prolongar la durabilidad del equipo mediante la
busqueda y control del origen de la falla, utilizando herramientas de un
programa de monitoreo de condicion, el cual se centra en las causas y no
en las consecuencias de las mismas.

Paredes (19) ademas menciona que este tipo de mantenimiento posibilita
controlar los equipos, fortaleciendo los procesos a través del analisis de
modos de fallas y criticidad, minimizando los costos y prolongando la
durabilidad de los equipos.

Considera que es imprescindible contar con estrategias idoneas de
mantenimiento y con personal capacitado en analisis y diagndstico de

fallas, asi como en el conocimiento del funcionamiento de los equipos.

Gestion de mantenimiento

Garcia (14) menciona que, en la actualidad, muchas empresas en todo el
mundo estan sufriendo pérdidas de millones de ddlares debido a la falta de
produccion de sus plantas, principalmente por la ausencia de un programa
de mantenimiento eficiente, seguro y econdmico que reduzca las
interrupciones fortuitas causadas por fallas inesperadas.

Vieira et al. (20) indican que la industria vehicular crece constantemente,
generando mayor demanda y exigencia en sus procesos; por ello, se hace
imprescindible incrementar la disponibilidad de los equipos, respondiendo
de manera eficiente para satisfacer las peticiones de los clientes.

Pillado, Castillo y De la Riva (21) mencionan que, para que exista
efectividad en el programa de mantenimiento preventivo, deben estar
involucradas las areas de los usuarios en la disponibilidad de los equipos
en taller para su atencién.

Los equipos seran atendidos por mantenimiento en cualquier momento; por
lo tanto, las tareas comprometidas deben mantenerse en las fechas
programadas para evitar sobrecargas y reprogramaciones, lo cual afecta

tanto a las maquinas como al planeamiento. La comunicacion de los
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1.2.4

1.2.5

1.2.6

A.

equipos programados para su mantenimiento preventivo debe realizarse

con una semana o un mes de anticipacion.

Confiabilidad

Zambrano, Pietro y Castillo (22) describen que la confiabilidad llamada
también fiabilidad, es la probabilidad de que un equipo o sistema de
produccion cumpla con su finalidad de manera satisfactoria, sin incurrir en
paradas por fallas durante un tiempo determinado. En otras palabras, la
confiabilidad de un equipo o sistema se entiende como la probabilidad de
que este se mantenga en funcionamiento sin percances, garantizando el

cumplimiento de lo asignado en términos de produccion.

Mantenibilidad

Montilla (23) afirma que la mantenibilidad es la probabilidad de que un
equipo pueda ser reparado dentro de un margen de tiempo establecido,
cuando el mantenimiento se realiza siguiendo procesos previamente
determinados. Es decir, se refiere a la posibilidad de que, tras una falla,

esta pueda ser solucionada en un tiempo dado.

Indicadores de gestiéon

Disponibilidad

Martinez y Carbonell (24) afirman que la principal finalidad del
mantenimiento puede definirse como la seguridad de que una pieza, equipo
o sistema que estuvo en mantenimiento cumpla su funcién de manera
satisfactoria en un tiempo estimado. En la practica, la disponibilidad se
expresa como el porcentaje de tiempo en que el sistema esta listo para
operar o producir, especialmente en sistemas que funcionan de manera
continua.

Es decir, es la capacidad de un item para mantenerse en funcionamiento

durante un tiempo determinado.

MTBF
MTBF+MTTR

Tiempo medio entre fallas MTBF (Mean Time Between Failures)

Férmula: Disponibilidad =

Zegarra (25) menciona que el MTBF es el tiempo medio que el equipo esta

en funcionamiento sin mostrar alguna averia.

Horas totales trabajadas

Férmula: MTBF =

Numero de fallas
Este indicador es complejo y puede ser el resultado de varias causas que

abarcan diferentes areas, tales como logistica (repuestos defectuosos, no
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1.2.7

originales), taller (reparacién deficiente), operaciones (manejo inadecuado
de conductores), etc.; por lo tanto, debe analizarse de manera mas
profunda para llegar a la causa raiz de la averia.
Esta asociado a la fiabilidad o probabilidad de buen funcionamiento.

Tiempo medio entre reparaciones MTTR (Mean Time To Repair)

Zegarra (25) afirma que este indicador de gestion manifiesta el tiempo
medio en que las maquinas o equipos permanecen inoperativos por alguna
reparacion. Proporciona informacion sobre el estado de la administracion
del taller, el planeamiento, el area logistica y otras areas involucradas en la
gestion de mantenimiento.
El MTTR se obtiene dividiendo las horas totales utilizadas en reparar el
equipo entre el numero de paradas del mismo por fallas mecanicas en un

tiempo establecido.

horas totales en reparacién

Férmula: MTTR =

Numero de paradas

Se debe considerar las horas de reloj, las horas hombre y horas maquina
no se consideran ya que el horémetro del equipo permanece paralizado
cuando éste se encuentra en reparacion.

Zegarra (25) menciona ademas que el valor promedio de este indicador de
gestion debe estar entre 3 y 6 horas. Estar por encima de estos valores se
entiende que se invierte mucho tiempo en las reparaciones, por lo que la
gestion denota deficiencias; estar por debajo de estos valores demuestra
que no se realizan los trabajos adecuadamente.

Esta asociado a la mantenibilidad o facilidad con que puede hacerse una

reparacion.

Lean Manufacturing

Vargas y Camero (26) mencionan que Lean Manufacturing es la agrupacién
de principios y herramientas de gestién, cuya finalidad es la mejora
continua, mediante la reduccién de mermas, siendo éstas, actividades que
no agregan valor.

Gutiérrez (27) en la Figura 2, detalla los tipos de desperdicios, los sintomas,

causas y posibles soluciones.
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Tipo de desperdicio

obreproduccion
roducir mucho o més pronto de lo
que necesita el cliente.

. Esperas

: Tiempo desperdiciado (de maguinas
0 personas), debido a que durante
ese tiempo no hubo actividades
que le agregaran valor al producto.

ransportacion
lovimiento innecesario de
materiales y gente.

Sobreprocesamiento
: Esfuerzos que no son requeridos par
¢ los clientes y que no agregan valor.

layor cantidad de partes y
materiales gue el minimo
requerido para atender los pedidos
del cliente.

ovimientos
¢ Movimiento innecesario de gente y
materiales dentro de un proceso.

. Retrabajo
. Repeticion o comeccian
de un proceso.

Sintomas

Se producen muchas partes y/o
se producen con mucha antici-
pacian.

Las partes se acumulan incontrola-
damente en inventarios.

Tiempo del ciclo extenso.

Tiempos de entrega deficientes.

Trabajadores en espera de mate-
riales, informacidn o de magui-
nas no disponibles.

Operadores parados y viendo las
méquinas producir.

Grandes retrasos en la produccion.

Tiempos de ciclo extensos.

Mucho mangjo y movimiento de
partes.

Dafios excesivos por mangjo.

Largas distancias recorridas por las
partes en proceso.

Tiempes de ciclo extensos.

Ejecucion de procesos no requeri-
dos por el cliente.

Autorizaciones y aprobaciones
redundantes.

Costos directos muy altos.

Inventarios obsoletos.

Problemas de flujo de efectivo.

Tiempos de ciclo extensos.

Incumplimiento en plazos de en-
trega.

Muchos retrabajos cuando hay
problemas de calidad.

Bisqueda de herramientas o
partes.

Excesivos desplazamientos de los
operadores.

Doble manejo de partes.

Baja productividad.

Procesos dedicados al retrabajo.

Altas tasas de defectos.

Departamentos de calidad o ins-
peccion muy grandes.

Posibles causas

Mucho tiempo para adaptar el
PrOCESO para que produzca otro
modelo o parte.

Tamafio grande de lotes.

Mala programacicn de la produc-
cion o de las actividades.

Desbalance en el flujo de mate-
riales.

Tamafin de lote grande.

Mala calidad o malos tiempos de
entrega de los proveedores.
Deficiente programa de manteni-

miento.
Mala programacidn.

Procesos secuenciales que estan
separados fisicamente.

Mala distribucion de planta.

Inventarios altos.

La misma pieza en diferentes
lugares.

Disefio del proceso y el producto.

Especificaciones vagas de los
clientes.

Pruebas excesivas.

Procedimientos o politicas inade-
cuados.

Sobreproduccion.

Pobres prondsticos o mala progra-
macidrn.

Niveles altos para los inventarios
minimos.

Politicas de compras.

Proveedores no confiables.

Tamaio grande de lotes.

Mala distribucitn de las celdas de
trabajo, herramientas y mate-
riales.

Falta de controles visuales.

Dizenio deficiente del proceso.

Mala calidad de materiales.

Méagquinas en malas condiciones.

Procesos no capaces e inestables.

Poca capacitacion.

Especificaciones vagas del
cliente.

Ideas y herramientas

Justo a tiempo (JIT).

SMED.

Reducir tiempos de prepara-
cin, sincronizar procesos,

haciendo solo [0 necesario. |

Eliminar actividades innece-
sarias, sincronizar flujos,
balancear cargas de traba-

jo, trabajador flexible y mul-

tihahilidades, organizar el
proceso en forma Kanban .

Procesamiento en flujo con-
tinwo, sistemas Kanban y
distribucicn de planta para

hacer innecesario el mane- |

jo/transporte.

Simplificar proceso y eliminar

actividades y operaciones
que no agregan valor.

Acortar tiempos de prepa-
racion y respuesta; orga-
nizar el proceso en forma
Kanban; aplicar Justo a
Tiempo.

Organizacidn de celdas de
trabajo, procesamiento en
flujo continuo; administra-
cidn visual.

Control estadistico de proce-
s0s; Mejora de procesos;
desarolio de proveedores.

Figura 2. Tipos de desperdicio, sintomas, posibles causas, e ideas y

herramientas para eliminarlas (27).

A continuacién, en la Figura 3, se grafica la estructura del sistema de

produccion, pilares Lean Manufacturing, también conocido como la Casa

Toyota.
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Excelencia Operaciones
Mayor calidad, menores costes, menos plazo entrega, mayor seguridad, motivacion plena

Justo a tiempo (JIT) JIDOKA

Pieza correcta, en la cantidad Calidad en la fuente, haciendo
correcta, cuando se necesita los problemas visibles
Tiempo de ciclo de cliente Paradas automaticas
(Takt Time)

Flujo continuo pieza a pieza Separacion hombre-maguina

Sistemna Pull Poka - Yoke
Procesos estables y estandarizados Produccion nivelada Mejora continua (Kaizen)
Factor humano: Compromiso, direccion, formacion, comunicacion, motivacion, liderazgo
VSM Gestion )
58 SMED TPM KANBAN gl KPT's
| |
I
Herramientas Herramientas Herramientas

de diagnostico operativas de seguimiento

Figura 3. Adaptacién actualizada de la casa Toyota (28).

Identificacion de desperdicios en contrato de servicio.

Socconini  (29), manifiesta que la esencia fundamental de Lean
Manufacturing va mas alla de ser una simple metodologia: representa una
busqueda continua y sistematica de oportunidades para optimizar procesos
en cualquier organizacién, basandose en el principio de que siempre
existiran elementos susceptibles de mejora. Esta filosofia trasciende el
ambito meramente operativo para convertirse en una cultura organizacional
donde se acepta y reconoce la existencia permanente de desperdicios,
planteando asi un reto constante para aquellos profesionales
comprometidos con su identificacion y eliminacién. No se trata solo de una
herramienta de gestion, sino de adoptar una mentalidad que reconoce la
mejora continua como un viaje sin fin, donde cada logro alcanzado abre la
puerta a nuevas posibilidades de optimizacion.

Asimismo, la parte fundamental del uso de esta metodologia en el presente
trabajo de suficiencia profesional es identificar los desperdicios que estan
relacionados a los procesos del contrato de servicio, para poder eliminarlos

y/o minimizarlos.
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Socconini (29), afirma que los desperdicios son tipos de esfuerzos
realizados por las empresas que no agregan valor y que, en consecuencia,
aumentan los costos, disminuyen la calidad del servicio y afectan
directamente los resultados obtenidos.
Socconini (29), ademas menciona que Toyota distingue 7 clases de
desperdicios:

e Sobreproduccion

e Sobreinventario

e Productos defectuosos

e Transporte de materiales y herramientas

e Procesos innecesarios

e Espera

¢ Movimientos innecesarios del trabajador

En esta investigacién se identificaron las mermas que nombramos a
continuacion:

a.- Espera:

Este tipo de desperdicio se genera en la zona del lavadero, donde es
obligatorio el lavado de los equipos antes de ingresar al taller de
mantenimiento. Un vehiculo limpio es mas facil y seguro de inspeccionar y
reparar.

Existen demoras, ya sea por la cola de equipos y/o por la falta de presion
de agua en el lavadero.

Un vehiculo bien lavado deberia tardar como maximo 90 minutos en su
limpieza; sin embargo, debido a la falta de presion de agua y a las colas de

espera, el proceso puede demorar hasta 240 minutos.

b.- Transporte:

Este desperdicio se origina al realizar la entrega de repuestos e insumos
desde almacén hacia el taller de mantenimiento. Asimismo, también existe
durante los cambios de turno de personal técnico al hacer entrega de sus
implementos de seguridad a inicio de guardia.

Todo este proceso genera tiempos muertos en donde el personal técnico

esta inactivo y no inicia o continua con el trabajo.
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c.- Capacidades:

Este tipo de desperdicio ocurre cuando es necesario trasladar equipos
desde el taller hacia el lavadero y viceversa, asi como al realizar pruebas
de funcionamiento en campo o acudir a auxilios por emergencias. La
principal limitacion es la falta de técnicos con licencia AllIB, por lo que se
debe solicitar el apoyo de personal de la minera para el movimiento de los
equipos. Esto ocasiona tiempos muertos y excesivas demoras en los
mantenimientos, especialmente cuando el personal de apoyo no se

encuentra disponible en el taller.

d.- Inventario:

Este desperdicio se produce cuando se requiere un repuesto para atender
mantenimientos correctivos no programados y no se dispone de stock en el
almacén. En consecuencia, se deben generar solicitudes de emergencia,
las cuales suelen demorar en su ingreso a mina, manteniendo al equipo
inoperativo durante ese tiempo e impactando negativamente en la

disponibilidad de la flota.

e.- Movimiento:

Este desperdicio se presenta cuando el personal técnico del taller se
desplaza hacia el almacén en busca de repuestos y/o herramientas
faltantes para realizar los mantenimientos. Dicho movimiento en tareas
alternas genera retrasos en la ejecucion de la labor principal, lo que
incrementa el tiempo total empleado en la conclusiéon del trabajo, en
comparacion con lo programado inicialmente.

En la Figura 4 se grafican los cinco desperdicios mas relevantes

identificados en el area de operaciones.
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DESPERDICIOS EN MANTENIMIENTO MANNUCCI
DIESEL

TECNICO BUSCA
HERRAMIENTAS EN

PLENO
MANTENIMIENTO

FALTA DE TECNICOS
CON PERMISO PARA
OPERAR CAMIONES

DEMORA EN
LAVADERO POR
FAL'I‘A DE PRESION DE

NECESARIOS PARA
MANTENIMIENTO DE
UN EQUIPO

AMSYECER
T'I!ANSPOR’TE RSMSTOS DE
CEN A TALLER

Figura 4. Desperdicios en mantenimiento Mannucci Diesel.

Luego de definir los desperdicios en el area de mantenimiento de Mannucci

Diesel, se aplicaran estrategias para minimizar y/o eliminar estos residuos.

B. Estrategias de metodologia Lean Manufacturing

Estas estrategias estan divididas en 4 fases:

METODOLOGIA LEAN MANUFACTURING

4. RESULTADOS ESPERADOS

« INDICADORES
DISPONIBILIDAD
MTBF
MTTR

3. PROCESOS EFICIENTES 2. DIFUSION

« DIFUNDIR A GUARDIA 1
* HERRAMIENTAS LEAN

MANUFACTURING: 5'S” Y * DIFUNDIR A GUARDIA 2
SMED

+ GUIAS OPERATIVAS

* MECANIZACION DE PROCESOS

Figura 5. Estrategias de mejora planteadas. Metodologia Lean

Manufacturing.

a.- Planeamiento:

La parte inicial de todo emprendimiento es el diagnostico situacional, el cual

nos sirve para verificar el estado actual de la gestion de mantenimiento.
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Luego de definir la situacion inicial se propone definir los objetivos, los
cuales comprenden la aspiracion, las metas trazadas.

La aspiracion es alcanzar el 93% de disponibilidad mecanica en la flota
Volvo de Minera Antamina.

Para poder lograr este objetivo, se aplicara Lean Manufacturing, mediante

sus metodologias de 5 “S” y SMED.

A continuacion, en la Figura 6 se grafica la aspiraciéon con las posibles

soluciones en las que se debera trabajar.

ASPIRACION

AUMENTAR LA
DISPONIBILIDAD DE LA
D A DL G O sastas FLOTA DE CAMIONES VOLVO
: g EN 93%

[ é o o o

MINIMIZAR EL TIEMPO AUMI AR LA PROMOVER Y IDENTIFICAR MA NER
LADO DE PRESION DE AGUA EN OS DE ALTA HERRAMIENTAS CERCA A
REPUESTOS A TALLER \VADE! ‘CON LICENCIA AllIB ROTACION Y TALLER DE
MANTENER EN STOCK MANTENIMIENTO

APLICAR METODOLOGIA EVALUAR FALLA Y CONCIENTIZAR A TECNICOS APLICAR METODOLOGIA APLICAR METODOLOGIA “5S”
GESTIONAR LA COMPRA DE PARA LA ADQUISICION Y/O JUST IN TIME OIm)
UNA BOMBA DE AGUA CON RECATEGORIZACION DE
TANQUES DE RESERVA EN LICENCIA DE CONDUCIR AllIB
LAVADERO

Figura 6. Aspiracion: 93% de disponibilidad flota Volvo.

Dialogos operativos:

Son las reuniones diarias que se realizan antes de iniciar las labores.
Estas se realizan de manera cronometrada, la cual no debe ser mayor a 15
minutos.

Los didlogos se desarrollan con la participacion de todo el personal; en ellos
se incluye el saludo inicial con las arengas, posteriormente se comparte la
Mision, Vision y el Propésito de mantenimiento, se identifican problemas
criticos a solucionar partiendo del analisis de los indicadores de gestion.
Luego se detalla la situacién de los equipos parados y en espera de
atencion, se informa el avance del programa semanal y se planifican los
trabajos a realizar en el dia de manera segura. Finalmente, se culmina con

la arenga respectiva.
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En la figura 7 se comparte una parte del dialogo en donde se evidencia la

socializacion del indicador de disponibilidad diaria y la aspiracion deseada.

Meta: 0.85
s Toos de

Disp9nibi|idad . Tablero DO . pc Teosds
MANNLICCI DIESEL S.0.C. - MANNUCCI Real 0.00

K K
[0 | o ] o

91% M " 33.33 | 66.67 || 66.67
M1 % .00 | 100.00 || 100.00
91 % 100.00 || 100.00

=
4
<
a
a
3
=
-
z
o
o
=
a

Figura 7. Disponibilidad diaria en dialogo operativo. Tomada del sistema de

gestion Mannucci Diesel.

b.- Difusién:
Se capacita sobre la metodologia Lean Manufacturing al personal de ambas
guardias (solo se realiza turno dia), a la guardia presente y en el lapso de

una semana a la guardia entrante que esta de descanso.

c.- Procesos eficientes:

Esta parte comprende la operacion de la metodologia, establece el
desarrollo de las herramientas 5 “S” y SMED, la implementacion de las
guias operativas de mantenimiento, la incorporacién de nuevas

herramientas para agilizar las labores de manera segura.

Implementacién de 5S:

Vargas y Camero (26) mencionan que las 5 “S” son un método de mejora
nacido en Japén. Este consiste en la seleccion, el orden vy la limpieza del
area, la estandarizacion de procesos y la disciplina del personal, con la
finalidad de convertir estas practicas en un habito dentro de las areas de
trabajo. Se trata de una metodologia aplicable en cualquier area y en todo

tipo de compaiia.
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Manzano y Gisbert (30) sefialan que la metodologia 5S tiene como finalidad
promover el orden y la limpieza del lugar de trabajo, estandarizando el area
mediante la delimitacion de zonas, el uso de tarjetas, aparatos, entre otros
recursos. La integracion de las 5 “S” motiva al personal a evidenciar
cambios visuales significativos en el ambiente laboral, logrando mayor
eficiencia en el desarrollo de los procesos.

Por su parte, Pifero, Vivas y Flores (31) manifiestan que la metodologia 5
“‘S” forma parte de las técnicas del Lean Manufacturing, las cuales se
vinculan directamente con el proceso de mejora continua en todos los
puestos de trabajo. El liderazgo de la alta gerencia es crucial para alcanzar
resultados, al igual que la colaboracion y compromiso de todo el equipo
humano de la empresa.

La aplicacion de esta herramienta 5 “S” en el contrato de servicio consiste
en fomentar una cultura de orden y limpieza entre todas las personas
involucradas en el desarrollo de las actividades, logrando asi un lugar de
trabajo mas organizado y seguro.

La herramienta 5 “S” constituye la base de la mejora continua en cualquier
empresa, ya que establece los cimientos para implementar otras
metodologias efectivas orientadas a la solucién de problemas.

Es importante tener en cuenta que esta herramienta requiere el
compromiso total de la empresa, en todos sus niveles, para ser realmente
eficiente. Por ello, la propuesta fue presentada a la alta gerencia para su

aprobacion y aplicacion.

Objetivos de 5S:

- Entender la practica de las 5S para reducir desperdicios

- Aprender a estructurar las 5S e Implementar en contrato de servicio

Propésito de 5S:

- Mejorar la eficiencia minimizando el desperdicio, movimiento en busca
de herramientas, piezas, materiales o informacién

- Crear una base estable para un sistema eficiente

- Mejorar la seguridad y la moral a través de un lugar de trabajo limpio y
despejado.

Resultados:

- Reducir los tiempos muertos

- Eliminar materiales en desuso

- Ganar espacio
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- Ordenar el taller

- Designar las herramientas manuales de uso constante cerca de los
equipos de trabajo

- Organizar y clasificar el almacén de repuestos

- Designar el stock de seguridad

- Ordenar y organizar la oficina de administracion.

Material 5 “S”:

A continuacioén, en la Figura 8 se detalla el material con las etapas de

implementacién de 5 “S” con los resultados esperados luego del desarrollo

de actividades de mejora.

5S ES UN SISTEMADE ORGANIZACION DEL LUGAR DE TRABAJO PARA
AUMENTARLAEFICIENCIA Y LA EFICACIA

IDENTIFICACION Y ELIMINACION DE DESECHOS MANTENIMIENTO DE LA MEJORA DE LA
CONDICION

CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU SHITSUKE

+Segregarlo que se necesitay  * Un lugar para cada cosa y + Limpiar todo el lugarde + Utilizar controles visuales, + Emplea sistemas para
deshacerse de lo que no se cada cosa en sulugar trabajoy todo el equipopara  procedimientos estandar y monitorear el 55 y asegurar
necesita » Colocar cada articulo en su mantener un ambiente listas de verificacién para que se mantenga

posicion 6ptima en el lugar profesional y seguro mantenerun area de trabajo  constantemente; y cambia la

trabajo y emplear la gestion ordenada, limpia y atil mentalidad y el

visual comportamiento

Figura 8. Etapas de implementacion de 5 “S”. Tomada del Sistema de

Gestion Mannucci Diesel.

Segun la Figura 9 se realiza la distribucion de herramientas especiales y

estandares, de acuerdo al lugar y a la necesidad.
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NORMAS BASICAS PARA ALMACENAR HERRAMIENTAS Y OTROS MATERIALES

Colocar en Almacén Colocar junto al personal

central Huaraz en taller

Cuando se use algunas veces al afio Cuando se utilice varias veces al
dia

Herramientas

especiales, estindares
y otros materiales

Colocar cerca del personal

Colocar en Almacén

Mannucci stitalier
Cuando se utilice pocas veces al Cuando se utilice varias veces a
mes Ia semana

Figura 9. Normas basicas para almacenar herramientas. Tomada del

Sistema de Gestidon Mannucci Diesel.

Seiri, Clasificar

Manzano y Gisbert (30) mencionan que la primera “S” consiste en clasificar
los objetos del lugar de trabajo segun su uso, identificando y separando
aquellos que son necesarios de los que no lo son, con el fin de eliminarlos
y optimizar el flujo y la capacidad del espacio.

La aplicacién de esta “S” en la operacién implica determinar qué elementos
son necesarios y con qué frecuencia se utilizan, separando los articulos
utiles de aquellos que no lo seran. Esta clasificacién se representa

mediante el uso de tarjetas de colores, como se muestra en la Figura 10:

Verde = mantener, Amarillo = almacenar, Rojo = retirar o eliminar
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CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR SOSTENER

icar lo que i yconaq ia lo usamos
« Separar los articulos necesarios de los no necesarios

Es el articulo critico por
e seguridad 7
~_”

o

Se necesita para la sl El articulo se necesita
N produccion? - " diariamente? o
~ 7 ~ o
~ ~ ~ /
N & “~ =
~ ~ "

NO NO[ — MANTENER

Sl

el taller?
>

. &
~" ALMACENAR
NO I |

RETIRAR

Figura 10. Clasificar. Tomada del Sistema de Gestion Mannucci Diesel.

Seiton, Ordenar

Moran y Chavez (32) refieren que “Ordenar” significa ubicar los elementos

requeridos en lugares accesibles, de acuerdo con la frecuencia y secuencia

de uso. Es decir, implica determinar la forma en que deben colocarse e

identificarse los materiales necesarios, de modo que su localizacion,

utilizacién y reposicion resulten sencillas y rapidas.

Ordenar consiste en organizar los objetos y herramientas segun su

frecuencia de uso, para que se encuentren en una posicién éptima para su

utilizacién. Cuando sea necesario, se deben etiquetar los almacenes. En la

Figura 11 se muestra el resumen del significado de la “S” de Ordenar.
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CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR SOSTENER

Un lugar para cada cosa y cada cosa en su lugar

+ Ordena los objetos por su frecuencia de uso para que estén en su posicion optima. Si es
necesario, etiquetar los lugares particularmente en los almacenes o dreas comunes
= Concéntrate en encontrar un lugar para las "cosas” usadas todos los dias

Cosas que hay que considerar:

« ;Se puede encontrar y guardar todo de forma rapida y facil?
* ;Estan a mano los articulos de uso comin?
« ;Estén etiquetados los estantes/cajones para mostrar lo que contienen?

+ ;Puedes decir si algo esta fuera de lugar?
= ;Se agrupan elementos similares?

Figura 11. Ordenar. Tomada del Sistema de Gestién Mannucci Diesel.

Seiso, Limpiar

Salazar, Ore, Benavidez, Delgado y Pantoja-Tirado (33) mencionan que la
tercera “S” se refiere a no ensuciar y asegurarse de que se elimine de
inmediato si ya se encuentra sucio. Tiene como objetivo mantener las areas
de trabajo limpias y organizadas para tener un beneficio positivo para dicho
ambiente, aumentar la eficacia y mejorar el entorno global de la empresa.
Se recomienda implementar reglas para que los empleados asuman la
responsabilidad y el compromiso de mantener un entorno limpio y

organizado como una rutina.
En la operacion, limpiar consiste en ejecutar la actividad de limpieza con el

involucramiento de todos los miembros del equipo, técnicos y supervisores.

En la Figura 12 se detalla el resumen de la actividad de limpieza.
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CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR SOSTENER

Limpiar todo el lugar de trabajo
: e [ nes |

* Ejecutar la actividad de limpieza con TODOS los miembros del equipo
* Incluir la limpieza/mantenimiento regular de las herramientas

Cosas que hay que considerar:

o ¢Esta el suelo limpio/libre de objetos?
 ;Hay algiin péstero i ele soleto?

* ;Estan los alféizares de las ventanas, estantes, los bancos libres de desorden?
* ¢Esta el equipo limpio y listo para su

6ximo uso?

Figura 12. Limpiar. Tomada del Sistema de Gestion Mannucci Diesel.

La limpieza es una actividad que debe mantenerse constante en el tiempo,
no solo se realiza cuando se identifica un ambiente sucio. En la Figura 13

se describe a detalle el principio de la limpieza.

“Limpiar” es una tarea que no concluye con el evento sino que se mantiene en el tiempo

Limpieza profunda Antes de empezar el
trabajo
Una vez por subida o con frecuencia Limpiamos todo o que vames »

“No se trata solo de
Limpiar, sino también

de evitar que se
ensucie”

o Antes de irse Durante el trabajo

Dejamos todo, tal como nos. Evitamos que se ensucie el o
+ sector y  limpiamos  las

\gustaria encontrarlo al dia siguiente horram Jage gt vearias

Figura 13. Principio de la limpieza. Tomada del Sistema de Gestion

Mannucci Diesel.

e Seiketsu, Estandarizar
Moran y Chavez (32) detallan que la cuarta “S” es la conservacion de las
circunstancias logradas. Por consiguiente, es necesario conservar los
uniformes impecables, el aseo personal adecuado y la limpieza de las

zonas de trabajo. Recomiendan establecer reglas de higiene que sean
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claras y especificas, ademas se puede implementar un protocolo que esté
a la vista de todos y que detalle de forma precisa cudles son las directrices

para mantener el area ordenada y limpia.

Estandarizar, representa realizar repeticiones para mantener lo conseguido
con las 3 primeras “S”, en la Figura 14 se detalla la estandarizacion de las

acciones.

CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR SOSTENER

Implementar la gestion visual

« Crear y reforzar los estandares (por ejemplo, sombras de articulos)
* Incluya cantidades minimas/maximas cuando sea pertinente

Establecer procedimiento y listas de control

= Establecer y seguir las reglas de limpieza
* Regular (preferentemente diario)

= Zona de propiedad clara

= Documentar las normas minimas(por ejemplo, a través de fotos)

Figura 14. Estandarizar. Tomada del Sistema de Gestion Mannucci

Diesel.

Shitsuke, Sostener

Gutiérrez (27) manifiesta que la ultima “S” significa sostener todos los
procedimientos establecidos mediante la disciplina, para disfrutar de los
beneficios de esta metodologia. Implica realizar revisiones regulares,
inspecciones inopinadas, supervisién del personal, consideracion por uno
mismo y por los demas, junto con una mejora en la calidad de vida en el
trabajo.

Sostener, significa acatar las o6rdenes implantadas para mantener
constante el nivel alcanzado con el trabajo de las S anteriores. En la Figura
15 se muestra el proceso de disciplina que comprende el seguimiento y

control de todas las actividades.
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2,

CLASIFICAR ORDENAR LIMPIAR ESTANDARIZAR SOSTENER

Confirmacion del Proceso 5S

» Crear y reforzar los estandares (por ejemplo, las
tablas de sombra)

* Incluya cantidades minimas/maximas cuando
sea pertinente

Mentalidades y Comportamientos

* La administracién procesara la confirmacion y el
modelo de rol (55 en su oficina)

* El comportamiento positivo debe ser
reconocido y recompensado

Figura 15. Sostenimiento. Tomada del Sistema de Gestién Mannucci

Diesel.

Implementacién de SMED:

Gutiérrez (27) indica que el cambio de herramientas en pocos minutos
(SMED) es una estrategia que pretende minimizar el tiempo de preparacion
de un procedimiento cuando se requiere adaptarlo, para crear una variante
del producto.

Dominguez, Ortiz, Naranjo y Llugsa (34) mencionan que SMED es una
metodologia perfecta para las companias cuya meta es minimizar tiempos
en sus procesos y evitar mermas, ya que, al mejorar las etapas en los
procesos, disminuyen tamafos en los lotes, creando soluciones mas
veloces para los clientes.

Por su parte, Francisco Madariaga, indica que la herramienta SMED se
compone de 6 partes, las cuales se mencionan a continuacion:
Descomponer el cambio en operaciones

Separar las operaciones en externas e internas

Convertir operaciones internas en externas

Reducir las operaciones internas

Reducir las operaciones externas

2R T o

Estandarizar el cambio
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Figura 16. Metodologia SMED.

En un mundo competitivo, donde cada recurso cuenta, los sectores
productivos y de servicios deben optimizar los tiempos de atencién en el
mantenimiento planificado.

El SMED (Single Minute Exchange of Die) es una metodologia de Lean
Manufacturing utilizada en la industria para reducir el tiempo de cambio de
herramientas, matrices o lineas de produccién en un proceso de
fabricacion. Aunque SMED se originé en el ambito de la manufactura, sus
principios y técnicas también pueden aplicarse al mantenimiento de
equipos y maquinaria.

Los principales beneficios de implementar SMED son:

o Reduccién del Tiempo de Inactividad: Al aplicar los principios de
SMED en el mantenimiento, se puede minimizar el tiempo de
inactividad de las maquinas, lo que significa menos interrupciones
en la produccion y una mayor eficiencia operativa.

o Mejora en la Planificacién: SMED puede ayudar a los equipos de
mantenimiento a planificar de manera mas efectiva las tareas de
mantenimiento programadas, lo que permite una programacién mas

precisa y menos interrupciones no planificadas.
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O

Mayor flexibilidad: La capacidad de cambiar rapidamente de una
tarea de mantenimiento a otra es esencial en un entorno de
fabricacion. SMED en el mantenimiento permite una mayor
flexibilidad para abordar diversas necesidades de reparacion y
mantenimiento.

Reduccion de Costos: La reduccion del tiempo de inactividad y una
mejor gestién del mantenimiento pueden llevar a una disminucion
de los costos operativos y de mantenimiento.

Mejora de la Seguridad: Una planificacién y ejecucion eficiente del
mantenimiento puede contribuir a un entorno de trabajo mas seguro

al reducir la exposicion de los trabajadores a riesgos innecesarios.

3. Mecanizacion de procesos

Este proyecto tiene su inicio en la propuesta de mejora que se presenta al

cliente con un enfoque en la seguridad y mejora de la eficiencia de la

gestion de mantenimiento.

Se entrega un plan de implementacion de herramientas, que reemplazaran

a las herramientas manuales por herramientas eléctricas, neumaticas e

hidraulicas, las cuales ayudaran al personal a evitar sobreesfuerzos,

accidentes, generar ahorro de tiempo, logrando realizar un trabajo mas

seguro y eficiente.

Se solicita la compra de las herramientas siguientes:

O

O

Escalera para acceder a trabajos en motores de camiones Volvo
Herramienta de desmontaje de ballestas posteriores de camiones
Volvo (gata hidraulica)

Herramienta de desmontaje de ballestas posteriores de camiones
Volvo (pluma hidraulica)

Bomba eléctrica de trasvase de combustible

Tubos de extension de torque para palancas de dados

Pistola de impacto neumatica encastre de 1”

En la Figura 17 se detalla el cuadro de seguimiento del proyecto de

mecanizacion en el contrato.
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DE MECANIZACION MANNUCCI DIESEL LIVIANOS 2024
W | soERMTENIENCA | AREA FOTOGRAFIA [OPCIONAL) | NOWBREDE SSEE |  ESTATUS R RESPORSATLE COMBNTARY
1 |CAMONES LTSS | oo s WAUCCIDESEL | o0 e [*Se envia solicitud de compra a Angel Alarcon, s le entrego las medidas y
YER LVNNS |caracteristicas para su fabricacion.
2 |CAMONES LANTAS | ANCCIDESEL | o - |*Se realizé la entrega de herramienta certificada a taller para su uso
¥ EQ UVIANOS . VIANOS . i
|correspondients.
3 MANNUCCI DIESEL e |"Llegd herramienta certificada, con las medidas solicitadas del mastil (1.40
0% a2 .
NS % |metros)
4 IFOLVIAND ; ""“[‘,f.fm;m L S0 "Se realiz la entrega de herramienta a taller para su uso correspondiente
5 EQUIRGLVIANG, | WRCCIDESEL | / 'Llagalnntuba! de extension en la marca Williams para palancas de 34" y
|de 1" y los tubos de extension de torque para las llaves Allen.
§ | CAMONES LINTAS [y, MANNUCCI DIESEL | o, o Llego pistola neumatica con encastre de 1", se hizo entrega a taller para su
D LIviANOS uso correspondiente

Figura 17. Proyecto de mecanizacion Mannucci Diesel volvo.

se realiza por la herramienta bomba de trasvase de combustible.

En la Figura 18, se manifiesta mediante correo la solicitud de cotizacion que

19/0124. 23:35 Correo de MANNUCCI DIESEL S.A.C. - Implementar Herramienta Bomba eléctrica para transvase de combustible

Supervision A ina <supervision i idi om>
MANNUCCI DIESEL S.A.C.

Implementar Herramienta Bomba eléctrica para transvase de combustible

Supervision Antamina <supervision.antamina@mannuccidiesel.com> 3 de febrero de 2024, 10:07
Para: Luis Miguel Miralles Y <luis.mi ar idi .com=
Cc: Angel Arturo Alarcon Avalos <angel.alarcon@mannuccidiesel.com=>, Juan <jechenique@antamina.com=, "Sanchez

Sanchez, Milton” <msanchezs@antamina.com=>, "Pacha, Edgar” <epacha@antamina.com=>

Estimado Luis, buenos dias.

Tu apoyo con la cotizacién de la bomba eléctrica, la cual nos servira para realizar el trasvase de combustible en

nuestra campafia de lavado de depdsitos de combustible.

A continuacion adjunto ficha técnica.
Quedo atento a tu soporte con lo solicitado.
Saludos cordiales.

Romel I. Torres Lépez / Supervisor General de Vehiculos Pesados - Contrato MTE03217.
Movil : 985743503

Mannucci Diesel S.A.C.

waww.mannuccidiesel.com

Figura 18. Correo Implementacion bomba trasvase.

4. Integrar personal con Licencia AllIB

Mediante estas acciones, se afiliaron al contrato dos técnicos nuevos que

cuentan con licencia A llIC. En la Figura 19 se muestra la solicitud de uno

de ellos, con la finalidad de solucionar uno de los desperdicios presentes

en la gestion.
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1.2.8

20/0/24, 0:28 Correo de MANNUCCI DIESEL S.A.C. - ALTAA COLABORADOR - TECNICO MECANICO 1 - ANTAMINA VOLVO

Supervision Antamina <supervision.antamina@mannuccidiesel.com=>

MANNUCCI DIESEL $.A.C

ALTA A COLABORADOR - TECNICO MECANICO 1 - ANTAMINA VOLVO

Rosa Victoria Rodriguez Ruiz <rosa.rodriguez@mannuccidiesel.com> 18 de marzo de 2024, 9:22
Para: Erika Mercedes Vigo Castillo <erika.vigo@mannuccidiesel.com=

Cc: Recursos Humanos <recursos.humanos@mannuccidiesel.com>, Rosaric Benjamin Escobar Soto
<benjamin.escobar@mannuccidiesel.com=, Uliana Olenka Samoluk villalobos <clenka.samoluk@mannuccidiesel.com=,
Noe Issac Guerra Diaz <noe.guerra@mannuccidiesel.com=, Angel Arturo Alarcén Avalos
<angel.alarcon@mannuccidiesel.com=, Eimer Francisco Luna Sifuentes <elmer.luna@mannuccidiesel.com=, William
Edgardo Chinchay Guerrero <william.chinchay@mannuccidiesel.com=, Supervision Antamina
<=supervision.antamina@mannuccidiesel.com=>, Edgard Manuel Contreras Horna
<edgard.contreras@mannuccidiesel.com=>

Buen dia
Estimados para informar que el Sr. Almonacid ya se encuentra aprobado en el 2Personnel.

Sr. Romel, favor solicitar el cupo de subida, tener en cuenta que el Sr. Almonacid es de Huancayo, y debe subir por
Lima. Antes ingresar a la planilla y recoger sus EPP’S.

Nos confirma, gracias.

I ‘ Ape. Paterno

[El texto citado esta oculto]

Ape. Materno | [ c

Req. en
Estado |Aprobacisn |
MORAN AND PROBADO )

70208580 NUEVO

Figura 19. Afiliar 02 técnicos con LIC AllIB.

VSM

Hernandez y Vizan (28) indican que el Value Stream Map (VSM), o mapa
de la cadena de valor, es una herramienta visual que representa los flujos
de materiales e informacién del proceso, desde el aprovisionamiento hasta
el cliente final.

Francisco Madariaga sefiala que el VSM es una ilustracién visual, a través
de simbolos concretos, del movimiento de materiales e informacién a lo
largo del flujo de valor de una familia de productos en la fabrica, de puerta
a puerta, desde la recepcion hasta las entregas. Se denomina "corriente de
valor" (value stream) de una familia de productos al conjunto de
procedimientos que permiten convertir la materia prima en un producto final.
La corriente de valor incluye actividades que generan valor (VA),
actividades que no generan valor pero son necesarias (NVAN) y aquellas

gue no generan valor y resultan innecesarias (NVAI).
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Movimientos

*N
NVA
VA . eeesdrio
Atornillar  Posicionar la pieza en  Andar varios pasos para coger
Soldar el utillaje. un componetite.
Taladrar — Amarrar Ia pieza en el Buscar una herramienta.
Limar s
utillaje.
Remachar c ah '
Montar oger la herramienta.

Dejar la herramienta.
Soltar la piaza del
utillaje.

Figura 20. Movimientos de un operario en un proceso manual.

VSM actual de |la Familia P1, P2, FP3 y F4
— CONTROL DE B
PROVEEDOR.
PRODUCCION
S.A. CLIENTE S.A.
(tubos) FABRICA 8.4,
| Bdias/sem
Pl= 100 u/dia
P2 = 140 u/dia
P3= 50 uldia
P4 = 110 u/dia
¥ = 400 u/dia
1% semana
Viemes 1£:00
Pl+F2+F3+F4
~2.000u
FRENSA EN |
CALIENTE TALADRO TORNO CN CENTRO CN MONTAJE J PINTURA EXPED.
-—) - -—) - - -
AN AN AN et AN AN AN
| 2400 u [N Ralewos=1 1,800 u [N Relvos=1__| 1500 u [N Relevos= 1 11200 u [N Relews=1_ 3500 u
% g a T.C 5
ead Tir
T.Camb.: o]
Uptime= 95%

Figura 21. VSM de procesos.

1.2.9 Mejora Continua (Kaizen)
Hernandez y Vizan (28) indican que Kaizen significa “cambio para mejorar’
y representa una transformacion en la forma de pensar y en la actitud de
las personas. Implica una orientacion hacia la mejora constante y la
explotaciéon de las competencias de todo el personal, lo que permite

alcanzar las metas.
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La mejora continua se define como una "accion repetitiva destinada a
incrementar la habilidad para satisfacer las demandas", entendiendo estas
demandas como la "necesidad o deseo fijado, que suele ser tacito u

obligatorio".

1.2.10 Kanban

Hernandez y Vizan (28) precisan que Kanban es un sistema de control y
programacion sincronizada de la produccién basado en tarjetas. El objetivo
principal de estas tarjetas es asegurar la reposicién de los materiales
utilizados, reduciendo de este modo los stocks no deseados.

Gutiérrez (27) afirma que Kanban es una metodologia enfocada en
gestionar la circulacién de los materiales entre distintas etapas dentro de
un proceso. Cada accidén, desde la preparacion de pedidos, toma
unicamente el producto requerido de la accién previa en el momento
preciso, lo cual permite equilibrar capacidades e inventarios minimos en
curso.

Se trata de un método de gestién de proyectos basado en la visualizacion
de tareas para organizar flujos de trabajo. En este sistema, las instrucciones
de trabajo se transmiten a través de tarjetas llamadas Kanban a diferentes
areas de produccion; estas instrucciones fijas se pasan de un proceso al
siguiente y estan basadas en los requerimientos del cliente, es decir, se

produce Unicamente segun la demanda real.

Kanban de sefial Kanban de produccion Kanban de transporte
Sirvede Indica la cantidad a [ndsca la canudada
autorizacion a la producir por d proceso recoger porel prooeso
uluma estacion de anterior. teniendo en posteriar y seemplea
trabajo, para que A cuando s traslada un
ordenc a los \..u\nL':fu% ; matenal ya procesado de
cenlros anlenores T - un sibo 2 olro postenor
elmicio del aésle.
procesode
matenales.

Figura 22. Modelos de Kanban (27).
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1.2.11 Gestioén Visual

Hernandez y Vizan (28) definen esta herramienta como un conjunto de
técnicas de control y comunicacion visual cuyo objetivo es informar al
personal sobre el estado actualizado del sistema y el progreso de las
mejoras implementadas.

La Gestion Visual (GV) representa un enfoque de administracién que
resalta la importancia de la comunicacion visual cercana, implementandose
mediante diversas herramientas, incluidos los controles visuales, los cuales
son faciles de comprender en su entorno y buscan optimizar el desempefo
de la organizacion. Un sistema de GV puede establecerse en un contexto
de produccién inteligente, orientado a mejorar la eficiencia operativa,
reducir costos y minimizar o eliminar desperdicios, contribuyendo asi a

conformar una empresa mas eficiente y rentable.

1.2.12 JIT
Gutiérrez (27) menciona que Just in Time (Justo a Tiempo) es una
estrategia para planificar de manera 6ptima las solicitudes de materiales de
produccion, enfocada en minimizar el inventario de insumos.
Se trata de una filosofia que define como debe optimizarse un sistema
productivo, refiriéndose a la forma de suministrar materias primas o
elementos a la cadena de produccién de modo que lleguen exactamente

en el momento en que son necesarios.

ENFOQUE TRADICIONAL
Maquina Stock de seguridad Maguina
poco fiable grande posterior
> ! > I >
J| Flujo de ./
S | material AV S~
ENFOQUE JIT
Maquina Maguina
fiable posterior
.'/.”.- -.-.\‘ A _4/-.-.- -.-.‘\.
> ! > ! -
'-.\‘ Flujo dz
S A material S g

Figura 23. Diferencia entre el enfoque tradicional y el enfoque JIT (27).

56



1.2.13 Jidoka

Hernandez y Vizan (28) mencionan que Jidoka es una expresion japonesa
que significa “automatizacién con participacién humana” o, también,
“autonomacion”.

El objetivo de este sistema es que cuente con autocontrol de calidad,
deteniéndose automaticamente o por intervencion del operario cuando se
detecte una falla.

Jidoka es un método de fabricacion que combina la automatizacion con la
intervencion humana para mejorar la calidad y la eficiencia del proceso. Se
basa en el principio de que la maquina se detendra automaticamente al
detectar un problema, permitiendo que el operador intervenga y evite que

el fallo se repita.

1.3 Definicidon de términos basicos

1.3.1

1.3.2

1.3.3

1.3.4

Mantenimiento preventivo express (PM Express)

Es un modelo de mantenimiento preventivo que consiste en la lubricacion
general e inspeccion de todos los sistemas del equipo, cuya finalidad es
detectar anomalias antes que colapse la falla y solicitar repuestos para su
reparacion programada.

El intervalo del tiempo de realizacion de esta inspeccion es de 250 horas

de motor.

Primer Mantenimiento preventivo (PMO0)

Este tipo de mantenimiento consiste en el cambio de aceite de motor y filtros
de aceite del motor que se realiza a las 50 horas de trabajo o en el primer
mes, cualquiera de las condiciones que se dé primero. Se realiza por Unica

vez en equipos nUevos.

Mantenimiento preventivo N°1 (PM1)
Mantenimiento preventivo del equipo, que consiste en la sustitucion del
aceite de motor, el cambio de filtros de aceite, combustible y aire del motor.

El intervalo del tiempo de cambio del lubricante es de 500 horas de motor.

Mantenimiento preventivo N°2 (PM2)

Mantenimiento preventivo del equipo, que consiste en la sustitucion del
aceite de motor, el cambio de filtros de aceite, combustible y aire del motor,
adicional a estos insumos, se sustituye ademas el aceite de la caja de

velocidades vy su filtro de aceite
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1.3.5

1.3.6

1.3.7

El intervalo del tiempo de cambio de los lubricantes es de 1000 horas de

motor.

Mantenimiento preventivo N°3 (PM3)

Mantenimiento preventivo del equipo, que consiste en la sustitucion del
aceite de motor, el cambio de filtros de aceite, combustible y aire del motor,
adicional a estos insumos, se sustituye el aceite de diferenciales y cubos
de rueda. Asimismo, se renuevan el aceite de direccién, filtro y liquido de
embrague.

El intervalo del tiempo de cambio de estos lubricantes es de 1500 horas de

motor.

Mantenimiento preventivo N°4 (PM4)

Es un tipo de mantenimiento preventivo general, en donde se cambian
todos los fluidos de motor, caja, diferenciales, cubos, direccion, embrague,
con sus respectivos filtros. Ademas, merece el cambio de refrigerante y el
reajuste de inyectores y valvulas

El intervalo del tiempo de ejecucion de este PM4 es de 3000 horas de

motor.

Mantenimiento correctivo planificado Overhaul

Es un tipo de mantenimiento planificado que se realiza cuando el equipo
cumple o sobrepasa las 15000 horas del motor, consiste en una reparacion
general de todos los sistemas del equipo (Motor, embrague, transmision,

frenos, direccion, suspension, cabina y sistema eléctrico).
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2.2

CAPITULO 2:

METODOLOGIA

Método y alcance para el desarrollo del Informe de Suficiencia Profesional.
Hernandez, Fernandez y Baptista (35), refieren que la investigacion cientifica es en
el fondo, igual a cualquier investigacion, sélo que mas estricta y organizada.
Menciona que la humanidad ha avanzado por dos tipos de investigacién, la
investigacion basica que tiene como propdsito el de generar conocimiento y teorias,
y la investigacién aplicada cuyo propdsito es solucionar problemas.

El trabajo actual esta enfocado en el tipo de investigacion aplicada, ya que trata de
resolver problemas existentes y no el de producir conocimiento ni tampoco teorias.
Hernandez et al. (35), mencionan que el propdsito de la investigacion explicativa
es buscar las causas de los acontecimientos o fendmenos que se analizan o
estudian. Es decir, son mucho mas profundas a una simple descripciéon o
acontecimiento, y ademas pretende explicar la razén u ocurrencia de dicho
fenédmeno

El presente trabajo de investigacién tiene un alcance explicativo, ya que se basa
en analizar los procesos de la gestion de mantenimiento, recopilando datos, los
cuales serviran como principio para buscar la causa de la baja disponibilidad, con

la finalidad de aplicar las mejoras correspondientes y lograr resultados positivos.
Objetivos Generales y especificos

2.2.1 Objetivo General
e Implementar las herramientas Lean Manufacturing (5S y SMED) para
mejorar la gestion de mantenimiento y aumentar la disponibilidad de la flota

de equipos Volvo en Minera Antamina — Huaraz.

2.2.2 Objetivos especificos:
e Aumentar la utilizacién del personal reduciendo los desperdicios en la
gestion de mantenimiento mediante el uso de 5 “S” y SMED
o Estandarizar los procesos de la gestion de mantenimiento empleando la
metodologia SMED.
e Lograr hacer un habito la metodologia 5 “S” en cada proceso del contrato

de servicio.
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Diseno del estudio

El disefio de este trabajo es experimental, ya que, al ser un trabajo de suficiencia

profesional, se esta sustentando la aplicaciéon de los conocimientos adquiridos de

la carrera profesional, para mejorar la gestion de mantenimiento en el contrato de

servicio de la empresa.

Poblacién y muestra

241

2.4.2

Poblacién

En la presente investigacion, la poblacion estara conformada por los
procesos que se desarrollan en todas las areas involucradas en el contrato
de servicio. Tales como: la oficina administrativa, el almacén de repuestos,
el taller de mantenimiento, el lavadero de equipos y el area de lubricantes.
Los procesos identificados se detallan en los PETS (procedimiento escrito
de trabajo seguro) los cuales estan referidos por cada actividad que se
desarrolla en la gestion de mantenimiento ya sea de manera preventiva o
correctiva. Actualmente se tiene un total de 26 trabajos que conforman a la
poblacion.

Muestra

Hernandez et al. (35), manifiestan que la muestra no probabilistica o
guiada, es una parte de la poblacion en donde la designacion de los
componentes no depende necesariamente de la probabilidad, sino de las
caracteristicas de la poblacion.

La muestra que se seleccionara para la presente investigacion, es del tipo
no probabilistica en donde los elementos son los procesos de
mantenimiento preventivo que se realizan en las areas comprendidas en la
poblacioén.

Estas actividades preventivas que son tomadas como muestra son 5 en

total y se detallan a continuacién:

e PM Express

¢ Mantenimiento preventivo N°1: PM1

¢ Mantenimiento preventivo N°2: PM2

¢ Mantenimiento preventivo N°3: PM3

¢ Mantenimiento preventivo N°4: PM4
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Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

2.51

Técnicas:

Para la presente investigacion se usaran las técnicas siguientes:

A. Observacion

2.5.2

Hernandez et al. (35), mencionan que este método de recopilacion de datos
(observacion) se basa en el registro ordenado, valido y confiable de
comportamientos y situaciones

Esta técnica permitira conocer a detalle el desarrollo de los procesos en los
mantenimientos, los tiempos del proceso, las herramientas usadas, el
desempefio del personal técnico, etc.

De manera puntual nos permite registrar las horas hombre empleadas en

cada labor de mantenimiento y a su vez el tiempo de parada de los equipos.

Analisis documentario

Hernandez et al. (35), manifiestan que el analisis de contenido cuantitativo
es un método para analizar de forma objetiva y ordenada cualquier tipo de
comunicacion, que divide los mensajes o contenidos en niveles vy
subniveles, y los expone a un analisis estadistico.

Esta técnica se usara para profundizar en el asunto de la falta de
disponibilidad de los equipos de la minera, revisando documentos y
ordenes de servicio, historial de reparaciones, recopilados en una hoja de
calculo de Excel. Es muy importante porque detalla el historial de cada
equipo, el numero total de sus paradas y el porqué de ellas.

Mediante este analisis, se podra emitir resultados en niumeros de como se
esta desarrollando la gestién, antes y durante la implementacion de las
mejoras, verificando el desempefio de los trabajadores y la eficiencia del

servicio.

Instrumentos

Hernandez et al. (35), sefialan que en las investigaciones cuantitativas
suele tomarse en cuenta una variedad de encuestas, junto con pruebas
estandarizadas y la recoleccion de contenidos para analisis estadistico u
observacién. Incluso, el uso de diversos instrumentos contribuye a
determinar la validez de los criterios. No solo es factible, sino que es
apropiado, hasta que el presupuesto lo permita para realizar dicha

investigacion. En tal sentido, se determina lo siguiente:
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A. Para realizar la técnica de observacion se realizara el llenado de las
guias operativas, para registrar la informaciéon necesaria, la cual servira
para el analisis de lo implementado. Estas guias operativas son las
determinadas por cada actividad previo analisis del equipo de
investigacion, en donde se estandarizan los tiempos de ejecucion de los
trabajos con el uso de SMED

B. En el andlisis de datos, se estimara el uso de la herramienta Excel en la
computadora, lo cual determinara mediante indicadores la eficiencia del

proyecto.
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3.2

3.3

CAPITULO 3:

DESCRIPCION DE LA EMPRESA

Datos Generales de la Instituciéon y/o Empresa

Razén Social: Mannucci Diesel SAC.

RUC: 20397561454

Pagina web: https://mannuccidiesel.pe/

Oficina principal: Predio EI Palmo B1, B2 - Carretera Industrial, Valle Moche -
Trujillo

Ano de inicio de actividades: 1931

Actividades principales de la Institucion y/o Empresa.

El Grupo Mannucci actualmente tiene presencia en el rubro transportes con la
empresa Transportes Linea; y en el negocio automotriz esta representado por 3
empresas: Mannucci Diesel, Mannucci Diesel Cajamarca y Mannucci Motors (36).
Actualmente, es concesionario de las marcas Audi, Volkswagen y Toyota en Truijillo

y también de las marcas Volvo, Mack y UD Truck (36).
Servicios

3.3.1 Taller de mantenimiento:
Personal entrenado y certificado en la marca Volvo y Mack, cuentan con la
experiencia necesaria para acometer y resolver cualquier tipo de fallas en
los vehiculos, brindando servicio de alta calidad, con el respaldo del uso de

repuestos y herramientas originales (36).

3.3.2 Repuestos originales
Las piezas de la marca Volvo y Mack brindan una calidad reconocida en el
mundo entero, contando con una red de concesionarios a nivel nacional e

internacional.

3.3.3 Volar: Volvo atencion rapida
Mannucci Diesel, como representante de la marca Volvo en la zona norte
del Peru, cuenta con el servicio de auxilio en carretera denominado: “Volar”,

el cual brinda atencion las 24 horas del dia y en cualquier parte del pais.
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3.4

3.3.4 Contrato de servicios
Los acuerdos de mantenimiento brindan un alto porcentaje de
disponibilidad, previniendo las fallas antes de que sucedan, gracias a la

experiencia y preparaciéon de la mano de obra certificada.

3.3.5 Servicio en mineria y construccion
Mannucci Diesel ofrece su experiencia e infraestructura a sus clientes y
potenciales clientes, brindando soporte en el servicio de mantenimiento y
cambio de componentes a mineras reconocidas a nivel nacional; el objetivo
principal es realizar trabajos de calidad con un menor costo, empleando

para ello informacion técnica de fabricantes, capacitacion constante al

personal, apoyandose de su departamento de instruccion técnica (36).

Figura 24. Equipo cambio de componentes Huaraz (36).

En la Figura 24 se evidencia el equipo del contrato de cambio de
componentes involucrado en el servicio de mantenimiento en una minera
en Huaraz.

Resena Historica de la Institucion y/o Empresa

La compania tuvo sus inicios en 1931, cuando su fundador, el Sr. Carlos A.
Mannucci Finochetti, establecié un negocio dedicado a la comercializacién de
vehiculos bajo el nombre comercial WHIPPET-WILLYS, representando
inicialmente a esta marca. En afios posteriores, la empresa expandido sus
operaciones al obtener la distribucion autorizada de vehiculos CHEVROLET, a
través de GENERAL MOTORS. Un punto de inflexién significativo ocurrié en 1939,

64



3.5

cuando la empresa adquirié la representacion de FORD, marca que impulsaria
notablemente el crecimiento y éxito del negocio (36).

Ranieri Mannucci Tapia, quien continia como gerente general hasta la actualidad
La empresa experimentd un cambio importante de liderazgo al fallecer su fundador:
en 1956, la direcciéon pasé a manos de su conyuge, la sefiora Laura Vega de
Mannucci. En esta nueva etapa, trabajé en conjunto con su hijo Carlos J. Mannucci
Vega, quien, dos afios despues, en 1958, se convirtioé en el nuevo Gerente General
del Grupo Mannucci. Con la llegada del nuevo siglo, la administracion pasé a la
tercera generacion de la familia: primero tomé las riendas Carlos José Mannucci
Tapia, y posteriormente, el mando fue asumido por Carlos Ranieri Mannucci Tapia,
quien continlia como gerente general hasta la actualidad (36).

A partir de la década de 1960, la empresa se diversificé en otras actividades como:
inmobiliarias, transportes, agricolas, artefactos eléctricos y motocicletas; logrando
que la vision de Don Carlos se cristalizara en una institucién con gran contenido
social y responsabilidad, no solo para la empresa en si, sino también para la
comunidad en la que se desarrolla. En la actualidad, las operaciones se dividen en
dos sectores principales: por un lado, mantienen presencia en el area de
transportes mediante la empresa Transportes Linea; y, por otro lado, su
participacion en el sector automotriz se desarrolla a través de tres companias
distintas: Mannucci Diesel, una division especifica para Cajamarca llamada
Mannucci Diesel Cajamarca, y Mannucci Motors (36).

A lo largo de su historia, el Grupo Mannucci ha sido concesionario de las marcas
Willys, Chevrolet, Ford, Kia, Mitsubishi, Nissan y Renault. Actualmente, son
concesionarios de las marcas Audi, Volkswagen y Toyota en Trujillo, y
concesionario autorizado en el norte del pais de las marcas Volvo, Mack y UD
Truck. Llevamos mas de 59 afos trabajando con Volvo Peru y 93 afios de vida

empresarial (36).
Estructura Organizativa de la Institucion y/o Empresa

3.5.1 Organigrama
El grupo Mannucci en la operacion Antamina tiene un contrato de servicio
de mantenimiento de la flota Volvo, el cual esta estructurado en el siguiente

organigrama de la Figura 25.
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3.5.2

3.5.3

3.54

Ing. Angel
Alarcon

Gerente Post
Venta

Jersson
Guillén

Romel Torres /
George Tdvara

Asistente de
seguridad

Supervisor
general

J/

Miguel lliuya Orlando Modesto Michel Huerta

Deivis Vasquez
Edwin Gutierrez Marcos Guerrero

Edwin Fretel

Tecnico Lider
Almacenero

Mario Vega Tec. Vacacionero

Tec.Mecdnicos

Figura 25. Organigrama Contrato de servicio Mantenimiento de la Flota

Volvo.

Tipo de Estructura

Blanco et al. (37) mencionan que las estructuras organizacionales
funcionales estan relacionadas a empresas pequefas, en donde las areas
se conforman por especialistas, los cuales son expertos en el desarrollo de
las actividades de dichas areas.

El tipo de estructura organizacional de la empresa Mannucci Diesel S.A.C.

es funcional.

Perfil y Funciones de los puestos de la Empresa
La informacién de los perfiles y funciones se adjuntan en los anexos 3, 4, 5
y 6 (MOF de personal)

Visién y Misién

Vision:

“Ser la empresa automotriz lider a nivel nacional, considerada el proveedor
de confianza de todos los clientes” (36).

Mision:

“Proveer asesoramiento en la adquisiciéon de vehiculos, motores y servicios
de posventa, buscando la solucién mas rentable para maximizar el valor
que le damos a los clientes, colaboradores, proveedores y accionistas” (36).
Valores:

e Responsabilidad

e Lealtad
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3.5.5

3.5.6

A.

e Trabajo en Equipo
e Adaptaciéon al Cambio

e Prevencion

En la figura 26, se grafican los valores del grupo Mannucci los cuales

forman un pentagono cerrado que denota fortaleza.

. RESPONSABILIDAD .

@ Prevencidn

ADAPTACION TRABAIO
AL CAMBIO . EN EQUIPO

Figura 26. Valores Grupo Mannucci (36).

Descripcion del area donde realiza sus actividades profesionales e
indicadores Operativos.

Mannucci Diesel SAC cuenta con un contrato de servicio de mantenimiento
y reparaciéon de equipos Volvo en el area de equipos livianos del Truck
Shop, en Minera Antamina, departamento de Ancash.

La flota de equipos esta compuesta por 41 unidades.

El contrato de servicio tiene una duracién de tres anos; al finalizar dicho

periodo, este se renueva o se licita, segun lo requiera la minera.

Bases Legales o documentos administrativos sobre la cual funciona
la Empresa.

Constitucion Politica del Peru

También conocida como "Carta Magna". Es la ley elemental en la que se
basan la justicia, el derecho y las normas nacionales. También define la

estructura y organizacién del Estado peruano (37).
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. Ley N°17752 Ley general de aguas

La publicacién describe las regulaciones y procedimientos legales
relacionados con la proteccion y conservacion de las aguas, la clasificacion
de los cursos de agua y de las zonas costeras del pais, asi como el
desarrollo y uso de los recursos hidricos, de acuerdo con las opciones
consideradas en el sistema nacional de planificacion del desarrollo
economico y social. (38).

. DS-005-2012 Reglamento de la Ley N°29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo

El objetivo es fomentar una cultura de prevencién de riesgos laborales en
el pais, basada en el cumplimiento del deber de prevencién por parte de los
empleadores, en el papel de supervisién y control del Estado, y en la
implicacién de los trabajadores y sus sindicatos (39).

. DS-055-2010 Decreto Supremo que aprueba el Reglamento de
Seguridad y Salud Ocupacional y otras medidas complementarias en
mineria.

Este Decreto Supremo aprueba el Reglamento de seguridad y salud
ocupacional en la mineria con el fin de reducir los incidentes, accidentes y
enfermedades laborales, fomentando la participacion de los trabajadores,
empleadores y el Estado en su promocién, difusion y cumplimiento (40).

. D.S. N°016-2009 — MTC Ley de Transito.

El reglamento actual regula el uso de las vias publicas terrestres y se aplica
a los desplazamientos de personas, vehiculos y animales, asi como a las
actividades relacionadas con el transporte y el medio ambiente. Se extiende

por toda la Republica (41).

. DS_017-2012 — Educacién en ambiente.

Herramienta para promover la educacion, cultura y conciencia ambiental a
nivel nacional con el objetivo de crear una sociedad peruana sostenible,
competitiva, inclusiva y con identidad (42).

. Ley 27314 Ley General de Residuos Sélidos.

Los derechos, deberes, facultades y cargas de la sociedad son definidos
por esta ley, con el objetivo de garantizar una gestién conveniente y
adecuada de los desechos solidos, desde un enfoque sanitario y ambiental.
Dicha gestién debe ajustarse a los principios de reduccion, prevencion de
riesgos ambientales y salvaguarda de la salud y el bienestar de los
individuos (43).
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4.2

CAPITULO 4:

DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES Y RESPONSABILIDADES
PROFESIONALES DEL BACHILLER EN LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

Objetivos de la actividad profesional

e Disefiar estrategias de mejora de procesos en la gestion de mantenimiento para
aumentar la disponibilidad de la flota de equipos Volvo a través de la
metodologia Lean Manufacturing y sus herramientas 5 “S” y SMED, en Minera
Antamina — Huaraz.

e Programar y ejecutar los mantenimientos preventivos y correctivos planificados
de la semana.

¢ Maximizar la confiabilidad de los equipos y del cliente.

e Prevenir la ocurrencia de incidentes.

e Elaborar KPIs de la gestién de mantenimiento y seguridad mensual.

Justificacion de la Actividad Profesional

Actualmente, se vive en una sociedad muy competitiva que requiere de las
empresas su maximo esfuerzo para poder mantenerse a flote, existiendo
competencia en todos los mercados y sosteniendo altos estandares de calidad,
productividad y seguridad.

Una labor representativa es el mantenimiento; este debe sostener una
metodologia eficiente que le permita cumplir con los objetivos planificados de la
empresa, colaborando en la reduccién de costos, tiempos muertos de los equipos
y en elevar la calidad.

La mejora de la productividad y la disponibilidad de equipos seguros permite
entregar resultados de manera eficiente.

Mannucci Diesel SAC tiene 10 anos de operacién en este contrato de servicio;
como representante de la marca Volvo, goza de renovaciones de contratos sin
necesidad de acceder a licitaciones, lo que ha permitido posicionarse como una de
las mejores empresas que brindan servicio de mantenimiento en el sector minero.
Desafortunadamente, el exceso de trabajos correctivos y una deficiente gestion de
mantenimiento de los equipos han ocasionado el aumento de costos, paradas
imprevistas de los equipos y baja disponibilidad, lo que se ha reflejado en la
insatisfaccion del cliente. Esto evidencia la necesidad de diseiar e implementar un

plan de gestiébn de mantenimiento mejorado, utilizando las herramientas de Lean
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4.3

Manufacturing (5S y SMED), para elevar la disponibilidad de la flota y cumplir con

los objetivos contractuales sin incurrir en mayores costos.

Trabajar con una eficiente gestion de mantenimiento permite liderar, mantener

estandares de calidad, disponibilidad maxima, lo que conlleva a cumplir con las

metas y propdsitos planificados, entregando los equipos a tiempo, entregando

confianza y fiabilidad al cliente aumentando su rentabilidad.

Resultados esperados:

¢ Aumentar disponibilidad en 2% superior al limite contractual

e Mejorar la calidad del servicio de mantenimiento

e Mejorar la fiabilidad del servicio

e Reducir desperdicios en los procesos

e Reducir costos de mantenimiento en general

e Mejorar la eficiencia en procesos

e Mejorar la aptitud y actitud del personal mediante capacitaciones y

cursos técnicos en mantenimiento, reparaciones y seguridad.

Descripcion del cargo y actividades profesionales

Dentro de las labores encomendadas a la supervision (Bachiller), tenemos las

siguientes:

4.3.1

Realizar el Plan de Mantenimiento Semanal

Esta actividad consiste en llevar un control eficiente de los trabajos diarios
de cada equipo.

Contar con un plan de mantenimiento preventivo de la flota implica
mantener un historial de todos los trabajos realizados diariamente,
identificar los insumos y materiales utilizados en los mantenimientos de
cada equipo, definir los intervalos de mantenimiento de la flota y gestionar
los repuestos de manera eficiente.

Ademas, se debe contar con un programa de mantenimiento predictivo y
manejar un control de Backlogs para las solicitudes de repuestos
identificados en mal estado durante las inspecciones programadas de los
equipos.

Se lleva un control de los horémetros de trabajo de las maquinas
semanalmente, para identificar cuales estan préoximos a su mantenimiento
preventivo. Con toda esta informacion reunida, se filtran los equipos
proximos a mantenimiento y aquellos con repuestos planificados

disponibles en Almacén Mina, procediendo a realizar la programacion
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4.3.2

433

434

4.3.5

semanal de mantenimiento, la cual debe cumplirse al 100 % al finalizar la

guardia.

Control de Ordenes de trabajo:

Gestionar la apertura y cierre de 6rdenes de trabajo en el sistema SAP de
Antamina.

Verificar que los repuestos solicitados correspondan a la orden asignada
Registrar de manera fisica y virtual cada orden de trabajo.

Verificar el cumplimiento de las labores delegadas en cada orden de
trabajo.

Controlar el cierre total de 6rdenes al final de cada turno semanal.

Supervisiéon en campo:

Velar por el cumplimiento de todas las actividades y funciones
encomendadas al personal

Supervisar la correcta ejecucion de las actividades del personal técnico.
Realizar inspecciones programadas y no programadas en campo.
Verificar el cumplimiento de los estandares y procedimientos en seguridad.
Revisar y visar la documentacién (formatos y permisos), antes de realizar
los trabajos.

Liderar reuniones diarias con el personal de turno.

Informar al cliente diariamente sobre el estado de los trabajos en ejecucion.

Realizar el control de cumplimientos mediante KPls de mantenimiento
mensual (Indicadores de Gestion de Mantenimiento)

Elaborar informes mensuales de la situacion de los equipos al cliente
Elaborar los indicadores de disponibilidad mensual de la flota

Elaborar los indicadores de consumo de repuestos mensuales

Gestion de repuestos:

Mantener un stock minimo o de seguridad de repuestos para poder manejar
la flota de manera eficaz.

Controlar el inventario de repuestos

Mantener un control de herramientas

Mantener un control de EPPs (equipos de proteccion personal).

Se realiza un control permanente de los pedidos de repuestos por cada
unidad mediante la generacion de Backlogs, los cuales, al tenerlos
fisicamente en Mina, se procede a realizar la programacion y luego la

ejecucion del trabajo.
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4.4

4.5

Enfoque de las actividades profesionales

Hernandez, et al. (35) mencionan que el enfoque cuantitativo utiliza la recoleccion
de datos para formular pruebas, fundamentadas en calculos numéricos y en la
investigacion estadistica, con la finalidad de generar reglas de comportamiento y
comprobar teorias.

Podemos afirmar que el presente informe tiene un enfoque cuantitativo, ya que se
utilizan los datos almacenados del afio 2023 y parte del afio 2024 (enero a julio),

realizando mediciones y analisis para determinar la situacion de la gestion.

Alcance de las actividades profesionales
El alcance en la elaboracion del “Mejoramiento de la gestion de mantenimiento en
el contrato de servicio de mantenimiento de la flota Volvo en Minera Antamina” se
desarrollé a escala de ingenieria de mantenimiento en activos de produccién, con
la finalidad de implementar un plan de mantenimiento eficiente e incrementar el
porcentaje de disponibilidad de los camiones Volvo en las diferentes areas de
Minera Antamina, que son:

e Palas

e Operaciones Mina

o Pit Utility

e Voladura

e Auxiliares

e Camiones

e Concentradora

¢ Mantenimiento servicios

e Medio ambiente

e Chancado

e Rescate.

En la Tabla 2 se puede observar la totalidad de equipos pertenecientes a las

diferentes areas de uso.
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Tabla 2. Flota de camiones Volvo minera Antamina

item Coédigo Modelo Chasis Area usuaria Funcién
TWD1210
1 GEO02 PENTA G Mantto servicios Grupo electrégeno
TWD1210

2 GEO03 PENTA G Mantto servicios Grupo electrégeno
3 TUF10 VM E-111663 Rescate camion bombero Volvo VM 260
4 TUU16 VM E-109097 Voladura camion voladura Volvo VM 260
camion plataforma Volvo VM

5 TUU17 VM E-109096 Pit Utility
260
camion plataforma Volvo VM

6 TUU18 VM E-111636 Palas

260
7 TUU19 VM E-111637 Voladura camion Voladura Volvo VM 260
8 TUU20 VM E-125247 Voladura camion Voladura Volvo VM 260
9 TUU21 VM E-130333 Voladura camion Voladura Volvo VM 260
10 TUu23 VM E-149977 Voladura camion Voladura Volvo VM 260
11 TRO003 FM E-742677  Operaciones mina camion tracto Volvo FM 400
12 TRO004 FM E-746395 Operaciones mina camion tracto Volvo FM 400
13  TROO05 FMX E 838365 Mantto servicios camion tracto Volvo FMX 520
14 TR0O06 FMX E-845067 Operaciones mina camion tracto Volvo FMX 520
camién de succion Volvo FMX
15 SP005 FMX E-790878 Mantto servicios 440
16 TUKO4 FMX E-806405 Operaciones mina  camioén cisterna Volvo FMX 480
Camiodn cisterna Volvo FMX
17  TUKO5S FMX E-811050  Operaciones mina 480
18  TUKO6 FMX E-809177 Operaciones mina  camioén cisterna Volvo FMX 480
19 TuB12 FM E-735658 Auxiliares camion grua Volvo FM 400
20 TuB13 VM E-115585 Pit Utility camién grua Volvo VM 260
21 TUB16 VM E-125241 Concentradora camion grua Volvo VM 310
22 TuB18 VM E-135478 Palas camion grua Volvo VM 310
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23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

36

37

38

39
40
41

TUB19
TUB20
TUB21
TUB24
TUB27
TUB28
TUB29
TUB30
TUB31
TUB32
TUB33
TUB34
TUB35

TUF15

TUB37

HDRO1

TUB38
TUB39
TUB40

VM
VM
VM
FMX
FMX
FMX
VM
VM
FMX
FMX
FMX
FMX
FMX

FMX

FMX

VM

FMX

FMX
FMX

E-135510
E-135511
E-131010
E-810505
E-824885
E-829214
E 155221
E 155888
E 842709
E-848000
E-849141
A-804364
E-850801

E-857740

E-864581

E-167426

A-847678
E-897769
E-910651

Camiones
Auxiliares
Concentradora
Palas
Alm. concentradora
Mantto servicios
Auxiliares
Palas
Palas
Palas
Camiones
Pit Utility

Pit Utility

Rescate

Concentradora

Medio Ambiente

Pit Utility
Molienda

Chancado

camion grua Volvo VM 310
camion grua Volvo VM 310
camion grua Volvo VM 310
camion grua Volvo FMX 480
camion grua Volvo FMX 480
camion grua Volvo FMX 480
camion grua Volvo VM 310
camion grua Volvo VM 310
camion grua Volvo FMX 440
camion grua Volvo FMX 440
camion grua Volvo FMX 440
camion grua Volvo FMX 370
camion grua Volvo FMX 480

camion bomberos Volvo FMX
450

camion grua Volvo FMX 460

camion hidrosembradora VM
330

camion grua Volvo FMX 370
camion grua Volvo FMX 460

camion grua Volvo FMX 460

Nota: Flota total Antamina: 41 equipos marca Volvo. Tomado de base de datos contrato de servicio.

4.6 Entregables de las actividades profesionales

Posteriormente a la implementacion de las mejoras en la gestion de mantenimiento,

se entregaran los documentos siguientes para su utilizacién por el personal en el

contrato de servicio.

Entregable N°1: Guia operativa PM Express camién Volvo VM, FMX, cddigo:
GOMD-LIV-001 (anexo 9y 10)
Entregable N°2: Guia operativa Mantenimiento Preventivo PM1 camion Volvo
VM, FM y FMX, cédigo: GOMD-LIV-002
Entregable N°3: Reporte de campana de 5 “S”, codigo: 5SMD-LIV-SEM
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4.7

4.8

e Entregable N°4: PETS Procedimiento escrito de trabajo seguro PM Express,
codigo: PETS_PM_EXPRESS _VM_FM_FMX_MD. (anexo 2)

e Entregable N°5: PETS Procedimiento escrito de trabajo seguro
PM4_COM_VM_FM_FMX_MD

e Entregable N°6: Dialogo Operativo diario, codigo: DOMD-LIV-DIA

e Entregable N°7: Iperc pre elaborado PM Express anexo 7 y 8)

Aspectos Técnicos de la Actividad Profesional

4.71

Metodologias

El desarrollo de las estrategias de mejora de procesos se realizd
utilizando el método experimental de disefio longitudinal, ya que se aplicé
el mejoramiento a la gestién de mantenimiento para obtener resultados
positivos en la disponibilidad de los equipos en diferentes periodos
comprendidos entre enero de 2023 y julio de 2024.

Como soporte se utilizaron el manual de servicio del fabricante (tiempos
estandar, herramientas especiales), el manual de conductor del fabricante
y la experiencia técnica y profesional del bachiller en trabajos de
mantenimiento con equipos Volvo.

La herramienta utilizada para la planificacion, desarrollo, registro y

elaboracion de indicadores fue Excel.

Técnicas

Las técnicas empleadas para el desarrollo eficiente de las estrategias de mejora de

procesos, son las siguientes:

4.8.1

Planificacién de tareas:

Segun Prado, Garcia y Fernandez (44) la gestién tradicional de
mantenimiento consistia principalmente en la ejecucion de mantenimiento
correctivo sin una planificaciéon adecuada, lo que convertia a los técnicos
en “apagafuegos” y generaba constantes paradas de los equipos.

En la gestidn de servicio se observaba un enfoque similar: se atendian
trabajos mayormente correctivos no planificados, lo que ocasionaba
frecuentes paralizaciones y, en consecuencia, costos directos e indirectos
elevados.

Para alcanzar las metas propuestas con esta metodologia, se planifica la
ejecucion de todos los trabajos (inspecciones, correctivos y mantenimientos

preventivos), a excepcion de algunas emergencias correctivas, las cuales
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4.8.2

4.8.3

seran atendidas inmediatamente al contar con capacidad de personal
técnico y una gestion mejorada.

Paralelamente, se planifica la implementacion de la metodologia Lean
Manufacturing, que requiere un enfoque transversal, involucrando tanto a

la supervision como al personal técnico.

Capacitacion:

Es un pilar importante en la propuesta de mejoramiento, todo el personal
debe conocer a detalle el desarrollo de esta nueva metodologia. La
supervision difundira los objetivos y estrategias y sera la responsable de

que llegue a todo el personal.

HUAWE! P30 Pro
oo LEICA QUAD CAMERA -

Figura 27. Capacitacion en taller de mantenimiento Mannucci Diesel.

La Figura 27 muestra las capacitaciones en campo como parte de la mejora

implementada.

Observacion:

El desarrollo de esta implementacion estara a cargo de la supervision, la
cual, mediante la observacion, recopila informacién sobre los tiempos de
ejecucién de los trabajos, el abastecimiento de repuestos, el uso de
herramientas, el orden y la limpieza, y, sobre todo, verifica que la ejecucién
se realice de manera segura.

Un trabajo inseguro puede causar accidentes, generando lesiones,

pérdidas, incumplimientos y una imagen negativa para la empresa.
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Figura 28. Inspeccién de tareas de mantenimiento.

En la Figura 28 se verifica la inspeccioén, observacion de tareas en el taller

de mantenimiento.
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Figura 29. Inspeccién de proceso de lavado de un equipo.

La Figura 29 manifiesta la tarea de lavado de un equipo, la cual es

inspeccionada con la toma de tiempo de ejecucién de dicho proceso.

Analisis documentario:

La supervision es responsable de recopilar e ingresar diariamente la

informacion necesaria, asi como elaborar los entregables segun el analisis

correspondiente.

Entre los documentos utilizados, tenemos:

Ordenes de servicio

PETS (procedimiento escrito de trabajo seguro)
Guias operativas

Programa semanal de mantenimientos
Registro de capacitaciones

Registro de asistencia a didlogos operativos

Backlog de solicitud de repuestos
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LEICA QUAD CAMERA

Figura 30. Analisis documentario en oficina supervision.

En la Figura 30 se observa la revision documentaria en la oficina de

supervision de Mannucci Diesel Livianos.

4.9 Instrumentos

Entre los instrumentos con los cuales se desarrollaron las actividades, tenemos:

4.9.1 Formato de verificacion de PETS
Este documento permite las actualizaciones y generaciones de nuevos
PETS (procedimiento escrito de trabajo seguro), los cuales son validados
previamente por la gerencia de seguridad y postventa, para luego ser
aprobadas por el operador de contrato. En la Figura 31 se muestra un

modelo del formato utilizado para estas verificaciones.
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VERlFlCAC|ON DE | Cédigo: Fo.MD.MASSTC.010
MND | PROCEDIMIENTOS ESCRITOS DE | FECHADE REVISION: 15102025

TRABAJO SEGURO (PETS) VERSION: 03 [ Pagina 1e 1
Verificacion de PETS Mannucci Diesel SAC
Empresa Mannacci Tiese/  SAC
1
Obralcontrato Serdico ol f'{aﬂfénlwmtb M e Flotu ohio Astwmna

Lista de PETS verificados

1 | PETS @ PM _ €XPRESS_VM_FM_FMX_ MD

2

3

4

5

N° As pectos por verificar VoBo
Los PETS son consistentes con las exigencias legales en materia de

1 |sssE. Ok

2 No se ha detectado contradiccion con las politicas, estandares, OK-
procedimientos o normas de Antamina.

3 El desarrollo del PETS es consistente con el logro del objetivo de la
tarea involucrada y el objetivo del contrato. Ot
La metodologia utilizada para la elaboracion de los PETS ha

4 | considerado los riesgos de la tarea a fin de establecer medidas de O<

control consecuentes.
5 Se ha involucrado a un representante de los trabajadores del socio

estratégico en la elaboracion del PETS. O
6 La supervision de linea del socio estratégico participa en la Ok
elaboracion y revision del PETS.
7 El representante de la gerencia del socio estratégico aprueba los o
PETS, autorizando su uso en las tareas de su personal.
Se cuenta con un plan de entrenamiento de los trabajadores en el
8 | PETS y ubicaciones en donde se pondran a disposicion de los Ok
trabajadores.

Firma de representante de Socio Estratégico: ;
e -—4"“ s
e

e es Lope: O7-12-20%3
Firma de operador de confrato: St l

Figura 31. Formato de validacion de PETS.

4.9.2 Lista de verificacion de guias operativas
En la Tabla 3 se verifica el programa de generacién de guias operativas
para el establecimiento de tiempos estandarizados en la ejecucion de los
trabajos, que se inician con los preventivos para posteriormente ir

realizando las guias de los mantenimientos correctivos.
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Tabla 3. Programa de Desarrollo de Guias Operativas Mannucci Diesel SAC. afio 2024

Guia operativa Ene Feb Mar abr may jun jul ago set oct nov dic Cumplimiento Comentario
PM express X 100% completado
PM1 X 100% completado
PM2 X 100% completado
PM3 X 100% completado
PM4 X 100% completado
Lavado de equipo X 100% completado
Lavado de tanque combustible X 100% completado
Inspeccionar frenos X 100% completado
Cambiar radiador X 100% completado
Videoscopia de motor X 100% completado
Reparar caja direccion X 100% completado
Cambiar disco embrague X 100% completado
Cambiar ballesta del X 100% completado
Cambiar ballesta post X 100% completado
Cambiar circulina X 100% completado
Cambiar caja velocidad X 100% completado
Cambiar baterias X 10% En proceso
Cambiar PTO X 10% En proceso
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Cambiar barra antivuelco
Cambiar cojinete boguie
Cambiar retén ciguefial
Cambiar bomba de agua
Cambiar barraen V
Cambiar ventilador motor
Cambiar cruceta cardan

Cambiar faro posterior

0%
0%
0%
0%
0%
0%
0%
0%

Faltante
Faltante
Faltante
Faltante
Faltante
Faltante
Faltante

Faltante

Nota: Programa de generacion de guias operativas, se completaron 16 GO, 02 en proceso y 08 GO estan pendientes
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4.9.3 Formato de evaluacion de 5 “S”

Este documento se emplea para las auditorias mensuales que se realizan

en cada area donde se desarrollan las operaciones del servicio. En la Figura

32, se muestra la inspeccion 5 “S” realizada en el area de taller de

mantenimiento.

AUDITORIA 58 TALLER DE MANTENIMIENTO

ARFA Taller Truck shop nzspm;:u;i;am Romel Torres | George Tavara Fecha | 26.01.2024
ATDITOR Jersson Guillén ARG DEL RESPONSAELE Supervisor General
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Figura 32. Formato Auditoria 5 “S”.

83



410 Equipos y materiales utilizados en el desarrollo de las actividades

Los equipos y materiales usados para la implementacion y desarrollo de los

eventos se detallan a continuacion:

Computadora Laptop marca HP (office 2019)
Impresora Epson

Papel boom

Lapiceros

Tableros

Tinta de impresora

Pizarra acrilica 1.80 m x 1.0 m

Plumones de pizarra acrilica y borrador
Pintura y brochas

Estantes

Banners

411 Ejecucion de las Actividades Profesionales

4.11.1 Cronograma de actividades realizadas.

El cronograma de trabajos de implementacién de la Metodologia Lean
Manufacturing se detalla en la Figura 33, en donde las actividades se
desarrollan en el orden siguiente:

A. Planeamiento: el cual consiste en el diagndstico inicial y definicién de
objetivos y estrategias.

B. Difusion: la cual sera impartida a las 2 guardias existentes.

C. Operacion de la metodologia Lean Manufacturing: esta integrada por
la implementacién de 5 “S”, implementacion de SMED, dialogos
operativos, mecanizacién de procesos, integrar personal con licencia
AllIB.

D. Entrega de Kpis de gestion: control mensual de 5 “S”, control de

SMED vy control de la gestion de mantenimiento (disponibilidad).
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IMPLEMENTACION DE METODOLOGIA LEAN MANUFACTURING MANNUCCI DIESEL LIVIANOS

ITER

Nombre de la actividad

PLANE AMIENTO DE METODOLOGIA LEAN
DIAGNOSTICO SITUACIONAL

DEFINIR OBJETIVOS v ESTRATEGIAS
DIFUSION DE METDDOLOGIA LEAN
DIFUSION GUARDIA 1

DIFUSION GUARDIA 2

DOPERACION DE METODOLOGIA LEAN
IMPLEMENTACION DE 55

ETAPA 1 DIFUSION DE 5'S" GUARDIA 1
ETAPA 1 DIFUSION DE 5'S" GUARDIA 2
ET&PA 2 EJECUCION 55"

ETAPA 3 EVALUACIONG "S"

ETAPA 4: PUBLICACION RESULTADOS 5'S"
IMPLEMENTACION DE SMED
ACTUALIZACION ¥ DIFUSION DE PETS
ELABORACION GUIAS OPERATIVAS [SVED)
DIFUINDIR GLI& OPERATIVA

APLICAR GUIAS DPERATIVAS EN TRABAJOS
DIALOGOS OPERATIVOS

DIFUSION DE DO INICIO GUARDIA
MECANIZAR PROCESOS
IMPLEMENTAR BOMBA TRANSYASE
IMPLEMENT AR BORBA LAVADD
IMPLEMENT AR FISTOLA DE TORGLE
IMPLERMENTAR ESCALERAS

INTEGRAR PERSONAL CON LIC AlIB
AFILIAR 02 TECMICOS CONLIC AllB
ENTREGA DE KPIS DE GESTION
CONTROL DE KPls MENSUAL 6 "5"
CONTROL DE KPls MENSUAL DE GO
CONTROL DE KPls MENSUSL DE MaNTTO

Fecha de
inicio

122023
01122023

ool2024
06.01.2024

012024
06.01.2024
02.01.2024
02.012024
03.01.2024

01122023
04.01.2024
0.01.2024
06.01.2024

oolz2024

25.02.2024
ool.z2024
05.01.2024
15.02 2024

20022024

30.012024

30.01.2024
30.012024

Fecha de
finalizacion

3122023
31122023

01012024
06.01.2024

01.01.2024
06.012024
02.01.2024
02.01.2024
03.01.2024

31122023
05.01.2024
0F.012024
28.02.2024

28.02.2024

25.03.2024
10.02.2024
26012024
28.02.2024

15.03.2024
20.01.2024

30.01.2024
30012024

Asignado

Rornel
Fiorre!

Fiornel
George

Fomel
George
Rornel, Gearge,
Rorel, Gearge:
Jersson

Deivis
dersson
Rorel, Gearge:
Farnel, Gearge

Formel, Gearge

George
Flarnel
George
Fiarnel

Romel
Romel, George

Fiornel, Gearge,
Rorel, Gearge,

Estado

Terminado
Terminada

Terminado
Terminada

Terminade
Terminado

En progresa
En progreso
En progresa

En progreso
En progreso
En progreso
En progreso

En progreso

Cerrado
Cerrada
Cerrado
Cerrada

Cerrado
En progreso

En progresa
En progreso

DICIEMERE 2023

2024

2024
2024

2024
2024
2024
2024
2024
2024
2024
2024
2024
2024

2024
2024

2024
2024

010

05.0

06.0

210
220

26.0

27.0

01.02.2024
02.02.2024
03.02.2024

04.02.2024

05.02.2024
06.02.2024
07.02.2024
08.02.2024

08.02.2024

1.02.2024
2.02.2024
5.02.2024
7.02.2024

21.02.2024
22.02.2024
23.02.2024

24.02.2024

26.02.2024

26.02.2024
27.02.2024
28.02.2024

Figura 33. Cronograma de implementacion de metodologia Lean Manufacturing Mannucci Diesel Livianos.

La Figura 33, es el Gantt para la implementacién de la metodologia Lean Manufacturing que inicia en el mes de diciembre del

2023, proyectada hasta febrero del 2024, lo cual continua el ciclo en los meses siguientes, identificandose mejoras, practicando

las 5 S y afirmando el desarrollo de procesos estandarizados.
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412 Proceso y secuencia operativa de las actividades profesionales

El proceso de las actividades profesionales del bachiller consiste en lo siguiente:

Liderar los dialogos operativos al inicio del turno de trabajo

Asignar las labores al personal al iniciar la jornada laboral

Revisar y firmar los documentos IPERC continuo de los trabajos en
ejecucion.

Coordinar el abastecimiento de insumos y repuestos para los equipos en
mantenimiento.

Ingresar y cerrar las ordenes de servicio en SAP ejecutadas en el dia
anterior

Verificar el cumplimiento de los trabajos aplicando los controles
desarrollados en el IPERC continuo.

Inspeccionar el desarrollo y cumplimiento del orden y limpieza en el lugar
de trabajo (ejecucion de 5 “S”)

Supervisar el cumplimiento de los tiempos de ejecucién de las guias
operativas desarrolladas para los mantenimientos preventivos (SMED)
Coordinar la recepcién y entrega de los equipos con el area usuaria.
Comunicar al cliente el estado de la ejecucién de los trabajos.

Proveer de los recursos necesarios al personal técnico para la ejecucion de
un trabajo de manera segura y eficiente.

Estar atento a cualquier cambio que se suscite en el desarrollo de las

actividades y comunicar al personal técnico de dichos cambios.

86



5.1

CAPITULO 5:

ANALISIS Y DIAGNOSTICO DE LA SITUACION DE LA EMPRESA

Antecedentes o Diagnéstico Situacional

Definitivamente, y como paso inicial en cualquier actividad, es necesario hacer un
diagndstico de la situacion real que se pretende mejorar, relacionado a la gestion
de mantenimiento, se elabora el cuadro de disponibilidad desde enero a julio del
afio 2023, se grafica el total de trabajos preventivos y correctivos desde enero a
julio del afo 2023, grafico de trabajos por tipo de flota, grafico de tendencias del
total de trabajos, analisis de diagrama de Pareto identificando los grupos que mayor
incidencia en trabajos tuvo el afio 2023.

Se identificaran los cuellos de botella del proceso con la finalidad de corregirlos y
mejorar la eficiencia. Asimismo, se reforzaran los conocimientos adquiridos,
optimizando el proceso de la empresa y fortaleciendo la ingenieria de
mantenimiento de los vehiculos mediante la capacitaciéon del personal técnico,
mejorando la seguridad, los procedimientos, la gestion de compras y ventas de

repuestos, asi como las instalaciones, siempre con cuidado del medio ambiente.

En la Tabla 4 se evidencia la disponibilidad alcanzada en el ano 2023, la cual se
aspira a mejorar. Se llegd a un 91.12%, casi al limite de la penalidad contractual
del 91%, (datos recopilados del historial total de atenciones desde enero a julio del
afio 2023).

En la Tabla 5, se menciona el MTBF tiempo medio entre fallas, el cual en el afo

2023 (enero a julio) es de 266.72 horas, teniendo como meta a >= 60 horas.
La Tabla 6, presenta el MTTR tiempo medio de reparaciones, cuyo analisis desde

enero a julio del 2023, es de 7.41 horas, siendo la meta <=5 horas. Se evidencia

que no se cumple con el margen contractual.
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Tabla 4. Control de Disponibilidad Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2023

Disponibilidad contractual: 91.00%

Modelo Cadigo Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio DTE

FM TR003 96.25% 100.00% 100.00% 97.85% 100.00% 96.77% 88.51% 97.05%
TR004 100.00% 98.39% 100.00% 100.00% 100.00% 99.73% 100.00% 99.73%
TUB12 98.33% 100.00% 94.05% 93.82% 98.56% 97.85% 100.00% 97.52%

FMX SP005 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 99.46% 100.00% 99.92%
TR005 99.17% 100.00% 98.21% 97.85% 100.00% 99.19% 100.00% 99.20%
TR006 100.00% 100.00% 100.00% 97.58% 93.97% 100.00% 100.00% 98.79%
TUB24 95.00% 94.89% 98.21% 98.39% 93.97% 99.73% 90.52% 95.82%
TUB27 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00%
TUB28 90.08% 98.92% 98.51% 100.00% 100.00% 99.19% 95.98% 97.53%
TUB31 90.00% 100.00% 91.37% 98.92% 86.49% 95.16% 93.68% 93.66%
TUB32 56.78% 44.35% 0.00% 51.08% 77.59% 93.28% 97.99% 60.15%
TUB33 100.00% 100.00% 100.00% 94.09% 100.00% 97.58% 98.85% 98.65%
TUB34 76.87% 93.55% 95.24% 100.00% 81.32% 89.52% 94.54% 90.15%
TUB35 100.00% 98.39% 100.00% 100.00% 96.55% 97.85% 100.00% 98.97%
TUB37 91.00% 100.00% 100.00% 99.73% 100.00% 97.04% 98.56% 98.05%
TUB38 80.54% 100.00% 96.73% 97.85% 100.00% 96.24% 100.00% 95.91%
TUB39 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00%
TUB40 100.00% 100.00% 94.94% 99.46% 100.00% 97.31% 97.41% 98.45%
TUF15 76.90% 93.28% 93.15% 100.00% 99.71% 97.31% 94.54% 93.56%
TUKO4 95.00% 100.00% 98.51% 36.56% 0.00% 0.00% 0.00% 47.15%
TUKO5 62.29% 75.81% 84.82% 93.01% 86.49% 95.97% 92.82% 84.46%
TUKO06 91.88% 78.76% 91.67% 90.05% 83.33% 91.13% 88.79% 87.94%

PENTA GE002 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00%
GE003 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00%

VM HDRO1 96.67% 100.00% 100.00% 96.77% 98.85% 93.82% 100.00% 98.02%
TUB13 97.71% 99.46% 98.51% 98.12% 95.69% 100.00% 97.41% 98.13%
TUB16 92.50% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 98.93%
TUB18 97.50% 100.00% 100.00% 99.46% 100.00% 100.00% 100.00% 99.57%
TUB19 97.50% 100.00% 100.00% 99.46% 100.00% 87.90% 100.00% 97.84%
TUB20 77.99% 96.77% 80.65% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 93.63%
TUB21 100.00% 97.31% 100.00% 100.00% 100.00% 98.92% 100.00% 99.46%
TUB29 92.92% 95.97% 88.10% 100.00% 73.28% 70.43% 78.16% 85.55%
TUB30 98.13% 100.00% 99.40% 99.46% 100.00% 98.39% 98.85% 99.18%
TUF10 78.98% 100.00% 100.00% 98.12% 99.43% 97.58% 100.00% 96.30%
TUU16 57.78% 99.46% 96.13% 45.16% 24.14% 0.00% 0.00% 46.10%
TUU17 87.45% 97.31% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 94.54% 97.04%
TUU18 87.71% 34.95% 88.99% 92.47% 94.54% 9.68% 90.23% 71.22%
TUU19 87.41% 74.46% 92.86% 98.92% 0.00% 0.00% 0.00% 50.52%
TUU20 78.09% 87.90% 97.02% 99.46% 98.56% 95.16% 98.56% 93.54%
TUU21 70.32% 65.05% 74.40% 87.90% 100.00% 81.72% 100.00% 82.77%
TUU23 91.67% 95.43% 98.51% 90.32% 96.26% 96.24% 99.43% 95.41%

DTM 90.01% 93.18% 93.90% 93.95% 89.73% 87.08% 89.98% 91.12%

Nota: DTE: Disponibilidad Total por Equipo; DTM: Disponibilidad Total por Mes; Disponibilidad Total alcanzada enero a julio del afio 2023: 91.12%
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Tabla 5. Control de MTBF Tiempo medio entre fallas Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2023

MTBF contractual >= 60 horas

Modelo Caodigo CMA Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio MTBFTE
FM TRO03 115.50 372.00 336.00 364.00 348.00 360.00 102.67 285.45
TR004 480.00 366.00 336.00 372.00 348.00 371.00 348.00 374.43
TUB12 236.00 372.00 079.00 087.25 343.00 182.00 348.00 235.32
FMX SP005 480.00 372.00 336.00 372.00 348.00 370.00 348.00 375.14
TR0O05 476.00 372.00 165.00 182.00 348.00 369.00 348.00 322.86
TR0O06 480.00 372.00 336.00 090.75 163.50 372.00 348.00 308.89
TUB24 91.20 58.83 165.00 183.00 163.50 371.00 105.00 162.50
TUB27 480.00 372.00 336.00 372.00 348.00 372.00 348.00 375.43
TUB28 479.00 368.00 165.50 372.00 348.00 369.00 334.00 347.93
TUB31 108.00 372.00 051.17 184.00 301.00 088.50 065.20 167.12
TUB32 114.25 165.00 000.00 031.67 270.00 115.67 341.00 148.23
TUB33 480.00 372.00 336.00 087.50 348.00 363.00 172.00 308.36
TUB34 224.00 087.00 320.00 372.00 070.75 166.50 082.25 188.93
TUB35 480.00 366.00 336.00 372.00 336.00 364.00 348.00 371.71
TUB37 480.00 372.00 336.00 371.00 348.00 180.50 343.00 347.21
TUB38 480.00 372.00 108.33 121.33 348.00 071.60 348.00 264.18
TUB39 480.00 372.00 336.00 372.00 348.00 372.00 348.00 375.43
TUB40 000.00 000.00 106.33 370.00 348.00 362.00 169.50 193.69
TUF15 479.00 086.75 078.25 372.00 347.00 362.00 065.80 255.83
TUKO04 057.00 372.00 165.50 034.00 000.00 000.00 000.00 089.79
TUKO5 042.71 023.50 057.00 086.50 100.33 119.00 161.50 084.36
TUKO06 044.10 041.86 051.33 055.83 072.50 048.43 309.00 089.01
PENTA GE002 480.00 372.00 336.00 372.00 348.00 372.00 348.00 375.43
GEO003 480.00 372.00 336.00 372.00 348.00 372.00 348.00 375.43
VM HDRO1 154.67 372.00 336.00 120.00 344.00 349.00 348.00 289.10
TUB13 117.25 370.00 331.00 365.00 111.00 372.00 169.50 262.25
TUB16 148.00 372.00 336.00 372.00 348.00 372.00 348.00 328.00
TUB18 468.00 372.00 336.00 370.00 348.00 372.00 348.00 373.43
TUB19 156.00 372.00 336.00 370.00 348.00 327.00 348.00 322.43
TUB20 480.00 180.00 090.33 372.00 348.00 372.00 348.00 312.90
TUB21 480.00 362.00 336.00 372.00 348.00 368.00 348.00 373.43
TUB29 111.50 119.00 148.00 372.00 127.50 262.00 272.00 201.71
TUB30 157.00 372.00 334.00 370.00 348.00 183.00 344.00 301.14
TUF10 480.00 372.00 336.00 121.67 346.00 363.00 348.00 338.10
TUU16 480.00 370.00 107.67 056.00 084.00 000.00 000.00 156.81
TUU17 480.00 120.67 336.00 372.00 348.00 372.00 329.00 336.81
TUU18 042.10 021.67 074.75 114.67 329.00 018.00 314.00 130.60
TUU19 093.80 092.33 312.00 368.00 000.00 000.00 000.00 123.73
TUU20 235.00 036.33 163.00 370.00 343.00 177.00 171.50 213.69
TUU21 469.00 040.33 031.25 163.50 348.00 152.00 348.00 221.73
TUU23 110.00 118.33 331.00 336.00 167.50 179.00 346.00 226.83
MTBF TM 302.66 264.23 231.30 267.16 276.28 261.74 263.63 266.72

Nota: MTBF TE: Tiempo medio entre fallas Total por Equipo; MTBF TM: Tiempo medio entre fallas Total por Mes; MTBF Total alcanzado desde enero a julio afio

2024 = 266.72 horas
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Tabla 6. Control de MTTR Tiempo medio de reparacion Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2023

MTTR contractual <=5 horas

Modelo Caodigo CMA Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio MTTR TE
FM TRO03 4.50 0.00 0.00 8.00 00.00 12.00 13.33 5.40
TR004 0.00 6.00 0.00 0.00 00.00 01.00 00.00 1.00
TUB12 4.00 0.00 5.00 5.75 05.00 04.00 00.00 3.39
FMX SP005 0.00 0.00 0.00 0.00 00.00 02.00 00.00 0.29
TR0O05 4.00 0.00 3.00 4.00 00.00 03.00 00.00 2.00
TR0O06 0.00 0.00 4.00 2.25 10.50 00.00 00.00 2.39
TUB24 4.80 3.17 3.00 3.00 10.50 00.00 11.00 5.07
TUB27 0.00 0.00 0.00 0.00 00.00 00.00 00.00 0.00
TUB28 1.00 4.00 2.50 0.00 00.00 03.00 14.00 3.50
TUB31 12.00 0.00 4.83 2.00 47.00 04.50 04.40 10.68
TUB32 5.75 207.00 25.00 30.33 78.00 08.33 07.00 51.63
TUB33 0.00 0.00 0.00 5.50 00.00 09.00 02.00 02.36
TUB34 16.00 6.00 16.00 0.00 16.25 19.50 04.75 11.21
TUB35 0.00 6.00 0.00 0.00 12.00 08.00 00.00 3.71
TUB37 0.00 0.00 2.00 1.00 00.00 05.50 05.00 1.93
TUB38 0.00 0.00 3.67 2.67 00.00 02.80 00.00 1.30
TUB39 0.00 0.00 0.00 0.00 00.00 00.00 00.00 0.00
TUB40 0.00 0.00 5.67 2.00 00.00 10.00 04.50 3.17
TUF15 1.00 6.25 5.75 0.00 01.00 10.00 03.80 3.97
TUKO04 3.00 0.00 2.50 59.00 00.00 00.00 00.00 9.21
TUKO5 25.86 7.50 10.20 6.50 15.67 05.00 12.50 11.89
TUKO06 3.90 11.29 4.67 6.17 14.50 04.71 39.00 12.03
PENTA GEO002 0.00 0.00 0.00 0.00 00.00 00.00 00.00 0.00
GEO003 0.00 0.00 0.00 0.00 00.00 00.00 00.00 0.00
VM HDRO1 5.33 0.00 0.00 4.00 04.00 23.00 00.00 5.19
TUB13 2.75 2.00 5.00 7.00 05.00 00.00 04.50 3.75
TUB16 12.00 0.00 0.00 0.00 00.00 00.00 00.00 1.71
TUB18 12.00 0.00 0.00 2.00 00.00 00.00 00.00 2.00
TUB19 4.00 0.00 0.00 02.00 00.00 45.00 00.00 7.29
TUB20 0.00 6.00 21.67 00.00 00.00 00.00 00.00 3.95
TUB21 0.00 10.00 0.00 00.00 00.00 04.00 00.00 2.00
TUB29 8.50 5.00 20.00 00.00 46.50 110.00 76.00 38.00
TUB30 3.00 0.00 2.00 02.00 00.00 03.00 04.00 2.00
TUF10 0.00 0.00 0.00 02.33 02.00 09.00 00.00 1.90
TUU16 0.00 2.00 4.33 68.00 00.00 00.00 00.00 10.62
TUU17 0.00 3.33 0.00 00.00 00.00 00.00 19.00 3.19
TUU18 5.90 40.33 23.10 09.33 19.00 168.00 00.00 37.95
TUU19 2.20 31.67 24.00 04.00 00.00 00.00 00.00 8.84
TUU20 5.00 5.00 5.00 02.00 05.00 09.00 02.50 4.79
TUU21 11.00 21.67 10.75 22.50 00.00 34.00 00.00 14.27
TUU23 10.00 5.67 5.00 36.00 06.50 07.00 02.00 10.31
MTTR TM 4.19 9.75 5.33 07.30 07.28 12.79 05.59 7.41

Nota: MTTR TE: Tiempo medio de reparacion Total por Equipo; MTTR TM: Tiempo medio de reparacién Total por Mes; MTTR Total alcanzado desde enero a

julio afio 2023 = 7.41 horas
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A continuacion, se muestra la relacion que existe entre el numero de los trabajos
programados y los no programados durante enero a julio del afo 2023, con la

finalidad de analizarlos y encontrar las fallas en la gestion de mantenimiento.

4 M

TOTAL DE TRABAJOS REALIZADOS ENERO A JULIO 2023

525

400

200

PROGRAMADO NO PROGRAMADO TOTAL
N° TRABAJOS REALIZADOS 283 242 525

k J

Figura 34. Total de trabajos realizados desde enero a julio del 2023.

La Figura 34, muestra los valores obtenidos en funcién a 2 tipos de trabajos;
programados: 283 trabajos y no programados: 242 trabajos; generando un total de
525 trabajos durante los meses de enero a julio del afio 2023.

Por otro lado, se muestra la relacién que existe entre los trabajos programados y
los no programados durante el periodo de enero a julio del afio 2023, expresados
en porcentajes, con el propdsito de examinarlos y realizar un diagnéstico de la falla

en la gestion.

(_
PORCENTAJE DE TRABAJOS PROGRAMADOS VS TRABAJOS NO :

PROGRAMADOS ENERO A JULIO 2023

B PROGRAMADO = NO PROGRAMADO

- J

Figura 35. Porcentaje de trabajos programados versus trabajos no programados

enero a julio del afio 2023.
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La Figura 35, muestra los valores en porcentajes, obtenidos en relacién a 2 tipos
de trabajos; programados: 56% y no programados: 44%. Estos resultados

mencionan una paridad en los dos tipos de actividades.

A continuacion, se grafica el total de trabajos realizados en relacion con los

modelos de equipos que se tiene a nivel de toda la flota Volvo.

f M
LINEA DE TRABAJO TOTAL ENERO A JULIO 2023

600 525

500
400 311

300 186

200
28

VM FM FMX PENTA | TOTAL \
‘LINEADETRABAJO 186 28 311 0 525 \

100

o

0

Figura 36. Linea de trabajo total de enero a julio del afio 2023.

La Figura 36, muestra los valores en numeros de trabajos en funcion a los modelos
de camiones Volvo. Se obtiene como resultado: modelo FMX: 311 trabajos, VM:
186 trabajos, FM: 28 trabajos y PENTA: O trabajos.

La grafica presentada a continuacién, hace referencia a los trabajos realizados
desde enero a julio del afio 2023 expresados en porcentajes divididos en cada
modelo de equipo, con la finalidad de identificar qué tipo de modelo fue intervenido

y obtuvo el mayor numero de atenciones.
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PORCENTAIJE DE LINEA DE TRABAJO TOTAL ENERO A
JULIO 2023

0%

VM
uFM
B FMX
PENTA

- J

Figura 37. Porcentaje linea de trabajo total desde enero a julio del afio 2023.

La Figura 37, muestra los valores en porcentajes de trabajos realizados en funcién
a los modelos de camiones Volvo. Se obtiene como resultado: modelo FMX: 59%,
VM: 36%, FM: 5% y PENTA: 0%.

La grafica siguiente, identifica la tendencia de los trabajos preventivos y correctivos
durante el periodo de enero a julio del ano 2023, la relacion ideal seria alcanzar un

80% de preventivos y un 20% de trabajos correctivos.

g ™
TENDENCIA DE TRABAJOS PREVENTIVOS VS TRABAJOS CORRECTIVOS ENERO A JULIO 2023
60 - 90.00%
80.00%
50
as 70.00%
40 sg.67% [ 60.00%
5% 2 : 50.00%
30
40.00%
20 30.00%
20.00%
10
10.00%
0 0.00%
ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYQ JUNIO o
ARl 2023
m— PREVENTIVOS 39 29 42 35 48 a 16
CORRECTIVOS 19 2% 35 a8 46 36 32
5, PREVENTIVOS 67.24% 52.73% 54.55% 42.17% 51.06% 55.00% 58.97%
5% CORRECTIVOS 32.76% 47.27% 45.45% 57.83% 48.04% 45.00% 41.03%
——LIM. PREVENT. 80.00% £0.00% 80.00% B0.00% 30.00% 80.00% 80.00%
e LIMIL CORRECT. 20.00% 20.00% 20.00% 20.00% 20.00% 20.00% 20.00%
. »

Figura 38. Tendencia de trabajos preventivos y trabajos correctivos enero a julio
del afio 2023.
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La Figura 38, muestra los valores en donde predomina el alza en los trabajos
correctivos, pasando el limite de 20%. Se observa que en el mes de abril los
trabajos correctivos superaron a los trabajos preventivos.

En la Figura 39 se identifican los trabajos de mayor ejecucion por modelo y por
sistema, considerando que Volvo divide sus equipos en 9 sistemas: mantenimiento,

motor, eléctrico, transmision, frenos, direccién, suspension, cabina y varios.

r ™
DISTRIBUCION DE TRABAJOS POR MODELO DESDE ENERO A JULIO ANO 2023

20

CABINA FRENOS MANTENIMIENTOS MOTOR SISTEMA ELECTRICO SUSPENSKON DIRECCION VARIDS TRANSMISION
WFM 2 1 7 6 4 1 2 1 4
MY 27 17 118 58 55 9 7 1 18

WM 17 El 50 51 33 7 13

L. A

Figura 39. Distribucion de trabajos por modelo y sistemas desde enero a julio
2023.

La Figura 39, muestra los valores en donde predominan los trabajos en el modelo
FMX, le siguen los trabajos en los equipos VM y contintdan los trabajos en FM y en
PENTA.

El grafico de Pareto corresponde a la Figura 40, la cual identifica los sistemas que
tuvieron mayor atencién en trabajos durante el ano 2023, considerando un corte en
el 80% acumulado. De este analisis se desprenden los trabajos mas relevantes de

atencion para la préxima gestion.

[ FRECUENCIA DE PARADAS FLOTA VOLVO ANTAMINA DESDE ENERO A JULIO ARNO 2023 .
98.63% 99.87% 100.00%
100.00% 94,600 & L) o 5000
4498 89.91% -
s0.00% I 84.08% - 4500
77.80% -
B0.00%: 4000
e
F0.00% 66.43%, 3500
w
60.00% 2732 3000
50.00% 2500
-
40.00% 2000
30.00% 1237 1500
20.00% 1000
683 635 510 439
10.00% 500
H B mw = v
0.00% — o
MANTENIMIENTOS CABINA MOTOR DIRECCION SUSPENSIGN TRANSMISION  SISTEMA ELECTRICO FRENOS VARIOS
S NUMERO DE PARADAS —50.00% s F|
L y
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5.2

Figura 40. Frecuencia de paradas flota Volvo Antamina desde enero a julio afio

2023.

La Figura 40, muestra la grafica de Pareto, total paradas de los equipos, en donde

los sistemas que mas atenciones tuvieron son: mantenimiento, cabina y sistema de

motor. Esta informacion permite analizar las fallas de los equipos y atenderlas por

orden de prioridad, dirigiendo las soluciones de manera mas ordenada y relevante.

Al identificar el motivo de las paradas y analizar sus caracteristicas, permite

desarrollar soluciones y controles objetivos, ya sea implementando campafas

correctivas o actualizaciones de las estrategias de mantenimiento.

Descripcion de los procesos operativos: Flujograma

5.2.1

Descripcion de procesos contrato servicio de mantenimiento de la
flota Volvo

El proceso en el contrato de servicio esta dividido en planeamiento,
ejecucion, abastecimiento y la parte final de entregables, lo cual se grafica
en la Figura 44.

El planeamiento se da inicio con la toma de horometros de toda la flota de
manera semanal, lo que permite realizar el programa de mantenimientos y
la generacion de 6rdenes de servicio.

La ejecucion de los trabajos ya sean preventivos o correctivos, comienza
con la recepcién del vehiculo mediante un formato, se verifica si la unidad
estda en el programa para darle prioridad, en caso no se encuentre
programado se verifica si es un equipo denominado critico, se procede a su
atencion (supeditado a la existencia de repuestos en stock).

El vehiculo pasa al lavadero, luego ingresa a la bahia de mantenimiento
para su atencioén, posterior a ello se da la operatividad de la unidad. Se
cierra la orden de trabajo en fisico y en el SAP.

En cuanto al abastecimiento de repuestos, los mantenimientos preventivos
se planifican mensualmente. Los trabajos correctivos programados surgen
de solicitudes de backlogs generadas tras inspecciones de los equipos; al
identificarse los repuestos necesarios disponibles en Mina, se procede a su
programacion. Si algun repuesto requerido para trabajos correctivos no
programados no se encuentra disponible, se solicita de manera urgente y

el equipo permanece detenido hasta su llegada.
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Los entregables de mantenimiento se elaboran mensualmente y se
comparten con el cliente conforme a lo establecido en el contrato,
destacando principalmente el KPI de disponibilidad de la flota. Asimismo, al

cierre del mes se realiza la aprobacién de la valorizacion correspondiente.

96



A continuacion, en la Figura 41, se grafica el proceso de la gestion de mantenimiento en el contrato de servicio de la

Volvo.

flota

Supervisor (Planeamiento)

Técnico Mecénico (Ejecucién)

Almacenero (Abastecimiento)

Supervisor (Entregables)
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[backlags)
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l COMective

[—"'E__sl.é enel prnqramq:!,-'_J
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l
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ingresa a taller

l

Mantenimiento o
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de repuesto
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Equipoenespera ___ §
— auip P Backlogs J
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l

0 p/ FIN vehiculo en’)
P\ parqueo |

de vehiculo

Cierre de

de Repuestos
Suministrar
insumes de PM
programados l
Suministrar Ingresar
repuestas de y comumode
backlogs repuestes en
programados GDS
Suminlstrar
repuestos
Cornectives no
programatos

KPIs de
Mantenimienta

KPIs de
Seguridad

Valorizacion

Figura 41. Descripcion del proceso de gestion de mantenimiento en contrato de servicio en minera Antamina.
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5.3 Identificacion de problematicas detectadas

5.3.1 Analisis Causa Efecto
A. Crear un equipo de trabajo y preparar el analisis:

Se convoca una reunion con la participacion del supervisor operativo, el

supervisor de seguridad, el técnico lider y el almacenero, se expone el
problema a analizar: La baja disponibilidad de los equipos.

Figura 42. Reunion de supervision en contrato de servicio en minera
Antamina.

B. Recoleccion de informacion:
Se comparte la informacion del afio 2023: disponibilidad, tiempo medio

entre fallas (MTBF), tiempo medio entre reparaciones (MTTR), porcentajes
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de trabajos correctivos y porcentaje de trabajos preventivos, entregables,
equipos parados, reparaciones externas, érdenes de servicio, etc.
C. Anadlisis de la informacion:
Se usa la herramienta de andlisis de fallo.
Se propone desarrollar un diagrama causa-efecto, con los posibles factores
causales que podrian generar la incidencia, para posteriormente estudiar
cuales de esas causas potenciales han sido las causantes reales del
problema.
Se identifican 18 potenciales causas las cuales seran sujetas a analisis con
el equipo de trabajo elegido al inicio.
D. Determinar la causa raiz:
Para determinar la causa raiz, se toma en consideracion:
— Verificar cuales son las causas mayores.
— Asegurarse de que las causas no provienen de otra causa anterior.
— Se debe de considerar causas a distintos niveles de profundidad de
causas.
Se aplica la matriz de evaluacion de la causa raiz.
Los criterios de evaluacién son los siguientes:
¢ Es un elemento que dirige al problema?
¢ Esto provoca seguidamente el problema?
¢, Si es descartado, se corregira el problema?
¢, Se puede formular una conclusion viable?
¢, Se puede medir si la solucion dio resultado?
¢ La solucion es asequible econémicamente?

Establecer valores: Del 1 al 3 (3 mas beneficioso y 1 menos beneficioso)

A continuacion, se grafica en la Tabla 7 el analisis para determinar la causa
raiz del problema de baja disponibilidad de la flota. Esta tabla se construye
con las votaciones del equipo de trabajo en base a los criterios

mencionados anteriormente.
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Tabla 7. Analisis Causa Efecto, Problema: Baja Disponibilidad de la Flota

Criterios
Causa
¢Elemento? ¢ Dirige? ¢Corrige? ¢Viable? ¢Medible? ¢ Costo? Total

Falta de capacitacion 2 1 1 1 2 3 10
Falta de personal 1 1 1 1 1 1 6
Falta de personal con licencia A llIB 2 2 2 1 1 1 9
Demoras en lavado de equipos 3 3 2 2 1 3 14
Excesivos trabajos correctivos 3 2 2 1 1 2 11
Procesos deficientes 3 3 3 2 3 2 16
Demoras de repuestos en mina 2 2 1 1 1 1 8
Demoras en importacion de repuestos 2 1 1 1 1 1 8
Bajo stock de repuestos en mina 2 2 1 1 1 1 8
Maquinaria obsoleta 2 1 1 1 1 3 9
Falta de equipos y herramientas 2 1 1 1 1 3 9
Herramientas inadecuadas 2 1 1 1 1 2 8
Falta de medicién KPIs 3 1 1 1 2 2 10
Toma de datos inadecuada 3 1 1 1 1 1 8
Falta de capacitacion 3 1 1 1 1 2 9
Ambiente desordenado 3 3 2 2 1 3 14
Herramientas lejos del taller 2 1 1 1 1 2 8
Area congestionada 2 2 1 1 1 1 8

Nota: Luego del analisis se determina la Causa raiz: Procesos deficientes.
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5.3.2 Diagrama de Ishikawa

5.3.3

En la Figura 43, se grafica el diagrama causa y efecto de la situacion actual
al inicio del diagnostico, el cual se apertura en base al efecto: baja

disponibilidad de la flota, para luego ingresar las causas identificadas.

DIAGRAMA CAUSA Y EFECTO DE SITUACION ACTUAL

METODOS

MANO DE OBRA | | MATERIALES

DEMORAS
REPUESTOS EM MINA
DEMORAS | EN
MPORTACION
BAJD 5TOCK DE
REPUESTOS EM MINA

FALTA DE CAPACITACION
FALTA DE PERSONAL

-FALTA DE PERSONAL CON
LICENCIA AllIE

. DEMORAS EN LAVADO DE|
EQUIPOS

EXCESIVOS  TRABAJO!
CORRECTIVOS

. PROCESOS DEFICIENTES

FALTA DE
MEDICION KPls
TOMA DE DATOS

AMBIENTE
DESORDENADO
HERRAMIENTAS LEJOS
DE TALLER

INADECUADA
-FALTA

¥ HE NTA
_HERRAMIENTAS
INADECUADAS

DE

AREA
CONGESTIONADA

MAQUINARIAS | | MEDIO AMBIENTE

MEDICIONES

Figura 43. Diagrama causa y efecto gestion de mantenimiento afio 2023.

Diagrama de Pareto

En la Figura 44 se grafica el detalle del puntaje alcanzado al realizar el

analisis e identificacion de la causa raiz. La cual con 16 puntos es: Procesos
deficientes.

Los criterios de evaluacion son los siguientes:
¢ Es un factor que lleva al problema?
¢ Esto ocasiona directamente el problema?
¢, Si es eliminado, se corregira el problema?
¢, Se puede plantear una solucion factible?
¢, Se puede medir si la solucion funcion6?

¢ La solucion es de bajo costo?
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Valor acumulado en
CAUSA Total puntaje evaluacion de criterios
- -l de fallas

Procesos deficientes 16 9.25%
Demoras en lavado de equipos 14 17.34%
Ambiente desordenado 14 25.43%
Excesivos trabajos correctivos 11 31.79%
Falta de capacitacion 10 37.57%
Falta de medicion KPIs 10 43.35%
Falta de personal con licencia A B 9 48.55%
Maquinaria obsoleta 9 53.76%
Falta de equipos y herramientas 9 58.96%
Falta de capacitacion 9 64.16%
Demoras de repuestos en mina 8 68.79%
Demoras en importacion de repuestos 8 73.41%
Bajo stock de repuestos en mina 8 78.03%
Herramientas inadecuadas 8 82.66%
Toma de datos inadecuada 8 87.28%
Herramientas lejos del taller ) 91.91%
Area congestionada 2 96.53%
Falta de personal 5] 100.00%
Total 173

Figura 44. Relacion de causas y puntaje alcanzado en identificacion de

causa raiz.

En la Figura 45 se grafica el diagrama Pareto en donde se identifica las
causas mas prioritarias de atencion segun el analisis de los criterios

evaluados anteriormente.

{ )
Grafico Pareto Analisis de Causas de baja disponibilidad y Puntaje de Evaluacion alcanzada
afio 2023
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Figura 45. Relacion de Causas de Baja Disponibilidad y puntaje de

evaluacion segun criterios empleados.
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5.3.4 Resultados

5.3.5

A. Segun el analisis del diagrama causa y efecto, se tiene como resultado

que la causa raiz para el problema o efecto de baja disponibilidad es
“Procesos Deficientes”
Segun el analisis del diagrama de Pareto, se tiene como resultado varias

causas para la baja disponibilidad, se atenderan las principales

mediante el trabajo que forma parte de este proyecto, como son:
e Procesos deficientes
e Demoras en lavado de equipos
e Exceso de mantenimientos correctivos
e Falta de capacitacion
e Falta de personal con licencia AllIB
e Demoras en procesos de reparacion

e Las demas causas se iran atendiendo paulatinamente.

Identificacion de problematica, oportunidad o necesidad en el area de
actividad profesional (Analisis FODA)
En la Figura 46 se identifica el analisis FODA de la empresa, con la finalidad
de encontrar la problematica en el contrato de servicio.
MATRIZ DE ANALISIS FODA MANNUCCI DIESEL
LIVIANOS
FORTALEZAS OPORTUNIDADES
+ Conocimiento y experiencia en el F O + Continuo crecimiento con respaldo de la
mantenimiento de la marca Volvo. marca
« Uso de herramientas de diagnéstico y + Alianzas estratégicas
especiales de la marca + Incremento de la demanda de servicios
« Personal técnico capacitado en la « Eficacia y eficiencia en mis resultados
marca Volvo + Mejora de mis procesos en funcién a las
+ Repuestos genuinos garantizados solicitudes y desarrollo del mercado
« Demanda de la marca en el mercado ANALIS'S
I I
FODA
DEBILIDADES AMENAZAS
+ Baja disponibilidad de la flota + Nuevas marcas en el mercado
« Excesivos trabajos correctivos + Mano de obra no calificada a bajo costo
» Dependencia de operadores de « Repuestos no originales a bajo costo
Antamina para mover equipos « Mejores ofertas laborales en el mercado
+ Demora en recopilar datos de equipos + Aumento de informacidn técnica en
en campo internet, que no necesariamente es la
« Desarrollo de PETS y Guias operativas correcta.
- Colen e onpipos en tallor ¥ D A
I I
Figura 46. Analisis FODA Mannucci Diesel SAC. Contrato de servicio en
Antamina.

103



6.1

6.2

CAPITULO 6:

RESULTADOS

Descripcion del plan de mejora que el empleado aporté desde el cargo
asignado para solucionar los problemas planteados.

El plan de mejora propuesto por el bachiller, quien se desempefia como supervisor
general, consiste en establecer estrategias para optimizar la gestion de
mantenimiento en el contrato de servicio denominado: Mantenimiento y reparacion
de la Flota Volvo en Minera Antamina.

Este plan de mejoramiento se centra en analizar e implementar herramientas de
Lean Manufacturing, especificamente 5 “S” y SMED, con el objetivo de aumentar

la eficiencia operativa, reducir desperdicios y mejorar la disponibilidad de la flota.

Indicadores resultantes de las actividades profesionales.

Hernandez y Vizan (28) sefalan que la evaluacion de resultados mediante
indicadores y analisis de datos es esencial en la implementacion de un sistema
Lean Manufacturing. Contar con indicadores definidos permite supervisar el
progreso y la eficacia de la implementacién.

En este contexto, la implementacion de indicadores en las herramientas operativas
contempla auditorias de 5 “S” y la aplicacién de la metodologia SMED en las areas
involucradas del contrato. En la Figura 47 se presenta la matriz de
operacionalizacién de variables, incluyendo los indicadores operativos relevantes

para la gestion de mantenimiento.

Matriz de Operacionalizacion de variables
Variahle Definicién Dimension Indicadores Metas
lcacion de | dolo Auditoria mensual 55 en el lugar de trabajo mediante 0%
Variable Implementacion de Lean Manufacturing Aplicacion de la metodologia 55 lista de verificacién >=80
. (con enfoque en herramientas 55 y
Independiente N . .
SMED) Aplicacion del método SMED (Single- 6O total = N° de guias operativas realizadas en un mes
Minute Exchange of Die) otar= N° de guias operativas pragramadas X100 >=90%
. . . . g _ Horas totales —Horas de parada _
Disponibilidad de los equipos Disponibilidad = e — >=91%
Variable Eficiencia de la gestién d tenimients Horas totales —Horas di d
Dependienre Iciencia de la gestion de mantenimiento Tiempo medio entre fallas MTBF MTBF = aras to a es —Horas de parada 2= 60 horas
niimero de fallas
. . " H total di d
Tiempo medio de reparacion MTTR MTTR =~ [0 & paradas >=5horas
numere de paradas

Figura 47. Matriz de Operacionalizacién de Variables
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6.3

A.

A continuacion, se detalla la implementacion y ejecucion de las 2 herramientas
Ejecucion de 5 "S":

6.3.1 Etapa1:

En esta primera etapa se inicia la implementacién de las 5 “S” con una reunién con
todo el personal del contrato de servicio. Se informa sobre el propésito de esta
practica, la situacion actual y los objetivos que se desean alcanzar. Se solicita la
participacion activa de todo el personal y se establecen los lineamientos de las
practicas a realizar.

Se designa como lider de esta metodologia al supervisor de guardia, quien sera
responsable de coordinar la ejecucion de las practicas y asignar los recursos

necesarios.

6.3.2 Etapa 2:

Esta etapa corresponde al proceso de implementacion. Tras diagnosticar la
situacion actual y haber identificado las oportunidades de mejora, se organizan las
actividades a realizar. Se determinan dos equipos de trabajo: uno en taller y otro
en oficina. El supervisor de guardia liderara el equipo de oficina, y el técnico lider
sera responsable del equipo de taller.

Se realiza un levantamiento de informacién en las cinco areas designadas, que

consiste en lo siguiente:

Inspeccién preliminar:
1. Clasificar: Las practicas que se desarrollan en esta etapa son las siguientes:
e Seleccionar que elementos, materiales, herramientas ya no se usan y
rotularlas segun las tarjetas establecidas en la informacién de acuerdo al
color: Rojo = retirar, amarillo = almacenar y verde = mantener.
e En el taller recipientes se identifican recipientes con contenido de pernos,
tuercas, abrazaderas, arandelas que es usado para reparaciones de
emergencia, la mesa de reparaciones se encuentra con materiales y

herramientas, filtros usados en el piso y locker desordenado y sucio.
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La Figura 48 muestra el desorden en la mesa de trabajo, lo cual da una imagen

negativa de los trabajos y dificulta las tareas de reparaciones.

Figura 48. Desperdicios en taller de reparacion.

Se encuentra desorden en el area de herramientas de taller, en la Figura 49 se
observan tubos, platinas y cilindro que permanecen en el lugar y que no deberian,
ya que impiden el retiro de alguna herramienta y pueden causar un incidente al

acceder a ellos.

Figura 49. Desorden en taller de mantenimiento.
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2. Ordenar:
Durante la inspeccién en taller de mantenimiento, en la Figura 50, se observa
el desorden existente en las maletas de herramientas, lo cual dificulta la

ubicacion y seleccion de las herramientas adecuadas para los trabajos del dia,

teniendo retrasos en las tareas.

Figura 50. Bandeja de maleta de herramientas desordenada.

3. Limpieza:
Durante la inspeccidn se observa el area de lavado completamente sucia, lo
que causa incomodidad y se percibe malos olores, contaminacion, polvo. El
personal al iniciar la tarea de lavado puede incurrir en desatenciones y
posterior a ello, en algun incidente.

La Figura 51 expone el area de lavado completamente sucia y empolvada

Figura 51. Area de lavado de equipos sucia.
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4. Estandarizar:

Significa mantener en el tiempo los tres primeros pilares, en este caso aun no
se logra estandarizar los procesos.

5. Disciplina:
Consiste en lograr que los pilares anteriores se conviertan en un habito, y esto
sélo se logra con la practica.

Los resultados de la inspeccion inicial fueron los siguientes:

La Figura 52 muestra el resultado de la inspeccion inicial del area de taller,
antes de aplicar los pilares de 5 “S”.

AUDITORIA 5S TALLER DE MANTENIMIENTO
‘ RESPONSABLE DEL AREA R
AREA Taller Truck shop AUDITADA Romel Torres / George Tavara | Fecha 03.01.2024
AUDITOR Jersson Guillén CARGO DEL RESPONSABLE Supervisor General
° EVALUACION P e T —
1 |CLASIFICAR (Seiri) 1.2 6 5 RAADAR SS
2 |ORDENAR (Seiton) 2.6 E 10 CLASIFICAR (Seiri)
3 |LDMPIAR (Seiso) 23 25 10 a
4 |MANTENER (Seiketsu) 0.0 0 2 3N
5 |DISCIPLINAR (Shitsule) 12 6 5 2 A
Subtotal 13 63 32 DISCIPLINAR (Shitsuke) ¢ " ORDENAR (Seiton)
Nota Evaluacién de Diagnéstico Tnicial W
49 2 (y MANTENER (Seiketsu) * : ‘LIMPLAR [Se
. 0 (Seiketsu) (Seiso)
5 A Hay que mantener el nivel
[SlI5: Se necesita subir al siguiente nivel Evaluacion | A B C | D | E |
Bl C: Mejoramiento Continio Toal | ~80% -65% 0% | 35% | —35% |
Z B iento Continuo Puntaje Maximo 128
[l s necesita imroducir 55 immediatamente

1
Nada Malo Falta Bien Muy bien

Figura 52. Resultado de auditoria 5 “S” inicial en taller de mantenimiento.

Los articulos de evaluacion se detallan en la Figura 53 que corresponde al
area de taller de mantenimiento con el puntaje alcanzado antes de la
implementacién de la mejora.
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iculos de evaluacion Evaluacion

1. Clasificar
F: (1) Existen mateniales, productos en proceso o productos terminados innecesarios 1
< |(2) Existen mdquinas 0 equipos innecesanios 3
E (3) Existen disp X ntas, plantilas o mobiliario innecesario 2
"5 (4) Estan identificados los objetos innecesarios (Em.: tarjetas rojas) 0
- (5) Se aplican criterios claros para identificar objetos innecesarios 0
> SUBTOTAL 6
2. Ordenar
(1) Los lugares en donde se colocan los objetos estan diseRados adecuadamente para cumplir con el requisito de ser un lugar especifico (Ejm. siluetas) 2
(2) Los lugares en donde se colocan los objetos estan adecuadamente idenificados (Ejm.: rotulos) 2
(3) Se usan lineas trazadas en el piso para delimitar pasilios, dreas de trabajo y la ubicacion de maquinas, equipos, mesas, muebles, estantes, etc 3
(4) Existen objetos colocados en los pasilios (materiales, herramientas, productos en proceso, productos terminados, maquinas, etc) 2
f (5) Se usan letreros para identificar fas dreas o procesos de trabajo (secciones) 3
z
g (6) Es facil visualizar la ubicacion de los objetos (Ejm.: uso de materiales transparentes) 2
]
© |(7) La ubicacion de los extintores esta claramente identificado, asi como su zona de sequridad en el piso y el acceso estd bien disefiado 3
(8) Se tiene identificado el contenido del botiquin, se cuenta con lo definido y el acceso esta bien disefiado 1
(9) Se tiene claramente identificado la responsabilidad por el cuidado de fas heramientas, maquinas, materiales de limpieza, etc., tanto de uso personal como de .
Us0 comdn
(10) Se cuenta con lugares adecuados para que los colaboradores guarden sus pertenencias personales 4
SUBTOTAL 26
3, Limpiar
(1) Existen desperdicios de materiales o liquidos en el suelo 2
(2) Existe polvo o particulas en el piso, en los productos en proceso, en las maquinas, en los muebles, et 2
(3) Existe suciedad en las maquinas, muebles, ropas de trabajo, etc. (Ejm. pegamento, pintura) 2
(4) Los colores de los uniformes o ropas de trabajo faciltan la identificacion visual de las fuentes de suciedad (colores claros) 4
f (5) Las estaciones de trabajo y su ubicacion estn bien disefiados, de tal forma que la limpieza sea facil 3
E (6) Las paredes, ventanas y techos estan bien pintados y lmpios 2
£ |(7) Cada trabajador es responsable de mantener impio su puesto de trabajo, sus maquinas, sus herramientas, etc 2
(8) Se saba quién es responsable de mantener limpio todas las areas de trabajo y objetos de uso comin (maquinas, equipos, muebles, etc.), por medio de 1
rotulos, Mmapas de limpieza, roles de limpieza, etc
(9) Se tienen los implementos para realizar limpleza y aseo personal suficientes y en buen estado 3
(10) Los bafos se mantienen impios 4
SUBTOTAL 25
4, Mantener
& 1(1) Se realizan auditorias con la adecuada frecuencia y ésta genera acciones correctivas 0
4 (2) Se tiene establecido el procedimiento para las auditorias (entre pares, entre jefes y subordinados, entre areas, entre departamentos, etc.), con los formatos 0
Z |com
: SUBTOTAL 0
3, Disciplinar
(1) Existe la noma y el habito para identificar los objetos innecesarios y deshacerse de ellos 0
g (2) Existe la norma y el habito para devolver las cosas al lugar donde se guardan 2
: (3) Existe la norma y el habito para disponer de los desperdicios, sin que caigan al suelo 1
= [(#)Existen procedimientos para limpieza de objetos dificies de lmpiar y estos se apican sislemaicamente 0
Y -
Z:' (5) Se educa a los colaboradores en las normas y procedimientos de trabajo (Ejm: Reunion por la mafiana) 3
SUBTOTAL 6

Figura 53. Articulos de evaluacion en taller de mantenimiento.

Si bien no se encontré completamente en cero, es necesario el mejoramiento,

el 49.2% nos determina una calificaciéon “D”, es necesario alcanzar el nivel “A”.

En la Tabla 8 se detalla la calificacién de las cinco areas involucradas en la
gestion, lo cual alcanza un resultado total de 49.12% de cumplimiento. Estos
resultados por area se obtienen usando el formato de auditoria 5 “S” descrito

anteriormente.

109



Tabla 8. Auditoria Inicial 5 “S” mes de enero en Contrato de Servicio

Area auditada Resultado inicial
Taller de mantenimiento 49.20%
Lavadero de equipos 41.30%
Lubricantes 40.50%
Almacén de repuestos 53.30%
Oficina administrativa 61.30%
Promedio total 49.12%

Nota: Promedio de auditoria inicial antes de aplicar mejora: 49.12%

La Figura 54, muestra el resultado de auditoria 5 “S” inicial antes de aplicar la

metodologia, en cada area inspeccionada.

Figura 54. Resultado de auditoria inicial en areas de contrato de servicio.

(" ]
AUDITORIA INICIAL 5 "S" MANNUCCI DIESEL SAC
53.30% 61.30%
% 49.20% -30%
Lo ° 4130%  40.50%
50.00%
40.00%
30.00%
20.00%
10.00%
0.00%
o o © o R
.@Q/& <§’\Qo \db&z o"’éo , vé?"&
& & S & S
’b& «0 N b@ 6(0
< ¥ o e°
¥ ° & &
& v * S
G J

Segun la Figura 53, el area de lubricantes tuvo el porcentaje mas bajo con un
40.50% de cumplimiento, la oficina administrativa alcanzé el mayor porcentaje

de 61.30%, otorgando un promedio de 49.12% de todas las areas.

B. Levantamiento de observaciones:

Luego de realizar la inspeccion preliminar se procede a corregir las observaciones:

110



Clasificar:

En esta etapa se desarrollan las siguientes practicas:
Los materiales y herramientas que ya no se usan, y que han sido rotulados de
acuerdo a las tarjetas establecidas (Rojo = retirar, Amarillo = almacenar, Verde
= mantener), se eliminan, se mantienen en su lugar o se almacenan segun

corresponda.

En la Figura 55 se evidencia la preparacion de las tarjetas que se usaran en la

clasificacion de los materiales en el taller.

Figura 55. Preparacion de Tarjetas de Clasificacion.

Los equipos de trabajo se encargan de levantar las observaciones en las cinco

areas designadas.

111



La Figura 56 muestra la clasificacion de la perneria y demas accesorios que se

encontraban en recipientes en taller. Se elimina lo innecesario

Figura 56. Seleccién de perneria para eliminacion.

La Figura 57 muestra la mesa de trabajo luego de la eliminacién vy

ordenamiento de materiales y herramientas.

HUAWEI P30.Pro
OO LEICA QUAD CAMERA

Figura 57. Mesa de trabajo limpia luego de practica 5 “S”.
Se retiran los recipientes de aceites vacios y algunas herramientas que ya no

se usaran. Ademas, se realiza el pintado de los lockers y se rotulan las

posiciones de herramientas y lubricantes.
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En la Figura 58 se muestra el ordenamiento y la rotulacion de la zona de

mantenimiento, indicando el lugar destinado para herramientas, baldes vy

cilindros de aceite, los cuales no seran utilizados para ningun otro propdsito.

Figura 568. Ordenamiento de herramientas y lubricantes.

Ordenar:
Como parte del ordenamiento del taller, la Figura 59 muestra la eliminacion de

materiales y repuestos que ya no se usaran, en su recipiente correspondiente.

Figura 59. Eliminacion de desechos metélicos en recipiente de metales.
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La inspeccion y cambio de cinta aislante de herramientas se manifiesta en la
Figura 60, en donde se revisa el estado de las herramientas manuales y se

ordenan de acuerdo con sus caracteristicas.

AREA
AUTORIZADA
"ARA USO DE
"ELULARES

Figura 60. Inspeccién y ordenamiento de herramientas.

Luego de inspeccionar las herramientas, en la Figura 61 se evidencia el
almacenamiento con un orden adecuado, dados y palancas en una bandeja,
alicates y destornilladores en otra bandeja, llaves mixtas en otra bandeja, etc.,
lo cual servira para minimizar tiempos de busqueda cuando se necesite darles

uso en los trabajos de mantenimiento.
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Figura 61. Bandeja de maleta ordenada.

3. Limpieza:
La Figura 62 muestra la limpieza periddica que se realiza al area de lavado.

REDMI NOTE 115 =3 07 /04/202

Figura 62. Limpieza de lavadero equipo livianos.

Después de utilizar el lavadero de equipos, se efectia una limpieza completa,
dejando el area en condiciones Optimas para el proximo uso. En la Figura 63
se observa que las rejillas de las alcantarillas estan correctamente colocadas
y las mangueras debidamente almacenadas de manera segura. Esta practica
contribuye a prevenir accidentes como tropiezos, resbalones o caidas.
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Figura 63. Lavadero de vehiculos limpio.

4. Estandarizar:

En esta etapa se establece el uso del formato de auditorias.

Se establece que las auditorias seran todas las semanas los domingos.
5. Disciplina:

El cumplimiento de este pilar se manifiesta en lo siguiente:

e Se menciona la practica de 5 “S” en los dialogos operativos diarios a inicio
de guardia.

e Se realizan inspecciones diarias con la finalidad de cumplir con las buenas
practicas de 5 “S”.

e Se practica con el ejemplo y se menciona en los dialogos operativos las
buenas practicas de orden y limpieza.

e Se desarrolla una politica de premiacion con acuerdo de la gerencia para
otorgar diploma de reconocimiento al colaborador del mes al trabajador
mas activo en cuanto a esta metodologia.

Después de levantar las observaciones en enero de 2024, se logré un

porcentaje de cumplimiento del 77.68%, lo que equivale a una calificacion “B”

e indica que aun existe margen de mejora.

6.3.3 Etapa 3:
La evaluacion corresponde al proceso de implementacion de la herramienta

y permite controlar y verificar su desarrollo. Las inspecciones se registran
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semanalmente mediante un formato de control, que sirve para medir el nivel
de implementacion en las cinco a&reas involucradas: taller de
mantenimiento, oficina administrativa, almacén de repuestos, lavadero de
equipos y area de lubricantes.

La Figura 64 presenta el formato utilizado para ejecutar las auditorias en

todas las areas de mantenimiento.

AUDIT ORIA 55 OF ICTNA

ARFA s T aes | Fecha |

AUDITOR AR DEL RSP RS AILE

RADARSS

= Chrdemar

THIFLAR

S PO [

TRIMEL IV A% W) SR R I D S IR DA

Figura 64. Formato de auditoria 5 “S”.

La Tabla 9, menciona el resultado en porcentajes de las auditorias
realizadas en el afo 2024, desde enero hasta julio, en las areas

involucradas en el contrato de servicio.
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Tabla 9. Auditoria 5 “S” Mannucci Diesel S.A.C.

Area

Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio
auditada
Taller 81.30% 79.20% 80.50% 81.70% 80.90% 80.70% 79.70%

Lavadero 68.00% 65.50% 77.00% 80.00% 80.70% 78.90% 80.50%
Lubricantes 80.50% 81.70% 83.60% 84.00% 82.70% 82.90% 81.60%
Almaceén 77.30% 78.00% 76.70% 79.90% 82.90% 77.90% 79.80%
Oficina 81.30% 83.00% 85.30% 84.20% 83.10% 81.20% 83.10%
Total 7768% 77.48% 80.62% 81.96% 82.06% 80.32% 80.94%

Nota: Porcentajes de auditorias 5 “S” 2024 (enero a julio)

En la Figura 65 se grafica los resultados alcanzados en los cumplimientos
de la metodologia en el afio 2024, durante los meses de enero hasta julio,

realizados en las areas del contrato de servicio.

RESULTADO AUDITORIA 5"S" MANNUCCI DIESEL ENERO
A JULIO 2024

84.00% 81.96% 82.06%
80.94%

6 00% 80.62% 80.32%
80.00% 77.68%  77.48%

78.00%

76.00%

74.00%
ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYO JUNIO JULIO

\. J

Figura 65. Porcentaje de auditorias totales por mes, enero a julio 2024.

En la Figura 65 se presentan los resultados de las auditorias 5 “S”
realizadas mensualmente durante el afio 2024, desde enero hasta julio. El
mes con menor cumplimiento fue febrero, con un 77.68%, mientras que el
mes con mayor cumplimiento fue mayo, alcanzando un 82.06%.

A continuacion, se muestran los resultados de la auditoria 5 “S”

desglosados por cada una de las areas de gestion.
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6.3.4

RESULTADO AUDITORIA 5"S" MANNUCCI DIESEL ENERO A JULIO 2024 DISTRIBUCION: AREA X MES

Enera Febrero Warzo Abril Mayo Junio Julio

50.00%

80.00%

70.00%

60.00%

50.00%

40.00%

30.00%

2000%

10.00%

0.00%

 Taller de mantenimient

N lavadera de equipos

B Lubricantes
B Almacénde repuestos

B Ofigina administrativa

(.

o

8130%
68.00%
8050%
TT30%
8130%

7920%
6550%
8170%
73.00%
2200%

2520%

8170%
8000%
B400%
79.90%
8420%

20905
80.70%
8270%
82.90%
83105

8070%
TB50%
8250%
7750%
8120%

73.70%
8050%
B160%
73.30%
2310%

v,

Figura 66. Resultado auditoria 5 “S” Mannucci Diesel 2024 (enero a julio).

En la Figura 66 se muestra el resultado de auditorias de las areas por mes,

correspondiente desde el mes de enero hasta el mes de julio 2024.

Etapa 4:

En esta etapa se realiza la difusiéon de la implementacién, compartiendo la

informacion del estado actualizado en una pizarra de manera mensual. Esta

pizarra también permite reconocer al colaborador del mes, premiando las

practicas seguras y eficientes.

En la Figura 67 se observa la pizarra de difusion de los resultados de 5 “S”

correspondientes al mes de julio de 2024, junto con la linea de tendencia

acumulada de los meses anteriores, destacando al colaborador del mes.
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6.4

! TALLER ’[ ALMACEN OFICINA LAVADO LUBRICANTES

SELECCION | - ~ N . .7 -
17 = .FL,,H/ 8 JYy ’5‘/ . 7/.7/ o X?/ 3 / i": YZ/ TECNICO DEL MES:

DEIVIS VASQUEZ

ORDEN i o i
.. - = Y35 2y ’
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Figura 67. Pizarra difusion resultado de cumplimiento 5 “S” mes de julio.

En la Figura 67, se detallan los resultados que se obtienen de manera
mensual en cada area con caritas para cada una de las “S”, los rangos para
la designacion del color de la carita y la linea de tendencia registrada desde

el mes de enero hasta julio.

Implementacién de SMED:

Vieira et al. (20), mencionan que SMED es una de las herramientas de Lean
Manufacturing mas utilizadas y de baja inversion, especialmente en la industria
automotriz, que cada dia exige mayor competitividad. La Figura 68 resume la

ejecucion de esta metodologia.
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Figura 68. Metodologia SMED (20).

A continuacién, se desarrolla la implementacién de SMED en los procesos de la

gestion de mantenimiento.

6.4.1 Elaboracion de PETS:

La implementacion de SMED se basa en el analisis de los procesos que

conforman cada trabajo, ya sea de mantenimiento preventivo o de

reparacion. La base fundamental de esta herramienta Lean son los PETS

(procedimiento escrito de trabajo seguro).

Se elabora un plan de actualizacién y generacion de PETS nuevos por parte

de la supervision operativa, en coordinacion con el area de seguridad y el

personal técnico. Esto constituye el punto de partida para la posterior

implementacién de guias operativas utilizando la metodologia SMED.

La Figura 69 muestra un modelo de PETS implementado en la gestion.
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6.4.2

PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURD Unidad de
Ma PM EXPRESS Operacian
Area Mantenimisnto Version: Ver.02_24
—— = YANACANCHA
Codigo: PETS_PM_EXPRESS_VM_FNVIX_MD Piginad de 12
Tarea: PM EXPRESS DE LAS UNIDADES VM, FM, FMX i
Fecha de Revision: 170172024
. Fecha de
Carga: Mecanico |, Il 11l L, 18/01/2024
Publicacion:

Gerencia:  Mantenimiento Mina . . .
Sub-Area: Equipos Livianos

Arear Mantenimiento

Objetivo:
Describir practicas, herramientas y materiales para que la ejecucion del frabajo se efectie en forma segura y
eficiente, no sufrir lesiones personales, ni causar dafios en el medio ambiente, el equipo y el proceso.

Alcance:
Aplica a las actividades de mantenimiento por inspeccion y reparacion. Desde el ingreso del equipo hasta
normalizar sistema de componente.

1.  Personal:

Pre requisitas de Competencia: Referencias relacionadas:
s 1 Técnico Mecnico | »  FoMD.SST.0%-Rev.7 —IPERC Contnuo
A - +  FoMDSSTOERevD4 - Guia de Identificacién de
L Tgcn!co Mec:a'n!co 1. Manos.
* 1 Tecnico Mecanica Il +  FoMD.55T.032-Rev.03 - Inspeceion de Herramientas
manuales y de poder.

» FoMD.3ST.031A-Rev.03 - Inspeccion de pre uso de
escalera portatil | 213 peldafios).

2. General:
Mantenimients preventive EXPRESS, muestra de aceite de mofor, inspeccién del equipo en general, engrasé del
equipo y limpieza de cabina.

3. Definiciones:
3.1, Aceite. — Es un liquido que se utiliza para lubricar los motores de combustion interna. Su propésito principal es
lubricar partes maviles, reduciendo | friccion entre los metales y alangando la vida del motor.
32 Grasa. — Es un sdlido de semifluido, obtenido de la dispersién de un agente espesante en un liquide lubricante. El
elegifa comectamente trae muchos beneficios come: aumentar |a eficiencia y la vida Uil del vehiculo, a la vez
disminuye los costos de mantenimiento.

B presente documento soio &5 vigenfe en medic digital, una vez impreso £5 una copia
wgencia

NO CONTROLADA, andes de ulilizard verificar su

Figura 69. Modelo de PETS.

Elaboracion de guias operativas:

El analisis de los procesos de mantenimiento se realiza con la participacion
y observacion de todos los técnicos mecanicos involucrados en las tareas
diarias, junto con el supervisor general y el supervisor de seguridad. Se
organizan reuniones semanales para evaluar y desarrollar mejoras en
actividades donde aun no se aplica SMED.

Los pasos seguidos para el desarrollo de esta metodologia son los
siguientes:
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A. Paso 1: Evaluacion del proceso actual:

Se identifican las tareas mas recurrentes y los procesos que se desea

perfeccionar. En esta oportunidad se implementan herramientas nuevas y

se realizan cambios en los procesos:

e Herramienta bomba eléctrica para el transvase de combustible

e Herramienta pistola de torque eléctrico para trabajos de ajuste y
desajuste de tornillos.

e Escaleras para acceder a diferentes partes del equipo en mantenimiento

e Atencidon y entrega de repuestos antes del ingreso de vehiculos en
mantenimiento.

e Atencidn y entrega de EPPs a personal técnico en el lugar de trabajo al
inicio de guardia.

e Abastecimiento de repuestos en Mina segun la necesidad mensual
previamente identificada (JIT), evitando el sobre stock

Las actividades, en general, inician con la recepcion de los equipos en el

taller, luego se deriva el vehiculo a la zona de lavado y se retorna la unidad

para su atencion en taller. Después de las correcciones y/o tareas

preventivas, se realiza una prueba en ruta para determinar la operatividad

del equipo.

La descripcion del proceso de un PM1 (cambio de aceite de motor) se

detalla en la Tabla 10. El tiempo antes de SMED se toma del historial

promedio de trabajos realizados durante el afio 2023, mientras que el

tiempo después de SMED se determina luego de aplicar las mejoras, como

la implementacién de herramientas nuevas y la estandarizacién de los

procesos.
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Tabla 10. Proceso de PM1

Tiempo . Tiempo
Tiempo
. L Tipo de antes de despueés
Operacioén Descripcion del proceso de ahorro
proceso SMED de SMED
(min)
(min) (min)
OPER1 Recepcion de vehiculo OP INT 20 5 15
Desarrollo de IPERC continuo
OPER2 OP INT 30 20 10
de lavado
Traslado de vehiculo a
OPER3 OP INT 20 10 10
lavadero
OPER4 Lavado del equipo OP INT 210 90 120
OPERS5 Traslado de vehiculo al taller OP INT 20 10 10
Estacionar equipo en bahia de
OPER®6 OP INT 5 0 5
mantenimiento
Colocar tacos y barras de
OPERY7 OP INT 10 0 10
seguridad
Desarrollo de IPERC continuo
OPERS OP INT 40 30 10
de PM1
Toma de muestra de aceite de
OPER9 OP INT 15 5 10
motor
Desmontaje de filtros de aceite
OPER10 _ OP INT 30 10 20
y combustible de motor
OPERM Drenaje de aceite de motor OP INT 20 5 15
Traslado de repuestos de
OPER12 OP EXT 20 20 0
almacén al taller
Traslado de escalera 7
OPER13 OP EXT 20 20 0
peldafios a bahia de trabajo
Traslado de escalera 3
OPER14 OP EXT 10 10 0
peldafios a bahia de trabajo
Montaje de filtros nuevos en
OPER15 OP INT 20 5 15
motor
OPER16 Llenado de aceite de motor OP INT 20 5 15
OPER17 Lubricacion de chasis y cabina  OP INT 30 5 25

124



Inspeccién de niveles de

OPER18 OP INT 20 5 15
fluidos

Inspeccion general (motor,

OPER19 eléctrico, transmision, frenos, OP INT 30 5 25

direccién, suspension, cabina)

OPER20 Limpieza de cabina OP INT 20 5 15
Orden y limpieza de area y

OPER21 OP EXT 30 10 20

herramientas
OPER22 Prueba de equipo en campo OP INT 20 0 20
Total 660 275 385

Nota: Tiempo Total antes de SMED = 660 min, Tiempo Total después de SMED = 385 min, ahorro = 275 min.

Segun la tabla, la tarea PM1 (cambio de aceite de motor) estd compuesta

por 22 operaciones. El tiempo inicial antes de aplicar SMED era de 660

minutos, mientras que después de la implementacion de SMED se redujo a

385 minutos, logrando un ahorro de 275 minutos.

En la Figura 70 se evidencia la ejecucién de un PM1 en un equipo del

contrato de servicio.

Figura 70. Mantenimiento Preventivo PM1 camién Volvo TR005.
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. Paso 2: Andlisis de actividades internas y externas:

Se identifican las operaciones internas y externas, se registran los tiempos
por cada una de ellas.

Operaciones internas: Actividades que solo se pueden ejecutar cuando el
vehiculo esta detenido.

OPER1: Recepcién de vehiculo: Se implementa formato nuevo, donde se
recopila principalmente los datos de las fallas de los equipos (anexo 1)
OPER2: Desarrollo de IPERC continuo de lavado: Documento obligatorio
y de gran importancia en el desarrollo de las actividades de manera segura.
Se concientiza al personal con los tiempos minimos para su elaboracion.
OPERS: Traslado de vehiculo a lavadero: Se mejoran los tiempos con la
contratacion y actualizacién de licencias de conducir del personal técnico.
OPER4: Lavado del equipo: Se optimizan los tiempos al incorporar una
maquina de lavado adicional para el lavado de vehiculos.

OPERS5: Traslado de vehiculo al taller: De igual manera se logran mejores
tiempos al tener personal con permisos de manejo vigentes.

OPERG: Estacionar equipo en bahia de mantenimiento

OPERY: Colocar tacos y barras de seguridad

OPERS: Desarrollo de IPERC continuo de PM1: Tarea de indole
documentaria obligatoria, la cual es mejorada con la concientizacién al
personal.

OPER9: Toma de muestra de aceite de motor: Tarea se vuelve mas rapida
al tener la herramienta cerca del vehiculo.

OPER10: Desmontaje de filtros de aceite y combustible de motor: De igual
manera resulta mas eficiente el desarrollo de esta labor al tener las
herramientas cerca del lugar donde esta el vehiculo.

OPER11: Drenaje de aceite de motor: Mejora de tiempos con herramientas
a la mano

OPER15: Montaje de filtros nuevos en motor: Es de mucha importancia
tener los repuestos en el area de trabajo antes de iniciar los trabajos.
OPER16: Llenado de aceite de motor: Contar con los insumos necesarios
en el lugar de trabajo ahorra tiempo y mejora los tiempos de entrega del
vehiculo.

OPER17: Lubricacion de chasis y cabina.

OPER18: Inspeccién de niveles de fluidos.
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OPER19: Inspeccion general (motor, eléctrico, transmision, frenos,
direccién, suspension, cabina): Tener el check list de inspeccion antes del
ingreso del equipo al taller, mejora y ordena la ejecucion de la tarea. (anexo
2)

OPERZ20: Limpieza de cabina: Tarea importante para el desarrollo de un
trabajo seguro y eficiente.

OPER22: Prueba de equipo en campo: Esta tarea es optimizada al contar
con recursos propios en el contrato, técnicos con permiso de manejo.
Operaciones externas: Actividades que se pueden hacer mientras el
equipo esta en funcionamiento.

OPER12: Traslado de repuestos de almacén al taller: Esta actividad
normalmente se desarrollaba cuando el equipo estaba en el taller, lo que
ocasionaba minutos de inactividad del personal, el cual quedaba en espera
hasta la llegada de los repuestos.

OPER13: Traslado de escalera 7 peldafos a bahia de trabajo: Esta labor
se ejecutaba de igual manera, cuando se identificaba la necesidad de
trabajar en partes altas del vehiculo, interrumpiendo el normal desarrollo
de la tarea principal.

OPER14: Traslado de escalera 3 peldanos a bahia de trabajo: Tarea
inherente a las actividades de mantenimiento, la cual otorga acceso seguro
en la realizacion de los trabajos.

OPER21: Orden y limpieza de area y herramientas: Actividad fundamental

en todas las labores de mantenimiento.

C. Paso 3: Traslado de operaciones internas a operaciones externas:

OPER2: Desarrollo de IPERC continuo de lavado: Luego del analisis con
todo el equipo SMED, se establece el desarrollo de IPERC preelaborados,
los cuales son implementados para tareas comunes y repetitivas.

OPERS: Desarrollo de IPERC continuo de PM1. Al igual que la operacion
anterior, se establece el IPERC preelaborado para esta actividad (Anexo 7
y Anexo 8).

Posterior a las mejoras con los tiempos luego de SMED, adicionalmente
con el traslado de estas 2 actividades internas a externas, se tiene un
ahorro de tiempo de 50 minutos, lo cual es algo considerable para la

gestion.
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Figura 71. Inspeccién de tiempos de mantenimiento.

La Figura 71, evidencia la toma de tiempos en el desarrollo de la actividad:

PM Express con el formato de la guia operativa correspondiente.

A continuacion, se muestra la guia operativa de un PM Express

desarrollada como mejora en la gestion de mantenimiento.
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MANNUCCI DIESEL SAC

PM EXPRESS CAMION VOLVO VM, FMX

Codigo: GOMC-LIV-001
MANNUCCI DIESEL S.A.C.

Version: 1 (Fecha: 13/07/2024)

Tipo de d Guia Oy

Paginas: 1/2 €1 DIESEL S.A.C.

Macroproceso: Procesos operabvos

Ejecutx Mecinioos Areac Martio Livianos

Confrma: Superssor

— 5 hors = 300
cn minuos

KPI

Configuracion inicial de equipo y
demarcacion de area de trabajo.
Personal y equipos requeridos:

* 02 Técnicos mecanicos

* 01 Hidrolavadora

* Maleta de herramientas y bomba de vacio
* Herramientas especiales y camilla

* Escalera 3 peldafios con barandas

0 TRASLADO Y LAVADO: 180 Minutos

= Trasladar vehiculo a lavadero livianos
Ingresar vehiculo a la rampa de lavadero

= Lavar el vehiculo Lavado completo de
vehiculo y limpieza del lavadero

= Trasladar el vehiculo al taller para su
mantenimiento.

Estacionar vehiculo en bahia

N\ ; bl

[ 3] INSPECCION MOTOR: 15 Minutos

= Bascular cabina y colocar malacate de 2
TN entre cabina y chasis.

= Usando la escalera de 3 peldaiios,
Inspeccionar las fugas, niveles y desgaste
de los componentes.

seguUIT & comecto manlenimients FIA
press.

Estandanzar el empo de sl zacsn del FM
express

TIEMPO PM EXPRESS = 300 MINUTOS

TIEMPO DE LAVADO, MUESTREO DE ACEITE E INSPECCION DE FUGAS!:

Proceso: Supenvision

FETS_PM_EXPRESS_WM_FAX_ND

Arapamientos.
caicas a desriee

230 minutos

ESTREO DE ACEITE:

utos

Aplicar procedimiento de Aislamiento
Bloqueo y Seializacion

» Muestreo de aceite
= Usar bomba de vacio para muestreo

INSPECCION

NERAL: 20 Minutos

= Inspeccion de direccion, frenos,
suspension, transmision, cabina.

= Usar camilla para realizar la inspeccion y
colocar gata hidrdulica y caballetes de
soporte (direccion).

Figura 72. Guia operativa PM Express parte 1.

La Figura 72 detalla la parte 1 de la guia operativa de un PM Express, en

donde se especifican los procesos iniciales de la actividad, con una

duracion parcial de 230 minutos
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6.5

Compafiia Minera Antamina
== PM EXPRESS CAMION VOLVO VM FMX ETR
Cédigo:GOMD-LIV-001 | Versién: 1 (Fecha: 13/07/2024)
MANNUCCI DIESEL SAC. [~ o0s Guia O = | “Paginas: 212 1| DIESEL S.A.C.
Macro : Procesos livos roceso: ion

o

cio:Diaria || -Asegurar el seguro y correcto
| mantoniméonto del PM express.
Atua: Mantto Livianos|| - Estandanizar e Sempo de realizar e PM
express.

@ Personal y Equipos Requeridos
+ 02 Técnicos mecéanicos
= Maleta de herramientas, manguera de presion de aire.
« Herramientas especiales y camilla
+ Escalera 3 peldarios con barandas i "3
o o LUBRICAR CHASIS Y CABINA: 20 Min

* Inspeccionar los acoples répidos y
mangueras de presion de aire.
+ Usar pasablesen la manguera.

+ Conectar acoples répido y manguera de presién
de aire al equipo y engrasar el equipo.

(7§ LIMPIEZA DE CABINA: 10 Minutos L8 B INSPECCIONDE LUCES. 15 Minutos

» Limpieza de cabina = Inspeccién de sistema de alumbrado
* Usar escalera de 3 peldafios para acceder = Retirar Blogueo y energizar equipo
a cabina.

{9 ] LIMPIEZA DE AREA: 20 Minutos

« Limpieza de area
« Eliminar residuos solidos
« Limpieza y ordenamiento de herramientas

Tiempo por cada tarea
® = s e ey = e — OO0
0 180" 200" 215" 230" » 255" 265 280 300

®o——e 0 -6 -0 000 —-0—0

Rl RIS DR T

Figura 73. Guia operativa PM Express parte 2.

La Figura 73 corresponde a la parte 2 de la guia operativa de PM Express,
en la cual se detallan los tiempos de duraciéon de cada proceso, en donde
se alcanza un total de 04 horas con 53 minutos. Lograndose la meta y
mejorandola en 07 minutos (meta total: 300 minutos = 05 horas).

La eficiencia del servicio se mide considerando que puede variar debido a

la participacion de diferentes personas en la ejecucion de tareas.

Logros alcanzados.

A continuacion, se detallan los resultados obtenidos:
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6.5.1 Aumentar la disponibilidad:

En el afio 2023, se registro un promedio de disponibilidad del 91.13%. Tras
implementar el plan de mejora, el promedio de disponibilidad hasta julio de
2024 alcanzé 93.23%.

En la Tabla 11 se presenta el indicador principal de disponibilidad
alcanzada después de la implementacion de la gestion de mejora, basado

en los datos del periodo comprendido entre enero y julio de 2024.
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Tabla 11. Control de Disponibilidad Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2024

Disponibilidad contractual: 91.00%

Modelo Codigo CMA Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio DTE
FM TRO03 100.00% 93.55% 94.54% 98.39% 95.56% 94.35% 93.75% 95.73%
TRO04 99.00% 99.46% 100.00% 97.85% 97.50% 96.24% 98.84% 98.41%
TUB12 70.00% 96.77% 100.00% 91.13% 91.94% 100.00% 96.76% 92.37%
FMX SP005 100.00% 99.46% 98.56% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 99.72%
TRO05 96.33% 100.00% 98.28% 98.39% 98.61% 99.46% 99.07% 98.59%
TRO06 100.00% 94.89% 94.25% 96.77% 96.39% 98.66% 99.07% 97.15%
TUB24 86.00% 94.35% 95.69% 90.05% 97.78% 90.32% 100.00% 93.46%
TUB27 100.00% 93.01% 98.56% 100.00% 100.00% 94.09% 98.61% 97.75%
TUB28 94.00% 93.82% 96.84% 97.04% 94.72% 95.16% 100.00% 95.94%
TUB31 93.67% 93.55% 87.07% 92.47% 99.17% 87.90% 88.66% 91.78%
TUB32 95.33% 96.77% 100.00% 99.19% 90.83% 94.09% 90.51% 95.25%
TUB33 100.00% 88.71% 100.00% 100.00% 96.67% 95.97% 96.99% 96.90%
TUB34 77.67% 94.09% 86.78% 90.59% 91.94% 90.86% 95.14% 89.58%
TUB35 96.00% 91.67% 100.00% 95.70% 100.00% 95.16% 95.60% 96.30%
TUB37 100.00% 100.00% 100.00% 99.19% 94.17% 100.00% 100.00% 99.05%
TUB38 84.33% 43.82% 83.33% 92.74% 84.72% 87.10% 97.45% 81.93%
TUB39 100.00% 100.00% 100.00% 97.58% 100.00% 97.04% 100.00% 99.23%
TUB40 99.67% 99.46% 100.00% 100.00% 94.44% 100.00% 96.99% 98.65%
TUF15 99.00% 100.00% 93.10% 91.94% 97.50% 95.70% 97.69% 96.42%
TUKO04 87.00% 94.62% 95.98% 89.25% 98.06% 92.20% 96.30% 93.34%
TUKO5 80.67% 9.68% 3.45% 3.23% 0.00% 0.00% 5.79% 14.69%
TUKO06 86.67% 71.24% 86.21% 82.26% 89.17% 77.42% 84.72% 82.53%
PENTA GEO002 47.33% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 92.48%
GEO003 100.00% 100.00% 100.00% 99.19% 97.50% 99.46% 98.15% 99.19%
VM HDRO1 99.00% 96.77% 96.26% 100.00% 93.89% 98.39% 95.37% 97.10%
TUB13 0.00% 80.65% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 82.95%
TUB16 94.00% 98.92% 97.99% 99.46% 98.89% 97.31% 93.75% 97.19%
TUB18 100.00% 100.00% 100.00% 94.09% 99.44% 94.62% 100.00% 98.31%
TUB19 100.00% 100.00% 100.00% 94.09% 96.67% 94.09% 95.14% 97.14%
TUB20 99.33% 100.00% 100.00% 95.97% 96.11% 98.39% 94.91% 97.82%
TUB21 100.00% 100.00% 100.00% 100.00% 95.56% 93.82% 94.91% 97.75%
TUB29 100.00% 94.35% 98.28% 100.00% 100.00% 95.97% 92.13% 97.25%
TUB30 92.67% 100.00% 100.00% 95.16% 98.61% 100.00% 100.00% 98.06%
TUF10 88.00% 97.85% 96.55% 99.73% 95.00% 94.89% 100.00% 96.00%
TUU16 83.67% 97.58% 93.68% 96.51% 96.67% 100.00% 98.84% 95.28%
TUU17 100.00% 96.77% 95.11% 96.77% 93.33% 98.66% 98.38% 97.00%
TUU18 93.67% 95.43% 99.14% 98.66% 91.39% 96.51% 92.59% 95.34%
TUU19 96.00% 100.00% 94.25% 99.46% 98.89% 99.46% 96.30% 97.77%
TUU20 97.33% 86.83% 90.23% 95.43% 95.56% 100.00% 92.59% 94.00%
TUU21 83.00% 99.46% 89.08% 90.05% 100.00% 96.77% 93.75% 93.16%
TUU23 100.00% 80.11% 95.98% 92.74% 96.67% 99.73% 92.82% 94.01%
DTM 90.72% 92.04% 94.13% 93.93% 93.98% 93.65% 94.18% 9

Nota: DTE: Disponibilidad Total por Equipo; DTM: Disponibilidad Total por Mes; Disponibilidad Total alcanzada desde enero a julio afio 2024: 93.23%
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6.5.2 Mantener el tiempo medio entre fallas MTBF por encima del limite
contractual:
En el afio 2023, se registro un tiempo medio entre fallas (MTBF) de 266.72
horas. Tras implementar la mejora, el MTBF alcanzé 204.89 horas hasta
julio de 2024.
En la Tabla 12 se presenta el tiempo medio entre fallas alcanzado después
de la implementacion de la gestion de mejora, basado en los datos

correspondientes al periodo de enero a julio de 2024.
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Tabla 12. Control de MTBF Tiempo medio entre fallas Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2024

MTBF contractual >= 60 horas

Modelo Caodigo CMA Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio MTBF TE
FM TRO03 480.00 69.60 108.00 367.00 56.00 81.75 84.75 178.16
TR004 238.00 370.00 348.00 91.00 363.00 173.00 355.00 276.86
TUB12 36.25 360.00 348.00 83.50 67.20 360.00 58.20 187.59
FMX SP005 480.00 370.00 343.00 372.00 372.00 360.00 360.00 379.57
TRO05 473.00 120.33 342.00 183.00 90.25 358.00 356.00 274.65
TR0O06 480.00 70.60 109.33 360.00 89.00 355.00 356.00 259.99
TUB24 151.67 58.17 111.00 36.33 121.33 162.00 360.00 142.93
TUB27 480.00 346.00 171.50 372.00 372.00 171.00 175.00 298.21
TUB28 154.00 180.50 337.00 90.25 86.75 85.50 360.00 184.86
TUB31 60.14 87.00 60.60 47.43 184.50 39.38 45.86 74.99
TUB32 155.33 180.00 348.00 369.00 56.50 112.67 35.63 179.59
TUB33 480.00 55.00 348.00 372.00 180.00 345.00 176.00 279.43
TUB34 4.90 84.50 32.56 47.00 37.22 80.50 35.44 46.02
TUB35 156.00 68.20 348.00 178.00 372.00 114.00 360.00 228.03
TUB37 480.00 372.00 348.00 369.00 87.75 360.00 349.00 337.96
TUB38 82.20 37.75 29.67 88.00 25.75 28.36 116.33 58.29
TUB39 480.00 372.00 348.00 181.50 372.00 353.00 178.00 326.36
TUB40 479.00 370.00 348.00 372.00 70.40 360.00 173.50 310.41
TUF15 477.00 372.00 162.00 57.00 121.00 114.67 175.50 211.31
TUKO04 54.63 48.71 65.80 36.00 90.75 37.38 56.33 55.66
TUKO5 31.92 36.00 00.00 00.00 00.00 00.00 12.00 11.42
TUKO06 32.83 12.26 23.58 30.40 27.33 15.50 24.50 23.77
PENTA GEO002 361.00 00.00 67.50 369.00 49.00 00.00 00.00 120.93
GEO003 480.00 372.00 348.00 369.00 121.00 358.00 176.00 317.71
VM HDRO1 197.00 180.00 81.75 372.00 116.67 118.00 85.25 164.38
TUB13 00.00 0.00 348.00 108.00 372.00 360.00 360.00 221.14
TUB16 92.40 372.00 84.00 370.00 119.00 175.00 83.25 185.09
TUB18 480.00 372.00 348.00 70.00 370.00 85.00 360.00 297.86
TUB19 147.67 371.00 348.00 175.00 180.00 169.00 84.75 210.77
TUB20 153.67 372.00 348.00 178.50 70.00 354.00 112.67 226.98
TUB21 480.00 372.00 348.00 372.00 89.00 168.50 112.67 277.45
TUB29 480.00 87.75 171.00 372.00 372.00 168.00 54.33 243.58
TUB30 152.67 372.00 348.00 88.50 367.00 360.00 360.00 292.60
TUF10 444.00 121.33 168.00 371.00 177.00 170.50 360.00 258.83
TUU16 27.79 181.50 108.67 359.00 120.00 360.00 355.00 215.99
TUU17 91.60 120.00 165.50 180.00 58.00 355.00 360.00 190.01
TUU18 150.33 116.00 345.00 183.50 66.60 48.71 41.00 135.88
TUU19 156.00 372.00 52.50 370.00 184.00 358.00 357.00 264.21
TUU20 117.00 35.89 62.80 87.50 118.67 360.00 109.33 127.31
TUU21 71.50 370.00 77.50 47.86 368.00 174.00 176.00 183.55
TUU23 144.33 41.86 111.33 61.80 180.00 359.00 82.25 140.08
MTBF TM 248.14 201.71 210.04 209.93 164.41 208.96 195.81 204.89

Nota: MTBF TE: Tiempo medio entre fallas Total por Equipo; MTBF TM: Tiempo medio entre fallas Total por Mes; MTBF Total alcanzado desde enero a julio afio

2024 = 204.89 horas
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6.5.3 Disminuir el tiempo medio de reparaciones MTTR:
En el ano 2023, se registré un tiempo medio de reparaciones (MTTR) de
7.41 horas entre enero y julio. Tras ejecutar el proyecto de mejoramiento,
el MTTR promedio entre enero y julio de 2024 se redujo a 4.82 horas.
En la Tabla 13 se detalla el indicador de MTTR alcanzado luego de la
implementacién del proceso de mejora, utilizando los datos

correspondientes al periodo de enero a julio de 2024.
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Tabla 13. Control de MTTR Tiempo medio de reparacion Contrato de Servicio Camiones Volvo Antamina, afio 2024
MTTR contractual <=5 horas

Modelo Caodigo CMA Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio MTTR TE
FM TR003 0.00 4.80 8.00 5.00 6.00 8.25 5.25 5.33
TR004 2.00 2.00 0.00 2.00 9.00 7.00 5.00 3.86
TUB12 5.00 12.00 0.00 9.50 7.20 0.00 13.80 6.79
FMX SP005 0.00 2.00 5.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00
TR005 7.00 3.67 6.00 3.00 2.75 2.00 4.00 4.06
TR006 0.00 3.80 6.67 12.00 4.00 5.00 4.00 5.07
TUB24 8.33 3.83 5.00 5.00 2.67 18.00 0.00 6.12
TUB27 0.00 6.00 2.50 0.00 0.00 9.00 5.00 3.21
TUB28 6.00 5.50 11.00 2.75 6.25 4.50 0.00 5.14
TUB31 8.43 6.00 9.00 5.71 1.50 5.63 5.57 5.98
TUB32 4.67 6.00 0.00 3.00 5.50 7.33 9.38 5.13
TUB33 0.00 7.00 0.00 0.00 6.00 15.00 4.00 4.57
TUB34 7.10 8.50 6.11 6.14 4.11 9.50 4.56 6.57
TUB35 4.00 6.20 0.00 8.00 0.00 6.00 0.00 3.46
TUB37 0.00 0.00 0.00 3.00 5.25 0.00 0.00 1.18
TUB38 13.80 30.00 9.00 5.00 5.25 4.36 3.67 10.15
TUB39 0.00 0.00 0.00 4.50 0.00 7.00 2.00 1.93
TUB40 1.00 2.00 0.00 0.00 4.00 0.00 6.50 1.93
TUF15 3.00 0.00 12.00 5.00 3.00 5.33 4.50 4.69
TUKO4 5.38 4.43 3.80 5.33 2.25 7.63 0.00 412
TUKO5 5.00 33.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5.50 6.21
TUKO06 7.17 7.32 5.42 6.80 3.67 4.50 0.00 4.98
PENTA GE002 65.00 0.00 18.00 3.00 12.00 0.00 00.00 14.00
GE003 0.00 0.00 0.00 3.00 3.00 2.00 4.00 1.71
VM HDRO1 43.00 6.00 5.25 0.00 7.33 2.00 4.75 9.76
TUB13 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
TUB16 3.60 0.00 3.00 2.00 5.00 5.00 6.75 3.62
TUB18 0.00 0.00 0.00 4.40 2.00 5.00 0.00 1.63
TUB19 12.33 1.00 0.00 11.00 6.00 11.00 5.25 6.65
TUB20 6.33 0.00 0.00 7.50 4.40 6.00 7.33 4.51
TUB21 0.00 0.00 0.00 0.00 4.00 11.50 7.33 3.26
TUB29 0.00 5.25 3.00 0.00 0.00 12.00 5.67 3.70
TUB30 7.33 0.00 0.00 4.50 5.00 0.00 0.00 240
TUF10 22.00 2.67 6.00 1.00 9.00 9.50 0.00 717
TUU16 6.50 4.50 7.33 13.00 4.00 0.00 5.00 5.76
TUU17 4.40 4.00 8.50 6.00 4.00 5.00 0.00 4.56
TUU18 9.67 8.00 3.00 2.50 7.80 2.71 4.00 5.38
TUU19 4.00 0.00 5.50 2.00 2.00 2.00 3.00 2.64
TUU20 3.00 5.44 6.80 5.50 5.33 0.00 10.67 5.25
TUU21 8.50 2.00 9.50 5.29 4.00 6.00 4.00 5.61
TUU23 15.67 11.29 4.67 12.60 6.00 1.00 7.75 8.42
MTTRTM 7.30 4.98 4.15 4.27 4.13 5.04 3.96 4.82

Nota: MTTR TE: Tiempo medio de reparacion Total por Equipo; MTTR TM: Tiempo medio de reparacion Total por Mes; MTTR Total alcanzado desde enero a julio afio
2024 = 4.82 horas
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6.5.4 Reducir porcentaje de trabajos no programados o correctivos:

Garcia (45), menciona que en las empresas que no cuentan con una
gestion de mantenimiento adecuada, la proporcion de trabajos correctivos
frente a preventivos suele ser de 80/20, es decir, 80% de trabajos no
planificados y 20% de trabajos planificados.

Asimismo, Garcia (45), afirma que el propdsito de una nueva gestion de
mantenimiento es invertir progresivamente esta relacién.

En el ano 2023, se registré un 56% de mantenimientos preventivos y un
44% de mantenimientos correctivos. Tras la implementacién de las
estrategias de mejora, para el ano 2024 hasta julio, se alcanz6 un 75% de
mantenimientos preventivos y un 25% de correctivos. Estos porcentajes se
espera que continien mejorando gradualmente con la practica constante

de las nuevas estrategias.

Figura 74. Porcentaje de trabajos programados y trabajos no programados
afio 2024 (Enero — Julio).

r PORCENTAIJE DE TRABAJOS PROGRAMADOS VS TRABAIJOS
NO PROGRAMADOS, ENERO A JULIO 2024
B PROGRAMADOS B NO PROGRAMADOS
< J

La Figura 74, muestra los porcentajes obtenidos en relacion a 2 tipos de
trabajos; programados: 75% y no programados: 25%, para los primeros 7
meses de ano 2024

A continuacion, se detalla la relacion entre el numero de trabajos

programados y los no programados en el periodo de enero a julio de 2024.
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Figura 75. Total de trabajos realizados desde enero a julio afio 2024.
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La Figura 75, muestra los valores obtenidos en funcién a 2 tipos de trabajos;
programados: 553 trabajos y no programados: 181 trabajos; generando un

total de 734 trabajos durante el afio 2024 (Enero — Julio).

Figura 76. Porcentaje linea de trabajo total del afio 2024 (Enero — Julio).

1
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La Figura 76, muestra los valores en porcentaje de trabajos en funcién a
los modelos de camiones Volvo. Se obtiene como resultado: modelo FMX:
58%, VM: 34%, FM: 7% y PENTA: 1%
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Figura 77. Linea de trabajo total del afio 2024 (Enero — Julio).
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La Figura 77, muestra los valores en niumeros de trabajos en funcién a los

modelos de camiones Volvo. Se obtiene como resultado: modelo FMX: 426
trabajos, VM: 249 trabajos, FM: 52 trabajos y PENTA: 7 trabajos.

Figura 78. Tendencia de preventivos y correctivos ano 2024 (Enero —
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La Figura 78, muestra la tendencia en donde los trabajos preventivos son

mayores que los trabajos correctivos. Se observa que el mayor porcentaje

en correctivos fue de 30.39% en el mes de julio.
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6.5.5

6.5.6

6.5.7

Figura 79. Frecuencia de paradas flota Volvo Antamina enero a julio afo
2024.
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La Figura 79 muestra, mediante un diagrama de Pareto, el total de paradas
de los equipos, identificando que los sistemas con mayor numero de
atenciones fueron: motor, mantenimiento, sistema eléctrico y frenos,
acumulando el 80%. Este analisis mensual permite determinar los sistemas
de los equipos con mas fallas y priorizar los controles y acciones

correctivas.

Aumentar utilizacion del personal:

Con la implementacion de la metodologia se logra realizar trabajos mas
eficientes, se estandarizan los trabajos y se ahorra tiempos de ejecucion en
las tareas. En consecuencia, se cuenta con personal disponible para

realizar otras labores.

Implementar herramienta 5 “S”:
Se establece el uso de los pilares de 5 “S” como una cultura para la mejora

continua que sirve como base para cualquier unidad de negocio.

Generacion de guias operativas para actividades de mantenimiento:
Se estandarizan los trabajos mediante la generacion de guias operativas,

lo cual permite el ahorro de tiempos en la ejecucion de los trabajos.
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6.6

Anadlisis y evaluacién econémico financiero de las propuestas

para corregir problematica planteada.

6.6.1 Objetivo

de mejoras

Evaluar el impacto econémico de implementar herramientas Lean

Manufacturing (5S y SMED) en el area de mantenimiento de camiones

Volvo utilizados en operaciones mineras, con un horizonte de

meses.

6.6.2 Problemas Detectados
- Frecuentes paradas no planificadas
- Demoras en trabajos programados criticos
- Desorden en herramientas y materiales en el taller

- Retrabajos

6.6.3 Detalle de Inversion Estimada (Total: $3,957.32)

Tabla 14. Inversion requerida en el proyecto de mejora

analisis de 7

Concepto Detalle Monto (USD)

Capacitaciéon en 5S y SMED  Entrenamiento interno/externo del personal, $ 540.00
materiales.

Senfalizacion, estanteria'y Etiquetas, pintura, estantes, porta herramientas y $325.00

orden elementos visuales, pizarra.

Reorganizacion del area de Redisefio del layout, reubicacién de estaciones de $518.00

mantenimiento trabajo y materiales.

Tiempo de personal Horas hombre invertidas por trabajadores para $2,574.32

asignado (interno) ejecutar mejoras Lean.

Total estimado $3,957.32

Nota: El total de recursos invertidos en moneda es de $3,957.32 ddlares americanos.

6.6.4 Beneficios Econémicos Esperados (7 meses)

Tabla 15. Beneficios esperados en la investigacion

Beneficio Detalle Justificado Ahorro Estimado
(USD/7 meses)

Reduccion del 25% en Menos horas improductivas: 10 eventos $5,000.00

paradas no planificadas evitados x $500 = $5,000

Reduccion del 30% en Implementacion de 7 guias operativas en un $34,915.04

tiempos de cambio (SMED) total de 345 trabajos en 7 meses

Mayor utilizacion del personal  Ahorro en tiempo de ejecucion de trabajos $14,481.04
$2,068.72 x 7 meses

Menor rotacion de repuestos  Disminucion del 20% en pérdidas y compras $2,000.00

y herramientas innecesarias

Total ahorro estimado $56,396.08

Nota: El monto correspondiente a los beneficios del contrato de mantenimiento, es de: $56,396.08

doélares americanos
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6.6.5 Analisis de Beneficios en tiempos de cambio (SMED)
El analisis se realiza comparando las horas diarias empleadas durante una
jornada laboral antes y después de la mejora en la gestion.
La jornada laboral comprende 12 horas, desde las 07:00 hasta las 19:00
horas, incluyendo un descanso de 1 hora para refrigerio. No se realizan
turnos nocturnos.
Se determina el costo de la hora diaria de mantenimiento en el contrato de
servicio en $45.97 ddlares americanos.

e Calculo de valorizacién mensual en ddlares americanos:

Valorizacion mensual / costo de ddlar = 62,392.60 / 3.77 = 16,549.76

e Calculo de valorizacién diaria en délares americanos:

Valorizacion mensual en ddlares / 30 dias = 551.66

e Calculo de valorizaciéon de hora en ddlares americanos:

Valorizacion diaria / 12 horas = 45.97 délares americanos por hora.

e Se identifican los retrasos comprendidos en 4.5 horas para la jornada antes
de la mejora y de 03 horas de retrasos para después de la mejora en la
gestion.

Retrasos: reunién, llenado de IPERC, voladuras, almuerzo, otros
(espera de equipos, recoger repuestos, uso de servicios higiénicos).
e Retrasos antes de mejora: 4.5 horas
Reunién: 0.5 horas
Iperc: 0.5 horas
Voladura: 1 hora
Almuerzo:1 hora
Otros (espera de equipos, recoger repuestos, uso de servicios higiénicos):
1.5 hora
e Retrasos después de mejora: 03.00 horas
Reunion: 0.25 horas
Iperc: 0.25 horas
Voladura: 1 hora
Almuerzo:1 hora
Otros (espera de equipos, recoger repuestos, uso de servicios higiénicos):
0.5 hora

Se determina el tiempo neto de trabajo en horas:

e Tiempo neto de trabajo antes de mejora = 7.5 horas

142



Total de horas disponibles — retrasos antes de mejora =12 —4.5=7.5 horas

Tiempo neto de trabajo después de mejora = 9 horas
Total de horas disponibles — retrasos después de mejora = 12 — 3.0 = 09

horas

Se identifican indicadores de rendimiento, utilizacion de personal y
productividad.

Rendimiento = Horas planificadas / Tiempo neto de trabajo

Rendimiento antes de mejora = % *100 = 86.67%

Rendimiento después de mejora = g * 100 = 88.89%
Utilizacion = Tiempo neto de trabajo / Total de horas utilizadas

Utilizacion antes de mejora = % *100 = 62.50%

Utilizacion después de mejora = 1% *100 =75.00%

Productividad = Horas planificadas / Total de horas utilizadas

Productividad antes de mejora = % *100 =54.17%

Productividad después de mejora = % *100 = 66.67%

Finalmente se evidencia el ahorro que se aporta mensualmente valorizado
en délares americanos por la disponibilidad del personal, el cual puede ser
aprovechado para realizar otros trabajos. Este ahorro comprende el 12.50%
de la disponibilidad total, que, transformados en moneda, arroja un valor
de: $2,068.72 dolares americanos mensuales, equivalente a S/. 7,799.08
soles.

Disponibilidad de personal = Ahorro de utilizacién de personal

Ahorro de utilizacion de personal = Ultilizacion después de mejora —
Utilizacién antes de mejora

Ahorro de utilizacion de personal = 75.00% — 62.50% = 12.50%

Se convierte el porcentaje de disponibilidad de personal en moneda:
Ahorro en utilizacién de personal = 12.50% * valorizacién mensual

Ahorro en utilizacién de personal = 12.50% * 62,392.60 = S/. 7,799.08 soles

A continuacion, en la Tabla 16, se detalla el analisis del antes y después de

la mejora en la gestién de mantenimiento.
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Tabla 16. Anélisis de Costos de Hora diaria en Mantenimiento y Utilizacion de
Personal

Antes de aplicar Después de aplicar
Conceptos generales

mejora mejora
Planilla PEN PEN
62,392.60 62,392.60
Dias laborables 30 30
Tipo de cambio usb usb
3.77 3.77
Costo de hora diaria en mantenimiento usb Vsb
4597 4597
Horas planificadas o estimadas 6.5 8
Total de horas utilizadas al dia 12 12
Retrasos 4.5 3
Reunion 0.5 0.25
Iperc 0.5 0.25
Voladura 1 1
Almuerzo 1 1
Otros (espera equipos / recoger
repuestos / servicios higiénicos / uso 1.5 0.5
de teléfono)
Tiempo neto de trabajo en horas 7.5 9
Rendimiento 86.67% 88.89%
Utilizacion de personal 62.50% 75.00%
Productividad (efectividad) 54.17% 66.67%
Ahorro en utilizacion de personal 12.50%
Ahorro total en costo de mano de obra
X mes en dolares americanos $ 2,068.72

Nota: El analisis menciona el resultado de 1.5 horas diarias de disponibilidad de personal en cada jornada
de trabajo, valorizado en S/. 7,799.08 nuevos soles en un mes, equivalente a $ 2,068.72 ddlares

americanos.
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Tabla 17. Ahorro de costos por actividad luego de mejoramiento de gestion de

mantenimiento

Costo de hora de jornada diaria = $ 45.97 dblares americanos

Después
Antes de
de Ahorro Ahorro en
aplicar
. . aplicar por délares
Actividad mejora,
mejora, actividad por
en
en en horas actividad
Minutos
Minutos
PM Express 480 300 03.00 137.91
PM1 660 415 4.08 187.72
PM2 840 660 03.00 137.91
PM3 1080 860 03.67 168.56
PM4 1320 1090 03.83 176.22
Lavado de
_ 210 120 01.50 68.96
equipo
Lavado de
tanque de 580 390 03.17 145.58
combustible

Nota: Resultado de 07 actividades preventivas con guias operativas, se muestra el ahorro por cada

actividad

En la Tabla 17 se presentan los resultados del uso de las guias operativas

hasta julio de 2024. En este documento se evidencia la eficiencia de la

nueva gestiéon de mantenimiento, la cual se espera que crezca de manera

exponencial a medida que se implementen un mayor nimero de guias

operativas en los trabajos correctivos.

e Calculo de ahorro de tiempo en la actividad PM Express
Tiempo en minutos antes de mejora = 480

Tiempo en minutos luego de mejora = 300

Ahorro de tiempo en horas en PM Express = (480 — 300) / 60 = 3.0 horas

Ahorro en ddlares en un PM Express = 137.91 ddlares americanos

e Calculo de ahorro de tiempo en la actividad PM1
Tiempo en minutos antes de mejora = 660

Tiempo en minutos luego de mejora = 415
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Ahorro de tiempo en horas en PM1 = (660 — 415) / 60 = 4.08 horas

Ahorro en ddlares en un PM1 = 187.72 dolares americanos
Calculo de ahorro de tiempo en la actividad PM2

Tiempo en minutos antes de mejora = 840

Tiempo en minutos luego de mejora = 660

Ahorro de tiempo en horas en PM2 = (840 — 660) / 60 = 3.0 horas

Ahorro en ddlares en un PM2 = 137.91 délares americanos
Calculo de ahorro de tiempo en la actividad PM3

Tiempo en minutos antes de mejora = 1080

Tiempo en minutos luego de mejora = 860

Ahorro de tiempo en horas en PM3 = (1080 — 860) / 60 = 3.67 horas
Ahorro en ddlares en un PM3 = 168.56 délares americanos
Calculo de ahorro de tiempo en la actividad PM4

Tiempo en minutos antes de mejora = 1320

Tiempo en minutos luego de mejora = 1090

Ahorro de tiempo en horas en PM4 = (1320 — 1090) / 60 = 3.83 horas
Ahorro en dolares en un PM4 = 176.22 délares americanos
Calculo de ahorro de tiempo en la actividad Lavado de equipo

Tiempo en minutos antes de mejora = 210

Tiempo en minutos luego de mejora = 120

Ahorro de tiempo en horas en Lavado de equipo = (210 — 120) / 60 = 1.50
horas

Ahorro en dodlares en un Lavado de equipo = 68.96 ddlares americanos
Calculo de ahorro de tiempo en la actividad Lavado de tanque combustible
Tiempo en minutos antes de mejora = 580

Tiempo en minutos luego de mejora = 390

Ahorro de tiempo en horas en Lavado de tanque de combustible = (580 —
390) /60 = 3.17 horas

Ahorro en ddlares en un Lavado de tanque de combustible = 145.58 ddlares

americanos
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Tabla 18. Valorizacién de Guias Operativas Implementadas afio 2024

N° total
Ahorro x Ahorro
Actividad Enero Febrero Marzo  Abril Mayo Junio  Julio de
tarea $ total $
tareas
PM Express 11 7 7 5 8 2 8 48 137.91 6,619.68
PM1 3 1 1 4 4 2 3 18 187.72 3,378.91
PM2 1 3 3 3 3 6 1 20 137.91 2,758.20
PM3 2 4 1 1 1 3 1 13 168.56 2,191.31
PM4 2 1 2 1 1 1 0 8 176.22 1,409.76
Lavado de 14,481.04
_ 30 30 30 30 30 30 30 210 68.96
equipo
Lavado de 4,076.14
tanque 4 4 4 4 4 4 4 28 145.58
combustible
Total 53 50 48 48 51 48 47 345 1,022.86 34,915.04

Nota: Se implement6 un total de 7 guias operativas hasta el mes de julio 2024; el total de tareas usando estas GO son de 345; el ahorro total alcanzado en
funcion a las horas hombre es de $ 34,915.04 ddlares americanos. El niumero de trabajos en cada mes es tomado del plan anual de mantenimientos preventivos
afio 2024.
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La Figura 80 detalla el plan anual de mantenimientos preventivos, en donde se evidencian los trabajos programados que fueron

analizados en el plan de mejora del afio 2024.

Figura 80. Plan anual de mantenimientos preventivos flota Volvo enero a julio 2024.

PROYECCION DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS 2024

FLOTA VOLVO ANTAMINA | ENERO FEBRERD MARZO ‘ ABRIL MATO sumio suno
1 GE002 | VOLVD | PENTA | TwDI210G | INSPECCION T ARRAMGUE INSPECCION ¥ ARRANGUE | 21032024 506 HORAS
H GE003 | VOLVO | PENTA | TwDI210G | INSPECCIGN ¥ ARRANGUE INSPECCION ¥ ARRANGUE | 2632024 3353 HORAS PN DE 3500 HORAS 13/05/2024 3339 HORAS | INSPECCION ¥ ARRANRUE | 12/06/2024 3339 HORAS IMSPECCION ¥ ARRAMBUE | 02/0T/2024 3339 HORAS
13 | TRows | vowvo [ Fex | Es3sses [PMERPRESSDE3250HORAY  2102-24 3251 HORAS PM?”"E‘S:];:&““M"D 17-05-24 3410 HORAS
= [ spoos | vovo | Fex | ETaosis EQUIPO DESMOVILIZADO POR IMODIFICACION DE CARROCERIA
16 | Tukoa | vowvo [ P | E-soesos P’ﬂ;"ég:;g?gu”:";*ju °5‘:‘Ufﬁ“;::f:g:::5 P2 DE 13000 HORAS 13-02-24 15340 HORAS PV EXPRESS DE 1250 HORA{  21-02-24 1801 HORAS P15 DE 13500 HORAS 13-04-24 19553 HORAS | PMEXPRESS DE1STSOHORAS | 1-05-24 19745 HORAS | PM2 DE 20000 HORAS 03-06-24 19575 HORAS ’ME*’?SSF;‘;““” 02-07-24 20275 HORAS
1 | Tukos | voLvO FHX E-311050 PMEXPRESS DE 37250HORA]{  20-01-24 37428 HORAS PMI3 DE 37500 HORAS EQUIPO DESIMOVILIZADO POR PVERHAUL
o [rukos | vouo | mwx [ esosn | omemessorome | SV anns | oo inn | rsioanontsusononas| nams st asaen | COSESITEONGRN | e EeREOzae | gy sagsons || POERRmnones | woseszeatvonsn | oy e somuonas | anoseesessanonas | omas | ponoeamng | V0SS St ians
15 | Tuesz | vowo [ Fm E-735658 "ME"P:ﬁ:?“‘““ 340324 24728 HORAS B2 DE 22000 HORAS 25.05-24 2AET0 HORAS
20 | TuBIa | vowvo | vm E-t5555 "MEX":DE::““” 21032024 13728 HORAS P2 DE 14000 HORAS 180612024 14050 HORAS
2 | TuBte | vowvo [ vm | Eqesen "ME"":‘;:i:”““ 06-01-24 541THORAS PRI DF 3500 HORAS: 26-02-24 5437 HORAS PMEXPﬁ;ﬁ:EE‘SU 120T/2024 716 HORAS
22 | TuBIs | vowvo [ vm | E-tssars B O IRGERSE 05-04-24 3T0F HORAS
TIEMPO)
34 | TUBSA | wOLwD | FMx | A-504354 |  PM3DE 22500 HORAS 09-01-24 22545 HORAS P EXPRESS DE 22750 HORIA]  27-01-24 22728 HORAS :’\’;"‘;‘::pf"“::"“*sn i’;f;‘;“;;::ﬂ”nx p‘;\;";s::‘“?:““*sn :;g::z:::g:z P4 DE 24000 HORAS 03-05-24 24037 HORAS H;'R":S’“’“‘:;‘?;:‘;ﬁn ig;::ﬁ::g:z PMEXPRESS DE 24750 HORA| 1300712024 24708 HORAS
57 | TUBST | wolwo | FMz | E-sedssl PMEXPRESS DF 1250HORAS | 1-05-24 1204 Homas [ P9 DE 1500 HORAS (PR12 2105-24 1205 HORAS
e
o |vumsn o | v | o o ncos | annsessenonss " s | et ncomsssocmonons | sotcsmmons |, SRS | NI | ccmonss | soesmooms | o | 2O e
40 | TUB3S | woLwD | FMe | E-seTies PMIDE 500 HORAS 1-04-24 408 HORAS FHBEEEINGTES (N 26-06-24 416 HORAS

148



6.6.6 Indicadores financieros (resumen)
e Inversion total: $3,957.32
e Ahorro estimado en 7 meses: $56,396.08

e Beneficio neto: $52,438.76

Para hacer los calculos de VAN, TIR y Payback, se asume que:
Los beneficios estan distribuidos de manera uniforme durante los 7 meses:
$56,396.08 + 7 = $8,056.58/mes

La tasa de descuento anual del 12% se convierte a mensual:

r= (1 +0.12)i — 1 = 0.009488 0 0.9488% mensual

e Payback: 0.07 afos (0.84 meses)
Tiempo necesario para recuperar la inversion inicial con los beneficios
generados.

Inversién inicial

Formula:  Payback =
Ahorro 7 meses

3,957.32
56,396.08

= 0.07 anos = 0.84 meses

Payback =

e Relacion Beneficio-Costo (B/C): $13.80

Beneficios que se obtiene por cada délar invertido.

Valor presente de beneficios

Férmula: B/C =

Inversion inicial

Se calcula el valor presente de los beneficios mensuales:

VP = 27: 8056.58 = 54,624.62
B £ (1 +0.009488)¢ ST
_ 5462462
BIC= S - =1380

> Por cada $1 invertido, se recupera $13.80.



e Valor Actual Neto (VAN) a 12%: $50,981.82
El VAN mide el valor presente de los flujos futuros menos la inversién. Si

es positivo, el proyecto es rentable.

Férmula:

VAN = Z Flu]onetot | 6m inicial
T rr/1DF /12)t nversion inicia

e Ft=8,056.58 (ahorro mensual constante)
e r:tasa de descuento 12% anual — r/ 12 = 0.01 mensual

e 1=3957.32
7
8,056.58
vaN =) 2222 39573

VAN = 54,939.14 — 3,957.32 = 50,981.82

e Tasa Interna de Retorno (TIR): >100%
Al resolver la TIR con estos flujos, se obtiene una TIR mensual = 141.7%

Convertido a TIR anual:

TIR anual = (1 + 1.417)'2 — 1 = 208,374%

El resultado sera una TIR muy alta debido a la altisima rentabilidad.

6.6.7 Conclusion del Analisis Econémico
La implementacion de Lean Manufacturing mediante 5S y SMED en el area
de mantenimiento de camiones Volvo del sector minero demuestra ser
altamente rentable y viable. Con una inversién menor a $3,957.32 y un
retorno rapido, los beneficios alcanzan mas de $56,396.08 en 7 meses.
Esto confirma que la mejora no solo optimiza la eficiencia operativa, sino
que también incrementa la rentabilidad financiera y la sostenibilidad de la

gestion del mantenimiento.
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7.2

CAPITULO 7:

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

7.1.2.

71.3.

71.4.

7.1.5.

7.1.6.

Se concluye que el trabajo implementado de estrategias de mejora de la
gestion de mantenimiento con las herramientas Lean Manufacturing: 5 “S” y
SMED, alcanza el objetivo de disponibilidad de la flota Volvo en el contrato
de servicio de la empresa Mannucci Diesel S.A.C. en minera Antamina;
incrementandose de 91.13% (afo 2023) a 93.23% (desde enero a julio del
afo 2024), lo cual se evidencia en la seccién de resultados.

Se observa una disminucidon de trabajos correctivos no planificados,
mejorando la relacién 80/20 negativa del afio 2023 (56% de mantenimientos
preventivos y 44% de correctivos) a 75% de mantenimientos preventivos y
25% de correctivos en 2024 (enero a julio), acercandose a la regla ideal segun
la teoria mostrada en resultados

Se implementa el programa de 5 “S” el cual tiene beneficios significativos en
la nueva gestion de mantenimiento y por consiguiente en el contrato de
servicio.

Se implementa el programa de generacién de guias operativas, las cuales
estandarizan los procesos, haciéndolos mas eficientes.

Se realizan trabajos mas seguros y eficientes al utilizar herramientas

adecuadas que evitan sobre esfuerzos

Recomendaciones

7.21

7.2.2

7.2.3

Continuar con la generacion de PETS nuevos en los procesos operativos de
mantenimiento.

Elaborar nuevas guias operativas para todos los trabajos que cuenten con
PETS, esto dara como resultado a que la disponibilidad siga en crecimiento.

Contratar técnicos mecanicos con licencia de conducir A lll C
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ANEXOS

ANEXO 1. Formato de recepcién de vehiculos livianos

MANNUCCI DIESEL

/. /
Fecha de entrada

FORMATO DE RECEPCION DE VEHICULOS LIVIANOS

:
Horade entrada

Empresa: Antamina
Arex
Contacto:

Teléfono

Datos del cliente

E-mail

Inventariode entrada:
L FRONTAL

Faros delanteros derecho
Faro diraccional deracho
Faro delanteroizquierds
Faro direccional izquierdo
Faros neblineros

Brazosy plumillas
Parabrisa delantero

Espejo delanters

Visera

Emblemas
Parachoquedelantero
Tapa tanque de expansion
Tapa de aceite de motar
nedidorde sceite de motor
Tapa de liquids de embrague
2. LATERAL DERECHO

Antena

Espejo

Luna de puerta

Emblemas

Manijz de puerta
Guardafangadelantero
haletera

Vaso de rueda delanters
Protectorestuercas de nueda
Deflector deaire

Tapa tanque combustible
Tapa liquidohidrulico tolva
Guardafangos posteriores
3 POSTERIOR

Sta. Rueda (Tornamesa)
Uanta de repuests
Parachoque posterior
Faro posterior derecho
Faro posteriorizquierd
Alarmade ratroceso

Faro Pirata

Parabrisa posterior
Cbjetos de valor

MOTOR:

4. LATERAL ZQUIER DO
ngosposteriores
Tapatanque combustible

Suards

Baterizs
Deflectorde aire
Guardafangodelantero
vaso de rueda delantera
Protectorestuercas de rueda
Manija de puerta

Emblemas

Luna depuerta

Espejo

Antena

5. HERRAMIENTAS
Mznguera deaire

Gata

Liave de ruedas
Pin / gancho de remolque
Llave para bascular cabina
Extintor

Cono/ triéngulo de seguridad
Botiquin

vaso Cenicera
Encendedor
Tapasoles
Detectorde humo
Cinturén de seguridad
Limparas imeriores
Pisos/alfombras
Tacdgrafo

Manual del conductor
Librode garantia
Tarjeta de Propledad
SOAT

Especificar

s | wo
s | mo
s | mo

Observaciones:

VOLVO

Planificado

1

£

£} Modelo

k] " .
& | Kilometraje:
§ Hormetro:

Tipo de carroceria

Marcar conun aspa los defectoshallados

Dedlaro el ingresode mi unidad descar gada / despresurizada

(566 parounidades que tr:

po rtan corgas pelignosas)

REPORTE DE SINTOMAS Y TRABAJOS SOLICITADOS POR CLIENTE

ELECTRICO:
TRANSMISION:

FRENOS:

SUSPENSIGN :

CABINA:

VARIOS:

Firma del Técnico

Técnico Mecanico:

Firma del Operador:

Nombredel Operador:

Guardia:




ANEXO 2. Formato check list pm1 camién TR005

CONTROL DE MANTENIMIENTO CHECK LIST

lauuice: DISSEL S c PM1 - VOLVO FMX 6X6T

250,750;1250,1750,2250;2750;3250;3750,4250,4750;5250;5750,6250,6750,7250,7750

DURACION 11 HORAS

“Todo trabajo de reparacion requiere el bioqueo de la maguina
Todo blogueo es individual y se hace en la llave de corte general de energia.
Elacefte caliente puede causar dafios severos a la piel

Limpiar base de filtro de aceite y tapén de drenaje
Ajustar tapén de drenaje a 60 +10 Nm

Llenar aceite al nivel indicado (15W40)

Verificar nivel de aceite y/o rellenar

Cambiar filtro de petréleo

Cambiar filtro separador de agua

———————iii et

0oooooo
Ooooooo

| LAVADO
LAVADO A PRESION CON AGUA (EN LAVADERO) (TIEMPO 3.0 HRS) CODIGO FIRMA
OK REP
OO Cabina !
OO Compartimiento del motor 2.
[J O  Radiador impiar de adentro hacia afuera)
OO Lavar chasis, cabina, ruedas y ejes a presion
OO Chasis (por debajo)
OO Terminar lavado dejar limpio el lavadera
I MECANICA RUTINARIA
| & *El aceite caliente puede causar dafios severos ala piel
TOMAR MUESTRAS DE ACEITE (TIEMPO 0.5 HR) CODIGO FIRMA
OK REP
[J [0  Muestra deaceite de motor 1
2.
SISTEMA MOTOR : INSPECCION Y CAMBIO (TIEMPO 3.0 HR) CODIGO FIRMA
OK REP
[J [0  calentar motor y drenar aceite 1.
Cambiar filtros de aceite >




ANEXO 3. MOF supervisor general

Verslon 02

Faoha: 0151-2024
DESCRIPCION DE PUESTO Pagina 1 de 2

SR T

[UNIDAD ORGANIZACIONAL

[Pos Venta - Contratos

PUESTD [REPORTA A

SUPERVISOR GENERAL |JEFE DE POS VENTA HUARAZ

OBJETNVO DEL PUESTO

Gestionar la parte operativa del contrato, manteniendo 3 alta productvidad del personal asignado, asegurando los estandares y poliicas de calidad
indicados en el contrato.

FUNCIONES BASICAS DEL PUESTO

1. Velar por el cumplimiento de todas las acciones. actividades y funciones de todo el personal de su guardia a carge

2. Coordinar la ejecucion de las actividades de mantenimiento con ka supervision del diente, de acuerdo ala programacion diara de frabajo.
3. Brindar informacion técnica sobre los status de los equipos del diente

4. Brindar reportes actualizados en el transcurso de cada guardia con la finalidad de realizar y reprogramar el plan semanal de equipos awdiares en la
fecha oportuna.

5. Visar diariamente &l check ist de las unidades movies asignadas.

6. Velar por el buen estado y uso de los equipos y actwvos, asignados a la operacion minera.

T. Estar presente durante & relevo de las guandias.

£. Debera tener contro diario de OTs (Orden de trabajo de senvico).

D. Deberd asegurarse de cemar todas las OTs (Orden de trabaje de senvivio) de la guardia

10. Entregar un reporte del estado de las OTs {Orden de trabajo de sericio) de la guandia saliente a la enfrante, con cango en el relevo.

11. Liderar las reuniones danas de inicio de guardia con &l personal tecnico mecanico asignado.

12. Supenssar k3 comecta jecucion de las actividades de mantenimiento por parte de los tecnicos

13. Faciliatr inforrmacion tecnica a les al personal asignado

14. Ewaluar &l desempefio del personal asginado & informar a la gerencia comespondients

15. Cumplir con los estandares, procedimiento y reportes de seguridad y medio ambiente del diiente.

16. Ofras funciones asignadas por su superior nmedato.

17. Supenssar &l siock del aimacen mensualments.

COMUNICACION ¥ RELACIONES DEL PUESTO

INTERNAS

Puesto Objetivo Frecuencia
Tecnicos mecanicos Cpordinar, supenvisar y ejecutar los trabajos asignades Diario
Almacen Werficar disponibiidad y realizar pedidos de mercaderia Semanal
Jefe de Pos Venta Huaraz nformar sobre los trabajos ejecutados en el contrato. Semanal
EXTERNAS

Entidad Objetivo Frecuencia
Minera Antamina Reportar nformes de los trabajos realzados a las unidades. Diaric

PELIGROS , RIESGOS ¥ CONTROLES HSEQ ASOCIADOS AL AREA DE TRABAJD.

1. Cperacion de WEhIDUIS LIManos ¥ pesados:

2. Transio Pestonal &n Aness de Tallenss w0 Amacenss

3 kaje de Componentes Caontroles Criticos Asociados a la Operacion
4. Alslamient de EQUIpDs § Prusba de Equipos

5. Uso de Hemmamilentas Adecusdas en el Trabalo Adecuado

Equips da Profesalén Parscnal (EFP):
Capoo. 0acaoa, tapones. orejerac, zapaioc de caquridad, lenisc, guantes.
* Em oaco de Trabajoc scpeolalss o8 concidsrars EFP cagun sctandar de THular Minsro.

E! presente documenic &5 vigenfe a0 medie digital, una vez impreso o5 una COPA N0 CONTROLADA , anfes de piltmiro verficar su vigenoa®




ANEXO 4. Perfil supervisor general

=) PERFIL DEL PUESTO

PAMNIBCC DINARLAA K.

Varsion -03
Fecha: 01-01-2024
Pagina 2 de 2

. Requisitos Academicos

Mivel Academico Superior Universitaria
Post Grado Diplomado
Profesion Ing. Mecanical Ing. Industrial
Nivel de Ingles Intermedic
Dominio de M3 Office Intermedio
Otros Conocimiantos Seguridad, Conduccion de Unidades

(Licencia de Conducir Al)
ll. Experiencia Laboral

05 afios en puestos similares.

. Competencias
Com petencias Generales
Adaptacion al Cambic.
Confianza.
Lealtad.
Responsabilidad.
Trabajo en Equipo.

Competencias Especificas
Capacidad de Planificacion y organizacién
Direccion de Equipos de Trabajo
Empoderamienta
Liderazgo
Crientacion a Resultados

Tipo de Requerimiento
Deseable
Deseable
Deseable
Indispensable
Indispensable

Indispensable
Indispensable

"E] presents 00CUMENts &5 WigEnte Sn meio QTS UNS VEZ IMPreso 85 NG COPIA N0 CONTROLADA, Snf2s 08 LNZanD Vemicar 5U Wencis™




ANEXO 5. MOF técnico mecanico 1

Werslon 201
Facha: 01-01-2024
A 1._3 DESCRIPCION DE PUESTO Pagina 1 de 2
UNIDAD ORGANIZACIOMNAL
Pos Venta - Contratos
PUESTO REFORTA A
Tecnico Mecanico 1 Supervisor General

OBJETIVOD DEL PUESTO

Apoyar a los técnicos en el mantenimiento y/o reparacion de wehiculos siguiendo los procedimientos establecidos por
Madisac.

FUNCIONES BASICAS DEL PUESTO

1. Realizar trabajos de reparacion asignados por su jefe inmediato, cumpliendo las indicaciones técnicas exigidas por el
fabricante.

2. Ejecutar actividades de mantenimiento preventive y comectivo menor.

3. Desarrollar sus competencias participando de los eventos de capacitacion seglin su perfil de competencias.

4. Reportar al Tecnico Mecanico Il y Supervisor General los trabajos concluidos yio por concluir.

5. Informar al Tecnico Mecanico Il y Supervisor General de cualquier falla técnica adicional al frabajo encomendado.

&. Mantener inventariadas y en buen estado |as hemamientas asignadas a su cargo, y hemamientas especiales scolicitadas al
almacen.

7. Elaborar y entregar al Tecnico Mecanico 11l informes técnicos.

&. Entregar los repuestos usados al almacen de taller con su respectiva identificacion para la posterior devolucion al cliente.
4. Cumplir con las normas de segurdad establecidas por la empresa.

10. Mantener el concepto de 55 aplicado a sus funciones.

11. Usar cormectaments los Equipas de Proteccion Personal.

12, Cumplir con los procesos! procedimientos del Sistema de Gestion de Calidad, segin cormesponda.

13. Participar en |la mejora continua del Sistema de Gestion de Calidad.

14.Elaborar y presentar la documentacion de la OTs (Orden de trabajo de servicio).

15. Otras funciones asignadas por su supenor inmediata.

COMUNICACION ¥ RELACIONES DEL PUESTO

INTERMNAS

Puesto Objetivo Frecuencia

Superviser General Coordinar y planificar el trabajo a realizar a Diario
la=s unidades asignadas

Tecnicos Realizar y apoyar trabajos en equipo para la Dharia
reparacion de unidades

EXTERMNAS

Entidad Objetivo Frecuencia

PELIGROS , RIESGOS ¥ CONTROLES HSEG ASOCIADOS AL AREA DE TRABAJOD.

1. Operacitn de Vehlculos Lvianos y pesados.

2. Transhn Peatonal en Areas de Talleres yio Almacenss
3. Izaje de Companentes. Controles Criticos Asociados a la Operacion
4. Mislamienio de Equipos / Prueba de Equipos

5. Uso de Heramlentas Adecuadas en & Tranao Adecuado

Equipa 0 Proteccion Parsonal [EPP):
Casco, c3saca, tapones, orejsras, zapatos de saguridad, lentes, guantss, Tivek
*[En caso g Trabajos especlales e conglderara EPP sagun estandar de Tiiular Minaro.

"Bl presents documents 85 Vigente &n medka digal, Lna VEZ IMEress &5 Lna COPIA MO CONTROLADA, antes de utiizant vericar sU Wigencla™




ANEXO 6. Perfil de técnico mecanico 1

Versidn -03
MANMLULCC |J||:.n « PERFIL DEL PUESTO Fecha: 01.01-2024
Pagina 2 de 2

I. Requisitos Academicos
Nivel Academico
Past Grado
Profesion
Nivel de Ingles
Dominic de MS Office
Otros Conocimientos

Il. Experiencia Laboral

lll. Competencias

Competencias Generales
Adaptacion al Cambio.
Confianza.

Lealtad.
Responsabilidad.
Trabajo en Equipo.

Competencias Especificas
Credibilidad Tecnica
Onentacion a Resultados
Perseverancia
Productividad

Superior Técnica

Mecanica automotriz
Biasico

Basico

Conduccion de Unidades

(Licencia de Conducir Alll)

01 afio Deseable

Tipo de Requerimiento
Indispensable

Indispensable
Deseable
Deseable
Deseable

H presenfe documentn a5 vigenfe en medio digitsl, una vez impreso es uns COPIA NO CONTROLADA | anfes de utiizano verificar su Wigencis™




ANEXO 7.

Iperc pre

elaborado PM 1 parte 1

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

IPERC CONTINUQ

Cifige: FaMDMASSTE.

om0
15 de iciermire del 2023
PagnaLde

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

IPERC CONTINUO

HOMBRE DE LATAREA: PM 1

|AREA DE TRABAJO: BAHIA A2 LVS TRUCK SHOP

TURNO!

EQuIPO o

RIESGOS

EVALUACION Y CONTROL DE RIESGOS EN EL AREA DE TRABAJO .

SilNo, NIA

FECHA:

Medida de control

CONTROL DE RIESGOS CRITICOS

RIESGOS CRITICOS

El trabajo req enpr que contienen energias que NO se

puedan purgary/o bloquear?

=z
=]

“ 5omos Mannucci: Siempre Seguros”

#Eltrabsjo a realizar ha sido ph nificsdo? si programado Requiere un permiso de trabsjo con riesgo de caida, permiso de izaje can puente grs, permiso de v
ZEl personal asignado 3l trabajo, eta @pacitada para poder aje con tecle uso deletrero para
desarrallario y conoce su derecho s negarse a raslizar un trabajo si personal capacitado £l personal reslzara fabores dentro del radio de Tabajo 0 en areas de s to de EqUPOS v
inseguro? pesadas?
#El trabsjo realizado cuenta Pracedimiento Escritay est

e o ooy Feeray e si PETS PM1_MD Se ha determinado que la tares requiere indispensablemente realizarse con el equipo energizado. v
canocido por el personal que reslizars este trabsjo?. !
£F1 trabajo queva a realizar, ha sido coardinado con <l supervisor del s. Eltrabajo contempla 12 posibikdad que el personal tenga coNtacto con sustandias quimicas, v
irea responsable? inflamables o explosivas? Existe l posibilidad de una descarga no controlada?
zEl personal cuenta con el EPPadecuada para minimizar los riesgos 3 . Eltrabajo r 12 guarda deakgin este se encuentre en

parsans/ - e Si Inspeccionar Epp " & & v
ios que ests expuesto? funcionamiento?
¢las vias de ingreso, ascenso o escleras para el personal son s Inspeccién pre uso La actividad contempla que el personal guie equipo pesado? /
2decuadas. Se han inspecciondo las escaleras portitiles? escaleras 261 personal rea izars trabajos = Eoras de 11 que no estén 4

protegidas con barandas?
£F1 parsonal puede hacer contacto con fusntas de snergia sléctrica, . Aislamiento bloqueoy | [zse van a reatizar maniobras de izaje de estructuras y componentes? v
mecinica, hidrulica, et sefializacion :Se requiere un permiso de trabajo de aito riesgo. {espacio confina do, trabajo en caliente, trabajo /
en akura, trabajo de aje, armado de andamios
&Se requiere sefializar y/o poner barreras en el drea parm prevenir Delimitar area con barras| N . /
. si £Se requiere aplicar bloqueay sefializacicn en dos puntos a mis?
ingrasoo caidas d parsonas? v conos.
Lo+ condiciones del piso.o terreno pueden hacer que el personal ) .
" i auestp si Orden y limpieza CONTROL DE RIESGOS PARA MANOS
resbale o tropiece?
£Existan otros traba os Cercanos que pusden genersr una interacaén i La tarea conlleva a exponer lss manos 3 ls ines. 0  objstos en 23
: . fuepuedeng si Delimitar dreas el por obe oy
enmtre dreas?t Golpeada con martilio)
élas rutas de trinsito peatonaly vehicular estin separadas y . . La tarea conlleva a exponer las manos en puntos de atricciény /o awapamiento (atrapado entre, Ej /
5 si Delimitar drea
agregadss meadiante ta implaments cidn de barreras durss? CalorarIa mano entre el marco y ks puerts]
#Se van a realizar tareas por endima del dres de trabaja? i3 posible La tarea conlleva a exponer lss manos a bordes filosos y/o cortantes, La tarea conlleva s manjpular
po! g pos si No trabajar en paralelo po! vk P v
que objetos caigan desde el nivel suparior? cuchiliss yfo herramientss punzocortantes?
2Las herramientas manuales y de poder estin en buenas condiciones § . IS
v depos si Inspeccion preuso alguna de la

(mangos, cables, mangueras, acoples y guardas en su lugar] 7 dos
ZLos conductores y vehiculos cuentan con los requerimientes necesario, 5 o Ant del formato 3 para ESTABLECER LOS PASOS, |
para el rea de trabajo? ermiso Antamina arlas lesiones durante |a tarea.
Otros riesgos: Tormentas eléctricas Si Refugio inmediato




ANEXO 8. Iperc pre elaborado PM 1 parte 2

IPERC CONTINUO- Hoja de Trabaj
Piense - Que es o peor que puede ocurir durante la tarea
Evazcion

SECUENCIA DE PASOS DE LA TAREA DESCRIPGION DEL PELIGRO RIESGO MEDIDAS DE CONTROL A IMPLEMENTAR Lo

intervenir ol Equ
” |atropeno atriesén o muene por aranque inesperado Patanca de cambios neutro, Apiicar frend de-estacionamiento, tacos de seguridad

lo movimiento del equipo | apiicar sistamiento biogueoy =3 con conos y barras

eramientss con grasao bare chancones cortes o raturs, - mpiera s inseccin de as herram entas manuaies antes s su so

s 0 mans al giro o trayecioria de I herramienta y sichasis

Sinantaesizantey€on @29 |oipes fracras por caida 2 desivel 3 subir y bajarla nspecdidn visual de escalers, verficar que los peldafios estén en buen estado

escaen y sin grasa, no djar otsticulos enles peicahios, uzo de wes puntos de apoyo.

pascuiarizcabina cs0ina susper apissramients striccién o muerte porcsits o ficar qus i gin objeto se sncusntrs dentro de 3 cabins, pusrtas bien cerradas

Bascular s cabina completamente y colocar malacste de 2Ton. Entre la cabins

ar con ol compaiero para redizar s maniobra

Est prohibido tabajar debajo de una cabina que no esté completamente rebatida.

" speceién oe squips |Trabapo bajosisaupo | agoyo de cam iz para fecitar ol ingreso, denficar Ios puntos sobresabentes

Bajo &l equipo pars evitar goipearse impiar y trabajar en sentido opuesto ala caida

orensie de aceite demotor laceite caente (Quemaduras contaminacéndela el por coniacio.

enivio

amaduras, ContaninCon e el por Contact -
= g P Mo colocarse en 12 trayedioria de cada de fitros, use de guantes

pesmontaje de fitr Fivros de aceite resbaiosos :
aceite usado

Mo colecarse en 13 ayecioris de ceida de fitros, use de guantes denitrie

| oipes, ariccionss, cortes por caida de fitros de xete
Wlembros del Equipo Ge IPERC CONTINDD
poy sl

108 P88 0318 tarea. K08 B4gosy Todos ]
WATRE BASICA DE EVALLA

1 Breasi nasr

FECHA LUSAR Y DATOS DE TRABAISDORES
AREA
]

21

Jrocworas

24
c D

woeder |mon:

E L0 SUPERVISORES
= MEDIDA CORRECTWVA {accién para ratificar o modificar) S S—
o

FRECUENCIA

UTILICE PAGINA ADICIONA L DE SER NECESARID




MANNUCCI DIESEL S.A.C

e INSPECCION MOTOR: 15 Minutos

ANEXO 9. Guia operativa PM express parte 1

MANNUCCI DIESEL SAC

PM EXPRESS CAMION VOLVO VM, FMX

Codigo: GOMD-LIV-001

Version: 1 (Fecha: 13/07/2024)

Tipo de documento: Guia Operatva

Paginas: 1/2

Macroproceso: Procesos operatvos

Configuracion inicial de equipo y
demarcacion de area de trabajo.

Personal y equipos requeridos:

* 02 Técnicos mecanicos

* 01 Hidrolavadora

* Maleta de herramientas y bomba de vacio
* Herramientas especiales y camilla

* Escalera 3 peldafos con barandas

(11] TRASLADO Y LAVADO: 180 Minutos

» Trasladar vehiculo a lavadero livianos
Ingresar vehiculo a la rampa de lavadero

= Lavar el vehiculo Lavado completo de
vehiculo y limpieza del lavadero

+ Trasladar el vehiculo al taller para su
mantenimiento.
+ Estacionar vehiculo en bahia

h

« Bascular cabina y colocar malacate de 2
TN entre cabina y chasis.

» Usando la escalera de 3 peldanos,
Inspeccionar las fugas, niveles y desgaste
de los componentes.

- = “Enaa,

Proceso: Supervision

N Cl DIESEL S.A.C

-.:::::cm Ejecutx Mecinioos  Areac Mantto Livianas :ﬁ‘:“ comeco manisnkinianis PM FETS_PM_EXFRESS_VM_FAD(_MD
e | Conwa: Sipaniscr e
Eandeja de
dreraje
narandas
KPI TIEMPO PM EXPRESS = 300 MINUTOS

TIEMPO DE LAVADO, MUESTREO DE ACEITE E INSPECCION DE FUGAS: 230 minutos

(2 | MUESTREO DE ACEITE: 15 Minutos

* Aplicar procedimiento de Aislamiento
Bloqueo y Sefializacion

+ Muestreo de aceite
» Usar bomba de vacio para muestreo

(4l INSPECCION GENERAL: 20 Minutos

» Inspeccion de direccion, frenos,
suspension, transmision, cabina.

= Usar camilla para realizar la inspeccion y
colocar gata hidrdulica y caballetes de

soporte (direccion).




ANEXO 10. Guia operativa PM express parte 2

MANNUCCI DIESEL SAC
— PM EXPRESS CAMION VOLVO VM FMX =
Codigo:GOMD-LIV-001 Version: 1 (Fecha: 13/07/2024) L
MANNUCCI DIESELSAC | Tipo de documento: Guia Operativa Paginas: 2/2 BEN AL

Macrooroceso: Procesos operativos Proceso: Supenvision
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« Bandeja de

arenae

«Escalera 3

peldafios con Riecgoc Operaoionale Atrapamianios,

barmandas quemadrag

PO D RA D QUIPO,LIMPIEZA D ABINA, DESBLOQUED - R R ACIO A: 70

@ Personal y Equipos Requeridos

* 02 Técnicos mecanicos

* Maleta de herramientas, manguera de presion de aire.
* Herramientas especiales y camilla
* Escalera 3 peldafios con barandas

B - . .
(5} INSPECCION HERRAMIENT: 5 Min e LUBRICAR CHASIS Y CABINA: 20 Min

* Inspeccionar los acoples rapidos y * Conectar acoples rapido y manguera de presion
mangueras de presion de aire. de aire al equipo y engrasar el equipo.
Usar pasables en la manguera.

e
(7 ] LIMPIEZA DE CABINA: 10 Minutos (3 ) INSPECCIONDE LUCES: 15 Minutos

* Limpieza de cabina . * Inspeccion de sistema de alumbrado
* Usar escalera de 3 peldanos para acceder * Retirar Bloqueo y energizar equipo

a cabina.

[0 ] LIMPIEZA DE AREA: 20 Minutos

* Limpieza de area
* Eliminar residuos solidos
* Limpieza y ordenamiento de herramientas

Tiempo por cada tarea

Qﬁﬁ”_"‘“'o = 00— @ﬂw’@w&“ﬁ’o
0" 200"

215" 230" 235" 255° 265" 280" 300°
Tiempo real
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ANEXO 11. Reporte de Trabajos diarios MD 2023



MANNUCCI DIESEL S.A.C.

COMPARNIA MINERA ANTAMINA S.A.

REPORTE MANTENIMIENTO MINA

REPORTE DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS Y CORRECTIVOS ANO 2023

HORAS HORAS DE CODIGO
FECHA N° DE OT EQUIPO LINEA DESCRIPCION DEL TRABAJO EQUIPO ATENCION DE ‘GRUPO FUNCION TIPO DE TRABAJO EJECUTADO POR
PARADO SISTEMA
01012023 | 1000001652 | TUB31 FMX | CAMBIO DE EMBRAGUE COMPLETO 5 10 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
01012023 | MM84s5394 TUB31 FMX | CAMBIAR CAJA DE VELOCIDADES ORIGINAL 19 30 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
01.01.2023 | 1000000001 TUKO5 FMX | INSTALAR CAJA DE CAMBIOS DE STAND BY 12 0 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
03.012023 | 1000001929 TUU20 VM | CAMBIAR BATERIAS 3 6 3 AL PROGRAMADO MANNUCCI
04.01.2023 | 1000001942 TUU20 VM | REPARAR LUCES DELANTERAS 7 12 3 AL PROGRAMADO MANNUCCI
05.01.2023 | 2000005342 TR003 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 7000 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.01.2023 | 2000001702 TR003 FM | PM2 DE 7000 HORAS 8 14 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.01.2023 | 1000001947 TR003 FM | CAMBIAR TUBO DE ESCAPE FINAL 3 6 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.01.2023 | 1000001951 TUB28 FMX | REPARAR LUCES DE PERTIGA 1 2 3 AL PROGRAMADO MANNUCCI
06.01.2023 | 1000001949 TR003 FM | CAMBIAR BASE DE FILTRO DE COMBUSTIBLE 6 10 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
07.012023 | 1000001965 | TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 17750 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.012023 | 1000001953 | TUB34 FMX | PM EXPRESS DE 17750 HORAS 7 12 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.012023 | 2000001706 | TUKO® FMX | PM2 DE 26000 HORAS 9 16 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.012023 | MM845593 TUKO6 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 26000 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.012023 | 1000001919 | TUKOG FMX | BK- CAMBIAR CUERPO POSTERIOR DE CAJA DE BATERIAS 5 10 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
09.01.2023 | 1000004610 | TUKO6 FMX | BK - CAMBIAR CAJA DE DIRECCION NUEVA 10 18 6 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
09.01.2023 | 1000004620 | TUKO® FMX | BK - CAMBIAR VALVULA SENSIBLE A LA CARGA 2 4 5 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
10012023 | MMB820545 TUK06 Fax | BK - CAMBIO DE CRUCETAS Y BRIDA DE ARBOL 4 8 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
11012023 | 1000001747 TUKO5 FMX | CAMBIO DE BATERIAS 8 14 3 AL PROGRMADO MANNUCCI
12012023 | 2000003024 | TUU19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 13000 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12012023 | 2000002973 | TUU19 VM | PM2 DE 13000 HORAS 7 14 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12012023 | 2000002979 | TUKO6 FMX | PM EXPRESS DE 26250 HORAS 0 0 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13012023 | 2000002978 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 40250 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13012023 | 2000002951 TUU1B VM | PM EXPRESS DE 40250 HORAS 6 12 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13012023 | 1000004637 | TUB3? FMX | RELLENAR ADBLUE 0 0 2 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
14012023 | 1000001736 | TUU18 VM | CAMBIAR MUELLES DELANTEROS 1 20 7 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
15012023 | 1000004638 | TUU18 VM | CAMBIAR TAPA LATERAL DE CAJA DE CAMBIOS 2 4 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
16012023 | 1000004640 | TUB24 FMX | CAMBIAR AMORTIGUADORES POSTERIORES 3 6 7 SUSPENSION PROGIMADO MANNUCCI
16.012023 | 1000004641 TUB24 FMX | CAMBIAR FAJA DE ALTERNADOR 3 6 2 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
16012023 | 2000003029 | TUB30 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 14250 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16012023 | 2000003028 | TUB30 VM | PM EXPRESS DE 14250 HORAS 8 16 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18012023 | 2000003056 | HDROA VM | MUESTREO DE ACEITE DE 2500 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18012023 | 2000003025 | HDRO1 VM | PM1 DE 2500 HORAS 10 18 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.012023 | 1000003493 | HDROA VM | BK - CAMBIAR ENFRIADOR DE ACEITE Y MANGUERAS 5 10 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
19.012023 | 1000004642 | TUKOS FMX | REPARAR ASIENTO DE PILOTO 3 4 8 CABINA PROGMADO MANNUCCI
19.012023 | 2000003667 | TUB32 FMX | PM1 DE 8500 HORAS 1 20 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




NO

20.012023 | 1000004643 TUK05 FMX | INSPECCION DE PARACHOQUES TORCIDO 2 4 CABINA PROGRSMADO MANNUCCI
20.01.2023 | 2000003670 TUB32 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 8500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21012023 | 1000003498 TUB32 FMX | BK- CAMBIAR BALLESTAS DELANTERAS DE SEGUNDOEJE | 11 20 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
. NO
21012023 | 1000004644 TUU19 VM | AUXILIO MECANICO POR PALANCA TRABADA 1 2 TRANSMISION PROGRSMADO MANNUCCI
22.012023 | 1000004645 TUU21 VM | REPARAR RAMAL DE LUCES DELANTERAS 11 20 SISTEMA NO MANNUCCI
01 ELECTRICO PROGRAMADO
23.012023 | 2000003027 TUB19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 4750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.012023 | 2000003026 TUB19 vM | PM EXPRESS DE 4750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.012023 | 2000003030 TUK04 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 17500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.012023 | 2000001707 TUK04 FMX | PM1 DE 17500 HORAS 6 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24012023 | 2000003666 TUK04 FMX | INSPECCION GENERAL PRE-OVERHAUL 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.012023 | 2000003663 TUB24 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 30000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24012023 | 2000003661 TUB24 FMX | PM4 DE 30000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
25.012023 | 1000009490 TUU19 vM | REPARAR CAJA DE MANDOS 5 8 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
NO
25012023 | 1000004378 TUU18 VM | REPARAR TUBO DE ESCAPE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
25.012023 | 1000004262 TUK05 FMX | INSTALAR CAJA DE CAMBIOS DE STAND BY 47 42 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
27.012023 | 1000009502 TUB21 VM | REPARAR CABLEADO ELECTRICO - RELOJ TEMPERATURA 10 18 SISTEMA NO MANNUCCI
01 - ELECTRICO PROGRAMADO
20012023 | 1000004263 TUK05 FMX | CAMBIO DE RADIADOR NUEVO 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
30.01.2023 | 1000009573 TUU23 VM | MANTENIMENTO DE VALVULA MANUAL DE PARQUEO 8 14 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
30.01.2023 | 1000005704 TUU20 VM | CAMBIAR CABLE DE CERRADURA DE PUERTA LH 18 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
NO
30.01.2023 | 1000005710 TUK06 FMX | CAMBIAR MANGUERAS DE BASCULAMIENTO DE CABINA 42 12 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
31.012023 | 2000004643 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
31.01.2023 | 2000004642 TUB34 FMX | PM4 DE 18000 HORAS 20 36 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
01.022023 | 1000009606 TUB37 FMX | RELLENAR ADBLUE 0 0 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
NO
01.022023 | 1000005707 TUU19 VM | INSPECCION POR PERDIDA DE POTENCIA 90 6 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
NO
02.02.2023 | 1000009575 TUU20 VM | INSPECCIONAR PALANCA DE CAMBIOS 12 22 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
03.02.2023 | 1000005708 TUU1B VM | INSPECCION POR PERDIDA DE POTENCIA 51 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
03.02.2023 | 1000006702 TUU21 VM | CAMBIO DE PALANCA DE CAMBIOS 11 6 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
NO
03.02.2023 | 1000006036 TUKO5 FMX | CAMBIO DE BASE Y FILTRO SECADOR DE AIRE 4 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
04.02.2023 | 1000005711 TUK0® FMX | REVISION DE FUGA Y DESMONTAJE DE RADIADOR 29 40 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
05.02.2023 | 1000007014 TUB32 FMX | REVISAR BARRA DE DIRECCION 3 6 DIRECCION PROGRMADO MANNUCCI
REPARACION DE CABLE, REVISION DE CHECK Y SIS. SISTEMA NO
05.02.2023 | 1000007006 TUB34 rax | REPARACIO 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
07.02.2023 | 1000005709 TUU1B VM | CAMBIO DE PANEL ISONORIZANTE 8 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
08.02.2023 | 1000006699 TUB32 FMX | BK - CAMBIAR BARRA DE DIRECCION 607 36 DIRECCION PROGRMADO MANNUCCI
NO
09.02.2023 | 1000006700 TUU21 VM | CAMBIO DE CABLE DE MANDO DE PUERTA LH 2 4 CABINA PROGMADO MANNUCCI
09.02.2023 | 1000006752 TUU1B VM | CAMBIAR CIERRE DE CABINA POST 5 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
09.02.2023 | 2000007350 TUU17 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 22500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.02.2023 | 2000007348 TUU17 VM | PM3 DE 22500 HORAS 9 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
BACKLOG - CAMBIAR EMPAQUETADURAS Y TAPONES DE NO
10022023 | 1000007285 TUU1B wm | BACKLO 208 72 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
10022023 | 2000004645 TUF15 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11022023 | 2000004644 TUF15 FMX | PM4 DE 3000 HORAS 16 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
. SISTEMA NO
11.02.2023 | 1000008197 TUU20 VM | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
. SISTEMA NO
11022023 | 1000007488 TUB13 VM | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
12.02.2023 | 1000008199 TUF15 FMX | INSTALACION DE BOCINAS DE EMERGENCIA 8 16 SISTEMA NO MANNUCCI
02 ELECTRICO PROGRAMADO
SISTEMA NO
12022023 | 1000008200 TUU20 VM | CAMBIO DE BOMBILLAS DELANTERAS 1 2 A PROGMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
12022023 | 1000008201 TUB24 FMX | REPARACION DE LUCES PORTERIORES 3 6 AN PROGMADO MANNUCCI
13.02.2023 | 1000008191 TUB35 FMX | REVISAR LUCES Y PERDIDA DE POTENCIA 6 12 SISTEMA NO MANNUCCI
02 ELECTRICO PROGRAMADO




13022023 | 1000006750 TUU21 VM | CAMBIO DE BOMBA DE AGUA 12 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
14022023 | 1000005706 TUU21 VM | REVISAR CHECK ACTIVO DE MOTOR 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15.02.2023 | 1000008468 TUK06 FMX | REPARACION DE LUCES POSTERIOR 5 10 AL PROGRSMADO MANNUCCI
15.02.2023 | 1000008465 TUK06 FMX | REPARACION DE MANGUERA DE BASCULAMIENTO 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
15022023 | 1000008463 TUB24 FMX | CAMBIO DE VALVULA DE DRENAJE DE AIRE 2 4 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
15022023 | 2000009285 TUB28 FMX | CAMBIAR PERTIGA COMPLETA 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16022023 | 2000007358 TUU23 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 6750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16.022023 | 2000007355 TUU23 VM | PM EXPRESS DE 6750 HORAS 8 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16022023 | 1000008460 TUU21 VM | CAMBIAR MANGUERA DE REFRIGERACION 3 6 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
17.022023 | 1000008649 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 34000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.02.2023 | 2000009286 TUKO5 FMX | PM2 DE 34000 HORAS 8 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.022023 | 1000008010 TUKO5 FMX | CAMBIAR SILENCIADOR DE FRENO 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.022023 | 1000008008 TUKO5 FMX | CAMBIAR VALVULA DE CALEFACCION 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
18.022023 | 1000008615 TUKO5 FMX | CAMBIAR PROTECTOR DE CARTER 4 8 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
18022023 | 1000008619 TUB24 FMX | REPARACION DE SISTEMA DE DIRECCION 2 4 DIRECCION PROGRSMADO MANNUCCI
18022023 | 1000006762 TUKO5 FMX | CAMBIAR ABRAZADERAS DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 1 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.022023 | 1000008017 TUB29 VM | CAMBIAR CAJA DE CONTROL DE AIC 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
20022023 | 2000009287 TUB29 VM | PM2 DE 4000 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.022023 | 1000009484 TUB29 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 4000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21022023 | 1000009488 TUB20 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 6750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.022023 | 2000009288 TUB20 WM | PM EXPRESS DE 6750 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.022023 | 1000009579 TUU16 VM | REPARAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES POSTERIORES 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
22.022023 | 1000009604 TUB24 FMX | REPARAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES POSTERIORES 8 14 AL PROGRMADO MANNUCCI
22.022023 | 1000009605 TUB24 FMX | CAMBIAR SENSOR DE PRESION DE AIRE 2 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
23.022023 | 2000010620 TUU20 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 9250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.022023 | 2000009289 TUU20 VM | PM EXPRESS DE 9250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.02.2023 | 1000008981 TUU20 VM | REVISAR PALANGA DE CAMBIOS 7 12 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
24022023 | 1000009613 TR004 FM | ENGRASAR QUINTA RUEDA 6 12 VARIOS PROGRMADO MANNUCCI
26.02.2023 | 1000008014 TUU1B VM | CAMBIAR MANGUERAS Y CONCENTRADOR DE RADIADOR 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.02.2023 | 1000010049 TUB20 VM | CAMBIAR RELAY DE LUCES INTERMITENTES 49 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
27.022023 | 1000008986 TUU19 VM | REVISAR OBSERVACIONES DEL USUARIO 24 22 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
01.032023 | 2000010638 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.032023 | 2000010635 TUB34 FMX | PM EXPRESS DE 18250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.03.2023 | 2000012261 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.032023 | 2000012258 TUB34 FMX | PM1 DE 18500 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.032023 | 1000008985 TUB34 FMX | CAMBIAR SILENCIADOR 5 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.032023 | 1000010050 TUU1B VM | CAMBIAR RELAY DE LUCES INTERMITENTES 1 2 A PROGRAMADO MANNUCCI
03.03.2023 | 1000010103 TUB12 FM | CAMBIAR BATERIAS 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
03.032023 | 1000010108 TR005 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES Y CHECK ACTIVO 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
03.03.2023 | 1000010110 TUB20 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES 4 8 A PROGRAMADO MANNUCCI
04.032023 | 1000010950 TUU1B VM | REPARAR FUGA DE COMBUSTIBLE 6 12 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
05.03.2023 | 1000010949 TUU23 VM | CAMBIAR MANGUERA FLEXIBLE DE ESCAPE 5 10 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
05.03.2023 | 2000010632 TUKOS FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 26500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.03.2023 | 2000010630 TUKOS FMX | PM1 DE 26500 HORAS 5 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.03.2023 | 2000010633 TUKOS FMX | PM EXPRESS DE 26750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.03.2023 | 2000013265 TUKO6 FMX | PM4 DE 27000 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




NO

06.03.2023 | 1000007283 TUKO6 FMX | CAMBIO DE FARO LED DIRECCIONAL LH Y COMPONENTES 1 2 MANTENIMIENTOS | oo NO MANNUCCI
NO
06.03.2023 | 1000011027 TUKO6 FMX | CAMBIO DE FAROS DELANTEROS 1 2 MANTENIMIENTOS | oo NO MANNUCCI
06.03.2023 | 1000010119 TUKO6 FMX | CAMBIAR RAMAL ELECTRICO PRINCIPAL 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.03.2023 | 1000011042 TUB29 VM | INSPECCION POR CHECK ACTIVO DE MOTOR 40 4 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
CAMBIAR MANGUERA DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO SISTEMA NO
07.03.2023 | 1000011228 TUB24 x| GA 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
07.032023 | 1000011032 TUKO06 FMX | CAMBIAR BASE DE FILTRO DE A/C 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
08.03.2023 | 1000011438 TUB12 FM | REVISION DE PTO POR SONIDO ANORMAL 8 16 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
08.032023 | 1000011717 TUB31 FMX | CAMBIAR RADIADOR 18 36 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
09.03.2023 | 1000011719 TUU20 VM | AUXILIO MECANICO CAMBIO CILINDRO DE AIRE POST 4 8 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
10032023 | 2000012265 TUU16 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 13500 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10.032023 | 2000012264 TUU16 vm | PM3 DE 13500 HORAS 12 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
11.032023 | 1000008012 TUB40 FMX | REVISION POR PROBLEMAS DE ARRANQUE 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
12.032023 | 1000011045 TUF15 FMX | REVISAR SIRENA 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
12.032023 | 1000010107 TUF15 FMX | CAMBIAR FAROS ESTROBOSCOPICOS LATERALES 7 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
13.032023 | 2000013474 TUU21 vM | MUESTREO DE ACEITE DE 9500 HORAS 3 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
SELLAR CON SILICONA LOS FAROS ESTROBOSCOPICOS SISTEMA NO
13032023 | 1000012660 TUF15 Fax | SELLAR CO 9 10 AL PROGRMADO MANNUCCI
14032023 | 2000013473 TUU21 vm | PM1 DE 9500 HORAS 10 18 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
14.032023 | 1000012672 TUU21 VM | CAMBIO DE LA TAPA LATERAL DE LA CAJA DE CAMBIOS RH 2 2 TRANSMISION PROGRSMADG MANNUCCI
NO
15.032023 | 1000011873 TUU21 vM | CAMBIO DE REGULADORES DE FRENO 5 6 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
NO
15.032023 | 1000012962 TUU21 VM | CAMBIO DE CINTURON DE SEGURIDAD DE PILOTO 1 2 CABINA PROGRSMADG MANNUCCI
NO
15.032023 | 1000012965 TUU21 vM | REVISION DE FRENO MOTOR 4 4 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
15032023 | 2000013960 TRO05 FMX | CAMBIO DE MANITO DE AIRE 0 0 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
16032023 | 1000008530 TUKO5 FMX | CAMBIO DE COMPRESOR 9 8 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
16032023 | 1000012686 TRO05 FMX | INSPECCION GENERAL 3 4 MANTENIMIENTOS | b oo o MANNUCCI
16032023 | 1000012065 TUB13 VM | REVISION DE PROBLEMA DE ARRANQUE 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
NO
17.032023 | 1000012685 TUB12 FM | REVISAR CAJA DE TRANSMISION 5 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
17.032023 | 1000012683 TUKO5 FMX | REVISAR SISTEMA DE LUZ CHICA 3 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
18032023 | 1000012848 TUF15 FMX | REVISAR ESTRUCTURA DE CABINA 2 2 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
18032023 | 1000012850 TUB12 FM | CAMBIAR SERVOEMBRAGUE 4 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
NO
18032023 | 1000012957 TUK04 FMX | CAMBIO DE PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 2 2 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
18032023 | 1000012958 TUK04 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO LADO RH 3 4 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
19.032023 | 1000012952 TUB30 VM | REVISION POR PROBLEMA DE ARRANQUE 2 2 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
19.032023 | 1000012063 TUKO5 FMX | REVISION DE CAJA DE TRANSMISION 4 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
NO
19.032023 | 1000012625 TUU1B VM | REVISAR CAMBIOS 2 2 TRANSMISION PROGMADO MANNUCCI
19.032023 | 1000012955 TUB24 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES 2 2 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
19.032023 | 1000012956 TUU21 VM | INSPECCION POR CHECK ACTIVO DE MOTOR 1 2 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
20032023 | 1000008015 TUB32 FMX | CAMBIO DE BUJES BARRA ESTABILIZADORA POSTERIOR 2 2 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
20032023 | 1000008984 TUB32 FMX | CAMBIAR SILENCIADOR DE ESCAPE 4 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20032023 | 2000015387 TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 13000 HORAS 5 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.032023 | 2000015385 TUB31 FMX | PM2 DE 13000 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.032023 | 1000012071 TUB31 FMX | BK - CAMBIAR CLIPS DE CUBIERTAS RH 2 4 A PROGRAMADO MANNUCCI
21032023 | 2000015383 TUB28 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 9750 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21032023 | 2000015382 TUB28 FMX | PM EXPRESS DE 9750 HORAS 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
21032023 | 1000008534 TUU21 VM | CAMBIAR EMPAQUETADURAS Y TAPONES DE CULATA 87 28 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
22.032023 | 1000012067 TUB38 FMX | REVISION DE SISTEMA ELECTRICO 4 8 AN PROGRAMADO MANNUCCI
22032023 | 1000013148 TUKO5 FMX | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR 8 14 CABINA NO MANNUCCI

PROGRAMADO




NO

23.032023 | 1000013788 | TUKO6 FMX | REPARAR MANGUERA DE SERVOTUBO DE DIRECCION 5 10 DIRECCION PROGAMADO MANNUCCI
23.032023 | 2000016344 | TUB38 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.032023 | 2000016343 | TUB38 FMX | PM2 DE 2000 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.032023 | 2000016345 | TUB38 FMX | PM EXPRESS DE 2250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
) NO
23.032023 | 1000013182 | TUKO5 FMX | CAMBIAR MANGUERAS HIDRAULICAS DE DIRECCION 31 14 DIRECCION PROGRSMADO MANNUCCI
24.032023 | 1000013465 TUU20 VM | REPARAR SISTEMA DE LUCES Y PERTIGA 6 12 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
24032023 | 2000016359 | TUBA4O FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 4 SEMANAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24032023 | 2000016357 | TUB4O FMX | PM DE 4 SEMANAS 13 24 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
) SISTEMA NO
26.032023 | 1000014485 | TUBA4O FMX | CAMBIAR BATERIAS 2 4 oeTEe PROGRSMADO MANNUCCI
28.032023 | 1000014484 HDRO1 VM | CAMBIAR TERMINALES ELECTRICOS DE ALTERNADOR 8 16 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
28.032023 | 2000016353 | TUB24 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 30250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28032023 | 2000016355 | TUB24 FMX | PM EXPRESS DE 30250 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
31032023 | 1000014553 | TUKO6 FMX | CAMBIO DE PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 3 6 CABINA PROGRSMADO MANNUCCI
31032023 | 1000006153 | TUB32 FMX | CAMBIAR TOPES DE PUERTAS 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
31032023 | 2000013477 | TUKo4 FMX | PM EXPRESS DE 17750 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
31032023 | 2000013478 | TUK04 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 17550 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01042023 | 2000016351 TUKO4 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
01.042023 | 1000014799 | TUU16 VM | REPARAR TUBO DE ESCAPE 2 4 MOTOR PROGRSMADG MANNUCCI
01.042023 | 2000017693 | TUB32 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 8750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.042023 | 2000017695 | TUB32 FMX | PM EXPRESS DE 8750 HORAS 6 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01042023 | 2000016352 | TUKO4 FMX | PM4 DE 18000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.042023 | 1000006155 | TUB32 FMX | CAMBIO DE CORREAS DE VENTILADOR Y ALTERNADOR 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
AUXILIO MECANICO X PERDIDA DE POTENCIA Y NO NO
02.042023 | 1000015010 | TUKO5 x| ADXILO ] 4 8 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
NO
03.042023 | 1000015232 | TUU16 VM | INSPECCION POR RUIDO DE SISTEMA DE EMBRAGUE 3 6 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
03.042023 | 1000015235 TUU21 VM | REPARAGION ELECTRICA DE NIVEL DE COMBUSTIBLE 5 8 SISTEMA NO MANNUCCI
04 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
03.042023 | 1000015866 | TUU16 VM | CAMBIAR CONJUNTO DE EMBRAGUE 199 20 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
03.042023 | 1000015107 | TUB37 FMX | RELLENO ADBLUE 7 0 AL PROGRMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
04042023 | 1000015013 | TUU16 VM | DUPLICADO DE LLAVE 7 0 AL PROGRMADO MANNUCCI
05.042023 | 2000017699 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 40500 HORAS 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
05.042023 | 2000017698 | TUU18 VM | PM3 DE 40500 HORAS 7 12 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
05.042023 | 1000016175 | TUK0® FMX | CAMBIO DE PARLANTES DE PUERTALH Y RH 3 6 MANTENIMIENTOS | ppoohO MANNUCCI
NO
06.042023 | 1000016176 | TUU18 VM | CAMBIAR TAPA LATERAL DE CAJA DE CAMBIOS 4 8 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
06.04.2023 | 1000015673 TR003 FM | REVISAR MANDO DE ELEVALUNAS RHY LH 8 14 SISTEMA NO MANNUCCI
04 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
07.042023 | 1000016180 | TUK04 FMX | INSPECCION POR DESMOVILIZACION 8 14 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
NO
07.042023 | 1000016193 | TUB12 FM | CAMBIAR CRUCETAS DE CARDAN DE PTO 4 8 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
NO
08.042023 | 1000016366 | TUU19 VM | INSPECCION POR DESMOVILIZACION 4 8 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
NO
08.042023 | 1000016368 | TUB31 FMX | REVISAR CHECK ACTIVO POR INCLINACION DE CABINA 2 26 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
NO
08.042023 | 1000016370 | TUU18 VM | DESMONTAJE DE BALLESTA POSTERIOR 3 6 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
08.04.2023 | 2000013475 TR006 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2750 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.04.2023 | 2000013476 TR006 FMX | PM EXPRESS DE 2750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.04.2023 | 1000011047 TR006 FMX | CAMBIAR MODULOS DE FARO DELANTERO LH 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.04.2023 | 1000011046 TR006 FMX | CAMBIAR PLACA SOPORTE DE CHASIS 1 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
09.042023 | 1000016192 | TUKO® FMX | CAMBIAR ABRAZADERA DE MUELLE POSTERIOR LH 3 6 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
NO
09.04.2023 | 1000016371 TUKOS FMX | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR 1 2 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
NO
10042023 | 1000017017 | TUU18 VM | CAMBIAR BALLESTA POSTERIOR RH 4 8 SUSPENSION PROGMADO MANNUCCI
10042023 | 2000018564 TUF10 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 9500 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




10042023 | 2000018563 TUF10 VM | PM1 DE 9500 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.042023 | 1000017018 TUF10 VM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 1 2 AL PROGRSMADO MANNUCCI
11042023 | 2000018782 TRO05 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2750 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11042023 | 2000018781 TRO05 FMX | PM EXPRESS DE 2750 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.042023 | 1000017023 TUB38 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE LUCES 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11.042023 | 1000017021 TUB38 FMX | MONTAR TUERCAS EN LOS ESPARRAGOS DE RUEDA 1 2 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
12.042023 | 1000016650 TUK06 FMX | CAMBIAR ESPARRAGOS DE RUEDA 19 34 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
12.042023 | 1000017014 TUU20 M| Res COS  DE FAROS  DELANTEROS Y 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
13.042023 | 1000017149 TUB13 vM | CAMBIAR FRENO DE MOTOR 7 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
14.042023 | 1000017219 TUK05 FMX | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
14.042023 | 2000019746 TUB12 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 21000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14.042023 | 2000019745 TUB12 FM | PM4 DE 21000 HORAS 12 22 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.04.2023 | 1000017338 TUK05 FMX | CAMBIO DE BOMBA DE AGUA 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16.042023 | 1000014309 TUB12 FM | CAMBIAR PAQUETE DE MUELLE POSTERIOR LH 10 18 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
16.04.2023 | 1000017766 TUB19 vM | REPARAR FUGA DE AIRE DE ASIENTO DE PILOTO 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
17.042023 | 2000018562 TUB33 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.042023 | 2000018561 TUB33 FMX | PM1 DE 2500 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.042023 | 1000015293 TUB33 FMX | INSTALAR CUBIERTA DE MANIJAS DE PUERTAS 1 2 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
17.042023 | 1000018613 TUB32 FMX | CAMBIAR BARRA ESTABILIZADORA DELANTERA 185 10 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
18.04.2023 | 1000019273 TUU18 VM | REVISAR SENSOR DE NIVEL COMBUSTIBLE 8 14 AL PROGRMADO MANNUCCI
20042023 | 1000015868 TUB32 FMX | CAMBIAR BRAZO CORTO DE DIRECCION 9 16 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
20042023 | 1000014306 TUK0S FMX | CAMBIAR BOGINA NEUMATICA 3 0 AL PROGRMADO MANNUCCI
21.042023 | 2000017697 TUU23 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 7000 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
21.042023 | 2000017696 TUU23 VM | PM2 DE 7000 HORAS 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
21.042023 | 1000014165 TUU23 VM | CAMBIAR TAPAS Y JUNTAS CAJA DE CAMBIOS 14 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.042023 | 1000018805 TUK0S FMX | CAMBIAR MAGUERAS HIDRAULICAS 5 10 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
23.042023 | 2000018566 TUU21 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 9750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.042023 | 200018565 TUU21 VM | PM EXPRESS DE 9750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24042023 | 1000019079 HDRO1 VM | CAMBIO DE ELEGTROVALVULA FRENO MOTOR 4 8 MANTENIMIENTOS | ppoohO MANNUCCI
24042023 | 1000008533 TUU21 VM | CAMBIO DE ASIENTO NEUMATICO DE PILOTO 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24042023 | 2000018567 TUU21 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25.042023 | 1000018140 TUB18 VM | REVISION DE ASIENTOS DE PILOTO Y COPILOTO 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25.042023 | 1000018142 TUB30 VM | REVISION DE ASIENTOS DE PILOTO Y COPILOTO 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25.042023 | 1000018173 TUB31 FMX | REVISION DE ASIENTOS DE PILOTO Y COPILOTO 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25.042023 | 1000019446 TUB38 FMX | REVISION Y AJUSTE DE MANIJAS ELEVALUNAS 4 8 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
25.042023 | 1000019447 TUB37 FMX | RELLENO ADBLUE 1 0 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
26.042023 | 1000020503 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 1 2 A PROGMADO MANNUCCI
26.042023 | 1000019973 TUU23 VM | REVISAR FRENO DE ESCAPE 1 2 MANTENIMIENTOS | oo RO MANNUCCI
26.042023 | 1000010252 TUKO4 FMX | OVERHAUL TALLER HUARAZ 1620 0 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
26.04.2023 | 1000010259 TUU19 VM | OVERHAUL TALLER HUARAZ 2208 0 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
26.042023 | 1000020513 TUU23 VM | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 2 4 SUSPENSION PROGMADO MANNUCCI
26.04.2023 | 1000020511 TUU23 VM | REVISAR FRENO DE ESCAPE 4 10 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
26.04.2023 | 1000020514 TUB13 VM | REPARACION DE TUBO DE ESCAPE 3 6 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
27.042023 | 2000020656 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18750 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.042023 | 2000020655 TUB34 FMX | PM EXPRESS 18750 HORAS VOLVO VM 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.042023 | 1000018174 TUB34 FMX | CAMBIAR VENTILADOR 7 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




CAMBIAR PERNOS PARACHOQUE Y PANEL

28.042023 | 1000018175 TUB34 Fax | CAMBIAR e 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.04.2023 | 1000020520 TUB13 vm | REVISIAR SISTEMA ELECTRICO DE ALARMA Y LUZ 3 6 AL PROGRSMADO MANNUCCI
20.042023 | 1000020521 TUU23 wm | DISPECCION g D ESTRUCTURA - DE - PLATAFORMA 4 8 MANTENIMIENTOS | ppoonO MANNUCCI
20.042023 | 1000020522 TUU23 VM | INSPECCION DE DESCARGA RAPIDO DE AIRE 2 4 MANTENIMIENTOS | peooon oo MANNUCCI
20.04.2023 | 1000020527 TUB34 FMX | CAMBIAR BALLESTAS POSTERIORES RH Y LH 9 18 MANTENIMIENTOS | b0 aRaniano MANNUCCI
30.042023 | 2000021385 TUB13 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 27750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
30.04.2023 | 20000021384 | TUB13 vM | PM EXPRESS DE 27750 HORAS 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000020689 TUU20 vm | WSPESCION DE ESTRUCTURA DE PLATAFORMA SOBRE 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000020690 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000020691 TUF10 VM | REVISAR LIMPIAPARABRISAS 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000006152 TUB24 FMX | CAMBIAR CULATA DE COMPRESOR DE AIRE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000014305 TUB24 FMX | CAMBIAR PANEL INTERRUPTOR LH 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
01.052023 | 1000006148 TUB24 FMX | CAMBIO DE PANEL DE LUCES PRINCIPALES 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.052023 | 1000020857 TUB24 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
03.052023 | 1000021314 HDRO1 vM | DESTRABAR FRENOS POSTERIORES 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
03.052023 | 2000021373 TUK06 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 27500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.052023 | 2000021372 TUKO06 FMX | PM1 DE 27500 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.052023 | 1000023125 TUU16 VM | REPARACION CAJON DE VOLADURA 2364 ) CABINA PROGRMADO MANNUCCI
03.052023 | 1000021229 TUB34 FMX | CAMBIAR FUELLES DE CABINA 24 ) CABINA PROGRMADO MANNUCCI
04.052023 | 1000011875 TUK06 FMX | CAMBIAR TAPA DE 1ER DIFERENCIAL 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
04.052023 | 1000011876 TUK06 FMX | CAMBIAR PROTECCION DE CARTER 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
04.052023 | 1000008527 TUK0S FMX | CAMBIAR MANGUERAS DE BOMBA DE BASCULAMIENTO 4 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
04.052023 | 1000021092 TUK06 FMX | CAMBIAR BOMBA DE AGUA DE DESPACHO 8 16 VARIOS PROGRMADO MANNUCCI
04.052023 | 1000021317 TUK0S FMX | PM EXPRESS DE 27750 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | b oo o MANNUCCI
05.052023 | 1000021170 TUK06 FMX | CAMBIAR SERVOEMBRAGUE 2 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
05.052023 | 2000022455 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.052023 | 2000022454 TUB34 FMX | PM2 DE 19000 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.052023 | 1000021318 TUB34 FMX | PM EXPRESS DE 19250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | ppoohO MANNUCCI
06.052023 | 1000017879 TUB34 FMX | CAMBIAR FUELLES DE CABINA 6 12 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
06.052023 | 1000018608 TUB12 FM | CAMBIAR GIERRE DE CABINA 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
07.052023 | 1000021464 TUKO5 FMX | CAMBIO DE FARO NEBLINERO RH 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
07.052023 | 1000018726 TUB13 VM | REPARAR FUGA DE AIRE POR FRENO DE MOTOR 2 4 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
08.052023 | 2000022459 TUU1B VM | MUESTREO DE ACEITE DE 40750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.052023 | 2000022458 TUU1B VM | PM EXPRESS DE 40750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.052023 | 1000021093 TUU1B VM | CAMBIAR BOCINA DE MUELLE 1 2 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
08.052023 | 1000006144 TUU1B VM | CAMBIAR TUBO DE ESCAPE Y SILENCIADOR 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
08.052023 | 1000011015 TUU1B VM | CAMBIAR CARERIA DE TURBO 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
09.052023 | 1000021094 TUU1B VM | CAMBIAR VISAGRAS Y TOPES DE PUERTA 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
09.052023 | 1000021098 TUU1B VM | CAMBIAR SOPORTES DE MOTOR 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10052023 | 1000022320 TUKOS FMX | CAMBIO DE MOTOR HIDRAULICO 5 10 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
12052023 | 1000022497 TUB30 VM | CAMBIO DE LLAVE DUPLICADO 0 0 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
12052023 | 1000022443 TUB35 FMX | PM EXPRESS DE 4750 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12052023 | 2000022312 TUB35 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 5000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12052023 | 2000023654 TUB35 FMX | PM2 DE 5000 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052023 | 2000018569 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 34250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052023 | 2000018568 TUKO5 FMX | PM EXPRESS DE 34250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




13052023 | 2000023658 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 34500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052023 | 2000023657 TUKO5 FMX | PM3 DE 34500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052023 | 1000018606 TUKO5 FMX | CAMBIAR SEGROS DE CAPOT SOLICITADO PORM 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
14052023 | 1000023093 TUB29 VM | INSPECCION DE FUGA DE ACEITE DE MOTOR 4 8 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
14.052023 | 1000023094 TR006 FMX | SERVICIO EN CAMPO POR FALLA DE SISTEMA NEUMATICO 4 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
14052023 | 1000008912 TUK05 FMX | CAMB BRAZOS BARRA ESTABILIZADORA DELT 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000008910 TUKO5 FMX | CAMBIAR INTERRUPTOR Y CONECTOR ELECT 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000023097 HDRO1 VM | CAMBIO DE BOMBILLA DE LUZ DE ESTACIONAMIENTO 1 0 AL PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000023099 TUF15 FMX | RELLENO DE ADBLUE 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000023101 TUK06 FMX | INSPECCION DE RUIDO ANORMAL DE MOTOR 14 26 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000010051 TUB29 vM | CAMBIAR EMPAQUETADURA DE TAPA DE DISTRIBUCION 81 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15.052023 | 1000014212 TUB31 FMX | CAMBIAR PAQUETE DE MUELLE POSTERIOR RH 40 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
16.052023 | 2000023665 TR006 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3000 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16.052023 | 2000023662 TRO06 FMX | PM4 DE 3000 HORAS 12 22 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.052023 | 1000024062 TR006 FMX | REVISAR INGRESO DE MARCHAS DE CAJA DE CAMBIOS 3 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
18.052023 | 2000024551 TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 13250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18.052023 | 2000024550 TUB31 FMX | PM EXPRESS DE 13250 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.052023 | 1000023361 TUK06 FMX | CAMBIAR EJE DE LEVAS Y TREN DE BALANCINES 8 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.052023 | 1000024055 TUK06 FMX | REVISAR SISTEMA DE LUCES 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
19.052023 | 1000024051 TUK06 FMX | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 1 2 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
20.052023 | 1000024167 TUK05 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 34750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | b oo ian0 MANNUCCI
20052023 | 1000024170 TUKO5 FMX | PM EXPRESS DE 34750 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | b oo o MANNUCCI
20052023 | 1000023821 TUKO5 FMX | REPARAR CILINDRO DE RANGE 3 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
20052023 | 2000024549 TUB29 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 4250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20052023 | 2000024548 TUB29 VM | PM EXPRESS DE 4250 HORAS 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21052023 | 1000023972 TUKO5 FMX | CAMBIAR CAJA DE CAMBIOS REPARADA 15 28 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
22052023 | 1000024625 TUB29 VM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 4 8 AL PROGRMADO MANNUCCI
23.052023 | 1000024327 TUKO5 FMX | CAMBIAR VALVULA DE AIRE (AVU) 3 6 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
24052023 | 2000023668 TUB24 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 30750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24052023 | 2000023667 TUB24 FMX | PM1 DE 30500 HORAS 8 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24052023 | 1000024768 TUB24 FMX | REVISAR SISTEMA DE LUCES 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
24052023 | 1000024769 TUB24 FMX | PM EXPRESS DE 30750 HORAS 0 0 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
25.052023 | 2000023655 TUB38 FMX | PM1 DE 2500 HORAS 1 0 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.052023 | 1000024890 TUB38 FMX | PM EXPRESS DE 2750 HORAS 0 0 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.052023 | 2000025630 TUB38 FMX | PM4 DE 3000 HORAS 1 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.052023 | 2000023656 TUB38 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3000 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.052023 | 1000014209 TUB38 FMX | CAMBIAR FAJAS DE ALTERNADOR Y VENTILADOR 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.052023 | 1000025147 TUB24 FMX | CAMBIAR MANGUERA DE FRENO DE BREAKE 1 2 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
26.052023 | 1000025148 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 5 8 A PROGMADO MANNUCCI
26.052023 | 1000025149 TUU21 VM | EVALUAR RECALENTAMIENTO DE MOTOR 4 8 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
27.052023 | 2000024559 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19500 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
27.052023 | 2000025633 TUB34 FMX | PM3 DE 19500 HORAS 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
27.052023 | 1000010625 TUB34 FMX | CAMBIAR CINTURON DE SEGURIDAD 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
28.052023 | 1000025373 TUKOS FMX | REVISAR FUGA DE AIRE 2 2 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
28.052023 | 1000025376 TUK06 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 2 4 AN PROGMADO MANNUCCI
28.052023 | 1000025379 TUU23 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 4 8 AL PROGRSMADO MANNUCCI




28.052023 | 1000022003 TUB34 FMX | REPARACION DE FRENOS POSTERIORES 14 26 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
20.052023 | 1000025672 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 2 4 AL PROGRSMADO MANNUCCI
20.052023 | 1000025686 TUU21 VM | CAMBIAR EMPAQUETADURAS Y TAPONES DE CULATA 48 22 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
20052023 | 1000025734 TUU1B VM | CAMBIAR CUBO DE RUEDA DE EJE POSTERIOR 334 34 SUSPENSION PROGRSMADO MANNUCCI
30.052023 | 1000010628 TUB34 FMX | CAMBIAR ESTRIBOS AUXILIARES 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
30.052023 | 1000024699 TUB35 FMX | INSTALAR Y PROGRAMAR LLAVES DE CONTACTO 5 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
30.052023 | 1000024698 TUB35 FMX | REVISAR PTO 3 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
31.052023 | 2000025637 TUKO06 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 28000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
31.052023 | 2000025636 TUK06 FMX | PM2 DE 28000 HORAS 11 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.062023 | 1000026391 TUB37 FMX | RELLENAR ADBLUE 0 0 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.06.2023 | 1000025716 TUU21 vM | CAMBIAR COMPRESOR DE AIRE 10 18 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
02.062023 | 1000014313 TUU21 VM | CAMBIAR CONTACTOR PEDAL DE EMBRAGUE 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
02.06.2023 | 1000026765 TUU21 VM | CAMBIAR TABLERO DE INSTRUMENTOS 0 0 AL PROGRAMADO MANNUCCI
03.062023 | 1000026368 TR003 FM | INSPECCION POR CHECK DE FRENO DE MOTOR 12 11 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.06.2023 | 1000026768 TR004 FM | CAMBIAR TAPA DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 1 1 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.062023 | 1000026760 TUB32 Fax | DISPECCION PoR CHECK ACTIVO DE LUZ DIURNA ¥ 9 8 AL PROGRMADO MANNUCCI
05.06.2023 | 1000026928 TUK05 FMX | INSPECCIONAR POR PERDIDA DE POTENCIA 2 2 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
05.06.2023 | 2000026739 TUF15 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3250 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.06.2023 | 2000026738 TUF15 FMX | PM EXPRESS DE 3250 HORAS 9 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.06.2023 | 2000026735 TUB40 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 250 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.06.2023 | 2000026734 TUBA0 FMX | PM EXPRESS DE 250 HORAS 9 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.06.2023 | 1000027191 TRO05 FMX | REPARAR ESTRIBO RH DE CABINA 3 3 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
07.06.2023 | 2000027911 TUF10 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 9750 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.06.2023 | 2000027910 TUF10 VM | PM EXPRESS DE 9750 HORAS 6 5 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.062023 | 1000027442 TUF10 VM | CAMBIAR JUNTA DE MANGUERA DE TURBO 2 2 MANTENIMIENTOS | oo o MANNUCCI
08.06.2023 | 1000027358 TUB28 FMX | CAMBIAR FAROS INTERMITENTES DELANTEROS RH Y LH 3 3 AL PROGRMADO MANNUCCI
08.06.2023 | 2000027913 TUB38 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3250 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.06.2023 | 2000027912 TUB38 FMX | PM EXPRESS DE 3250 HORAS 6 5 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.06.2023 | 1000027678 TUB38 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 2 2 AL PROGRMADO MANNUCCI
09.06.2023 | 1000027998 TUU16 VM | INSPECCION GENERAL POR DESMOVILIZAGION 0 0 MANTENIMIENTOS | ppoahO MANNUCCI
10062023 | 1000027999 TUKO5 FMX | REVISAR NIVEL DE REFRIGERANTE 1 1 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
10062023 | 2000024561 TUK0® FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 28250 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10062023 | 2000024562 TUK0® FMX | PM EXPRESS DE 28250 HORAS 7 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.06.2023 | 1000028001 TUK06 FMX | REVISAR LIMPIAPARABRISAS 4 4 A PROGMADO MANNUCCI
11062023 | 2000026737 TUU20 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 9500 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11062023 | 2000026736 TUU20 VM | PM1 DE 9500 HORAS 9 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.062023 | 1000028408 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 1 1 A PROGMADO MANNUCCI
12062023 | 2000025777 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 35000 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12062023 | 2000027907 TUKO5 FMX | PM2 DE 35000 HORAS 9 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12.062023 | 1000027267 TUK05 FMX | BK CAMBIAR CONTROL ELEVALUNAS 1 1 A PROGRAMADO MANNUCCI
12.062023 | 1000028417 TUK05 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 1 1 AN PROGRAMADO MANNUCCI
13.062023 | 1000029226 HDRO1 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 4 4 A PROGMADO MANNUCCI
13062023 | 1000029227 HDRO1 VM | REVISAR FRENO DE ESCAPE 6 5 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
14.06.2023 | 1000029228 TUB32 FMX | REVISAR Y REPARAR LUCES DELANTERAS 2 4 AN PROGMADO MANNUCCI
14.062023 | 1000029233 TUU21 VM | REPARAR CHECK ACTIVO DE FRENOS 4 8 A PROGMADO MANNUCCI
14062023 | 1000029237 HDRO1 VM | REALIZAR MANTENIMIENTO DE FRENO MOTOR 9 18 MOTOR NO MANNUCCI

PROGRAMADO




SISTEMA

NO

15062023 | 1000029240 TUB21 WM | REVISAR CHECK DE MOTOR ACTIVO PRECALENTADOR 4 6 T PROGAMADO MANNUCCI
15062023 | 2000028961 HDRO1 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 2750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15062023 | 2000028960 HDRO1 VM | PM EXPRESS DE 2750 HORAS 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16062023 | 2000028965 TUU23 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 7250 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16.06.2023 | 2000028964 TUU23 vM | PM EXPRESS DE 7250 HORAS 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16.062023 | 1000024333 TUU23 VM | CAMBIAR JUNTAS DE TAPA DE BALANCINES 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16.06.2023 | 1000028776 TUB29 VM | CAMBIAR TABLERO DE INSTRUMENTOS 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
16.06.2023 | 1000020244 TUB29 vM | REVISAR FUGA DE ACEITE DE MOTOR 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.062023 | 2000028969 TUB33 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.062023 | 2000028968 TUB33 FMX | PM EXPRESS DE 2750 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.062023 | 1000015294 TUB33 FMX | INSTALAR LLAVE DUPLICADA DE CONTACTO 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.062023 | 1000029842 TUB38 FMX | CAMBIAR FUELLES Y TOPES DE CABINA 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.06.2023 | 1000029900 TUB29 vM | CAMBIAR EMPAQUE DE CARTER Y DISTRIBUCION 184 54 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
18.062023 | 2000028983 TUB32 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 9000 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
18.062023 | 2000028982 TUB32 FMX | PM4 DE 9000 HORAS 11 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.062023 | 1000028878 TUB32 FMX | CAMBIO DE BASE DE FILTRO DE CAJA 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
19.062023 | 2000026520 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.062023 | 2000027294 TUB34 FMX | PM EXPRESS DE 19750 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20062023 | 2000028976 TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 13500 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20062023 | 2000028975 TUB31 FMX | PM3 DE 13500 HORAS 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.06.2023 | 1000028871 TUB31 FMX | CAMBIAR CIERRE DE CABINA Y SENSOR LH 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
21.06.2023 | 1000028870 TUB31 Pax | BKCAMB/R TANQUE DE AIRE Y BUJES DE BARRA| 4 4 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
21062023 | 1000029918 TUB31 FMX | BK CAMBIAR MANGUERA AC 2 2 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
21.062023 | 1000022002 TUB12 fM | BK CAMBIAR PTO 4 12 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
21.062023 | 1000030249 TUK06 FMX | CAMBIAR SILENCIADOR DE SECADOR DE AIRE 2 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
21062023 | 1000030255 TUB12 FM | CAMBIAR VALVULA CILINDRO DEL NEUTRO 4 8 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
21.06.2023 | 1000030649 TUB19 wm | CEMBIAR GASIENTO  PILOTO, INSPECCION  LUCES | 45 6 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
22.062023 | 2000026730 TUB37 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 1000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.062023 | 2000026728 TUB37 FMX | PM2 DE 1000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.06.2023 | 2000025491 TUU1B VM | MUESTREO DE ACEITE DE 41000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.06.2023 | 2000025490 TUU1B VM | PM2 DE 41000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24062023 | 1000030640 TUK0® FMX | REPARAR FUGADE AIRE POR COMPRESOR 3 6 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
24062023 | 1000030647 SP005 FMX | CAMBIAR BATERIAS 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
24.06.2023 | 1000030543 TUB30 VM | CAMBIAR MICA DE FARO Y PERTIGA 1 2 A PROGMADO MANNUCCI
24.062023 | 1000030630 TUB30 VM | REPARAR TUBO DE ESCAPE 5 10 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
25.06.2023 | 1000030876 TUU1B wm | COMBIO o ZAPATAS Y CILINDRO  DE  FRENO 7 16 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
27.062023 | 1000011011 TUU1B VM | CAMBIAR SOPORTES DE CABINA DELANTERA 13 24 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
28.06.2023 | 1000011008 TUU1B VM | CAMBIAR CONJUNTO DE COMMON RAIL 5 10 SUSPENSION PROGMADO MANNUCCI
20.06.2023 | 1000027157 TUB32 FMX | CAMBIO DE MODULO DRL RH 3 6 A PROGMADO MANNUCCI
20.06.2023 | 1000031564 TR003 ™ gﬁ]’:g'{% DE SENSOR DE NIVEL COMBUSTIBLE (reparar 3 6 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
30.06.2023 | 1000029899 TUB33 FMX | CAMBIO DE MODULO DRL RH 2 4 A PROGMADO MANNUCCI
30.06.2023 | 1000031858 TUBA0 FMX | INSPECCION DE PTO 7 18 TRANSMISION PROGMADO MANNUCCI
30.062023 | 1000031831 TUF15 FMX | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE DE EQUIPO 1 2 A PROGMADO MANNUCCI
01.07.2023 | 1000032016 TUB24 FMX | CAMBIAR CILINDRO DE FRENO 3 6 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
01.07.2023 | 1000032017 TUF15 FMX | CAMBIAR BATERIAS 3 6 AN PROGMADO MANNUCCI
03.07.2023 | 1000032564 TUU23 VM | CAMBIAR TUBO FLEXIBLE DE TUBO DE ESCAPE 2 4 MOTOR NO MANNUCCI

PROGRAMADO




03.07.2023 | 1000029961 TUB28 FMX | CAMBIAR ASIENTO DE PILOTO 7 14 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
NO
04.07.2023 | 1000014208 TUB28 FMX | CAMBIAR TAPA DE JUNTA DE DISTRIBUCION SUPERIOR 3 6 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
04.07.2023 | 1000014207 TUB28 FMX | CAMBIAR MANGUERAS DE DIRECCION 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.07.2023 | 1000029960 TUB28 FMX | CAMBIAR AMORTIGUADORES DE CABINA 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
04.07.2023 | 1000032440 TUU20 VM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 2 4 oeTEe PROGRSMADO MANNUCCI
REVISAR SISTEMA ELECT CAMBIAR ALARMA DE SISTEMA NO
05.07.2023 | 1000032569 TUB31 Fux | REVSAR o 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
05.07.2023 | 1000032831 TUB34 FMX | CAMBIAR BOMBILLAS DELANTERAS 1 2 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
05.07.2023 | 1000032833 TUB37 FMX | CAMBIAR PARAMETROS LIMITE DE VELOCIDAD 5 8 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
05.07.2023 | 2000029816 TUK06 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 28500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.07.2023 | 2000029817 TUKO6 FMX | PM3 DE 28500 HORAS 7 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.07.2023 | 2000032044 TUK06 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 28750 HORAS. 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.07.2023 | 2000032043 TUKO6 FMX | PM EXPRESS DE 28750 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.07.2023 | 1000027031 TUKO6 FMX | BK CAMBIAR BASE DE FILTRO COMBUSTIBLE 3 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.07.2023 | 1000018616 TUKO6 FMX | REPARAR SISTEMA DE FRENOS POSTERIORES 23 59 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
07.07.2023 | 1000033226 TUB34 FMX | REVISAR SISTEMA DE AIRE NO CARGA 3 3 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
NO
08.07.2023 | 1000018609 TUKO06 FMX | CAMBIAR CUBO DE RUEDA POS 5-6 1 3 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
08.07.2023 | 1000027032 TUKO6 FMX | CAMBIAR FARO NEBLINERO RH 1 3 AL PROGRAMADO MANNUCCI
08.07.2023 | 1000028598 TUK06 FMX | CAMBIAR BARRA ESTABILIZADORA POSTERIOR 2 6 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
08.07.2023 | 1000027027 TUK06 FMX | CAMBIAR ESTRIBOS DE CABINA RH Y LH 1 3 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
08.07.2023 | 1000024328 TUKO6 FMX | CAMBIO ARBOL DE TRANSMISION (ENTREGA STAND BY) 0 0 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
09.07.2023 | 2000031778 TUF15 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3500 HORAS 2 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.07.2023 | 2000031777 TUF15 FMX | PM1 DE 3500 HORAS 4 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.07.2023 | 1000033713 TUF15 FMX | INSTALACION DE EQUIPO DE EMERGENCIA (RADIO) 5 12 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
10072023 | 2000031776 TUB24 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 31000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10072023 | 2000031775 TUB24 FMX | PM2 DE 31000 HORAS 6 15 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
10072023 | 1000033906 TUB24 FMX | CAMBIAR RADIADOR E INTERCOOLER 15 42 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
NO
12072023 | 1000028627 TR003 FM | RELLENAR ACEITE DE MOTOR 1 2 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
12072023 | 2000030083 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 35250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12072023 | 2000030084 TUKO5 FMX | PM EXPRESS DE 35250 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13072023 | 1000018612 TUKO5 FMX | BK - CAMBIAR PARABRISA DELANTERO 1 20 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
NO
14072023 | 1000035142 TUB13 VM | REPARAR MANGUERAS DE LIMPIAPARABRISAS 6 10 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
NO
15072023 | 1000035145 TUKO5 FMX | REVISAR Y REPARAR COJIN DE ASIENTO DE PILOTO 6 12 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
15072023 | 1000035148 TUF15 FMX | REPARAR CABLEADO DE RADIO COMUNICACIONY SIRENA | 4 8 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
16072023 | 1000034662 TUB30 VM | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR 4 8 CABINA PROGMADO MANNUCCI
16.07.2023 | 2000032762 TUU17 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 22750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16.07.2023 | 2000032761 TUU17 VM | PM EXPRESS DE 22750 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.072023 | 1000008528 TUU17 VM | BK- CAMBIAR ALFOMBRA DE PISO Y CINTURON DE PILOTO | 11 20 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
18.07.2023 | 2000030461 TUB34 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 20000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18072023 | 2000030462 TUB34 FMX | PM2 DE 20000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
18072023 | 1000035253 TUB34 FMX | PM EXPRESS DE 20250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | Lo RO MANNUCCI
NO
18072023 | 1000035250 TR003 FM | REVISION DE PEDAL DE EMBRAGUE 1 2 TRANSMISION PROGMADO MANNUCCI
. SISTEMA NO
19.072023 | 1000035431 TUB24 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 8 14 AN PROGMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 2000033725 TR003 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 7250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 2000033724 TR003 FM | PM EXPRESS DE 7250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
20.07.2023 | 1000035593 TR003 FM | CAMBIAR TAPA SUPERIOR DE MANGUETA LH 3 4 DIRECCION PROGMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 1000035595 TR003 FM | CAMBIAR TOPES DE PUERTAS RH Y LH 2 4 CABINA NO MANNUCCI

PROGRAMADO




20.07.2023 | 1000003978 TR003 fM | BK REPARAR CAJA DE DIRECCION 22 22 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
21.07.2023 | 1000035767 TUU20 VM | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE DE EQUIPO 3 6 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
21.07.2023 | 1000035770 TUB33 FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO 2 4 AL PROGRSMADO MANNUCCI
21.07.2023 | 1000035771 TUB13 VM | REVISAR POR PERDIDA DE POTENCIA 3 4 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
22.07.2023 | 1000035957 TUB40 FMX | REVISAR PTO NO ACTIVA 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
22.07.2023 | 1000035960 TRO03 FM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO LUCES CARRETA 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
23.07.2023 | 1000011877 TUB31 FMX | BK CAMBIAR RADIADOR 13 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.07.2023 | 1000024337 TUB31 FMX | BK CAMBIAR CUBIERTA DE TAPA DISTRIBUCION 3 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.07.2023 | 1000033590 TUB31 FMX | BK CAMBIAR ASIENTO PILOTO 7 14 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
24.07.2023 | 1000036322 TUB32 FMX | CAMBIAR CILINDRO DE FRENOS POST RH 4 8 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
25.07.2023 | 2000031818 TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 13750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.07.2023 | 2000031819 TUB31 FMX | PM EXPRESS DE 13750 HORAS 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2023 | 1000036916 TUB13 VM | CAMBIO DE CONECTOR DE SENSOR DE RETROCESO 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2023 | 1000036917 TUK06 FMX | REVISAR FRENOS POR RECALENTAMIENTO 2 4 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2023 | 1000036919 HDRO1 vM | REPARAR FUGA DE AIRE 2 4 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2023 | 2000027915 TUB18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 9750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2023 | 1000036323 TUB18 vM | CAMBIAR AMORTIGUADOR POSTERIORES 4 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
27.07.2023 | 2000027914 TUB18 VM | PM EXPRESS DE 9750 HORAS 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
27.07.2023 | 1000014303 TUB18 VM | CAMBIAR MECANISMO LIMPIAPARABRIZAS 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
28.07.2023 | 2000031820 TUB32 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 9250 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
28.07.2023 | 2000034704 TUB32 FMX | PM EXPRESS DE 9250 HORAS 10 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 2000034706 TUKO5 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 35500 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 2000034705 TUKO5 FMX | PM1 DE 35500 HORAS 0 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2023 | 1000037510 TUB31 FMX | CAMBIO DE INTERRUPTOR DE FRENO DE MANO 52 8 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
30.07.2023 | 2000031943 TUB38 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3500 HORAS 1 0 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
30.07.2023 | 2000033254 TUB38 FMX | PM1 DE 3500 HORAS 0 0 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
30.07.2023 | 1000029897 TUB38 FMX | ENTREGA DE FUELLE DE GABINA PARA STAND BY 0 0 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
31.07.2023 | 2000033732 TUU21 VM | MUESTREO DE AGEITE DE 10000 HORAS 1 2 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
31.07.2023 | 2000033731 TUU21 VM | PM2 DE 10000 HORAS 9 16 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
1615 4186 525

ANEXO 12. Reporte de Trabajos diarios MD 2024




MANNUCCI DIESEL S.A.C.

COMPARNIA MINERA ANTAMINA S.A.

REPORTE MANTENIMIENTO MINA

REPORTE DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS Y CORRECTIVOS ANO 2024

HORAS | HORAS
FECHA N°DEOT | EQUIPO | LINEA DESCRIPCION DEL TRABAJO oS | arenci | copieo GRUPO FUNCION TIPODETRABAJO |  EJECUTADO POR
o ON
01.012024 | 1000070697 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR CILINDRO DE FRENO POSTERIOR LH 0 8 5 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
01.012024 | 1000060360 | TUB31 FMX | CAMBIAR BOOGIES DE SUSPENSION 11 22 6 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
01.012024 | 1000062021 | TUB13 VM | INSPECCIONAR INGRESO DE CAMBIOS 372 24 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
02.012024 | 2000053882 | TUKO5 | FMX | PM2 DE 37000 HORAS 5 10 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.012024 | 1000071000 | TUKO5 FMX | CAMBIAR BJES DE BARRA ESTABILIZADORA 4 6 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
02.012024 | 1000071002 | TUKO5 | FMX | CAMBIAR CARTER DE ACEITE DE MOTOR 3 6 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.012024 | 1000054505 | TUB31 FMX | CAMBIAR SILENCIADOR DE ESCAPE 3 6 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.012024 | 1000071849 | TUB31 FMX | A RS CORTOS Y BUJES DE BARRA 2 4 7 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
03.012024 | 1000069111 | TUKO5 FMX | AR A o IFERENGIAL Y DEPOSITO DE 6 12 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
03012024 | 1000069107 | Tukos | Fmx | SAMBIAR AMORTIGUADORES POSTERIORES DE CABINA 5 10 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
03.012024 | 1000060365 | TUKO5 | FMX | CAMBIAR CAJA DE DIRECCION Y SERVO DE DIRECCION 17 21 6 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
03.012024 | 1000064078 | TUB24 | FMX | CAMBIAR HORQUILLAS DE CAJA DE MANDOS 12 1 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
04012024 | 1000071843 | TUF15 | FMX | RELLENAR ADBLUE 3 4 2 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
04012024 | 1000071833 | HDRO1 VM | CAMBIAR MANGUERA DE PRESION DE DIRECCION 3 6 6 DIRECCION PROGRMADO MANNUCCI
04012024 | 1000071832 | TUU20 VM | CAMBIAR FOCO DE FARO DELANTERO LH 1 2 3 AL PROGRMADO MANNUCCI
05.01.2024 | 1000071853 | TUB30 VM | INSPECGIONAR FUGA DE ACEITE POR CAJA DE CAMBIOS 4 8 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
05.012024 | 2000051422 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 18500 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.01.2024 | 2000051423 | TUKO4 | FMX | PM1 DE 18500 HORAS 8 14 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.01.2024 | 2000057869 | TUB16 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 8250 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.012024 | 2000057868 | TUB16 VM | PM EXPRESS DE 8250 HORAS 6 10 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.012024 | 1000071094 | TUB16 VM | CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE 4 8 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.012024 | 1000071093 | TUB16 VM | CAMBIAR CINTURON DE SEGURIDAD RH Y LH 5 10 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
07.012024 | 1000067001 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR HARNES ELECTRICO DE MOTOR 12 22 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
07.012024 | 2000057756 | TUU21 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10500 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.012024 | 2000055645 | TUU21 VM | PM3 DE 10500 HORAS 9 16 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.012024 | 1000072764 | TUB12 FM | AUXILIO MECANICO X DIRECCION DURA 2 4 6 DIRECCION PROGMADO MANNUCCI
08.012024 | 2000053986 | TUU19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 13250 HORAS 1 2 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.012024 | 2000053985 | TUU19 VM | PM EXPRESS DE 13250 HORAS 8 14 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.012024 | 1000071082 | TUU19 VM | CAMBIAR BRAZOS DE ESPEJOS RETROVISORES 3 6 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
08.01.2024 | 1000071096 | TUU21 VM | BK- CAMBIAR RAMAL PRINCIPAL DE MOTOR 32 36 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
08.012024 | 1000072020 | TUB12 FM | EVALUAR SISTEMA DE DIRECCION 66 32 6 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI




09.012024 | 2000056997 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 22500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.012024 | 2000056998 | TUB34 | FMX | PM3 DE 22500 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.012024 | 1000072901 | TUUZ20 VM | CAMBIAR FOCO DE FARO DELANTERO RH 2 2 AL PROGRSMADO MANNUCCI
09.012024 | 1000072898 | TUKO4 | FMX | REINSTALAR ASPERSOR DE AGUA RH 4 4 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
10012024 | 1000067002 | TUB34 | FMX | BK- CAMBIAR FUELLES DE CABINA 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
10012024 | 1000072917 | TUU16 VM | INSPECCION DE PALANCA DE CAMBIOS 12 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.01.2024 | 1000073085 | TUU20 VM | REPARAR FUGA DE AIRE 5 8 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
11.012024 | 1000072016 | TUU21 VM | BK CAMBIAR FAJA Y POLEA TENSORA DE ALTERNADOR 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11012024 | 1000073325 | TUU21 VM | CAMBIAR MANGUERA DE CILINDRO DE FRENO 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
11.012024 | 1000073331 | TUU21 VM | CAMBIAR FARO POSTERIOR RH 3 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11.012024 | 1000064094 | TUU16 VM | BK CAMBIAR MANGUERA DE COMBUSTIBLE 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
11.01.2024 | 2000054596 | TUB35 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 5750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.01.2024 | 2000058852 | TUB35 | FMX | PM EXPRESS DE 5750 HORAS 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.012024 | 1000027158 | TUU16 VM | BK CAMBIAR TABLERO DE INSTRUMENTOS 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
12012024 | 1000064087 | TUB12 FM | BK CAMBIAR ALFOMBRA DE PISO DE CABINA 1 2 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
12012024 | 1000064086 | TUB12 FM | BK CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE DE CABINA 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
12.012024 | 1000067003 | TUU16 VM | BK CAMBIAR MEJORA SOPORTE DE CABINA 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
13012024 | 1000064080 | TUB12 FM | BK CAMBIAR MANGUERA DE INTERCOOLER 12 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
13.012024 | 1000073772 | TUB35 FMX | REVISAR SENSORES DE CIERRE DE CABINA 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
13.012024 | 1000073774 | TUU16 VM| R Y& \NCA DE CAMBIOS COMPLETA Y 3 6 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
13.01.2024 | 1000060396 | TUU16 VM | BK CAMBIAR BOCINAS DE MUELLES 7 12 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
14012024 | 1000074086 | TUB16 VM | REVISAR GHECK EN DISPLAY DE PARQUEO 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
14012024 | 1000064090 | TUU16 VM | CAMBIAR CRISTAL DE PUERTAS RH Y LH 10 14 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
15012024 | 2000052304 | TUB32 | FMX | PM EXPRESS DE 9750 HORAS 7 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15012024 | 1000074384 | TUB31 FMX | REVISAR CHECK EN DISPLAY DE LIMPIAPARABRISAS 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
15012024 | 1000055021 | TUB40 | FMX | RELLENAR ADBLUE 1 4 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
16012024 | 1000064083 | TUB12 FM | BK CAMBIAR DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO 4 8 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
16012024 | 2000052541 | TUB32 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 9750 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16012024 | 1000072926 | TUB32 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 6 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16012024 | 1000060361 | TUB28 | FMX | BK CAMBIAR PESTILLO DE PUERTA 9 16 AL PROGRAMADO MANNUCCI
16.012024 | 1000060362 | TUB28 | FMX | BK CAMBIAR TAPA DE BATERIAS 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
16012024 | 1000074567 | TUB34 | FMX | AUXILIO MECANICO FRENOS ABS 14 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
17012024 | 1000072924 | TUB28 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 8 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
18012024 | 1000074701 | TUB30 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 1 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
18012024 | 1000074723 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 18750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18012024 | 1000074722 | TUKO4 | FMX | PM EXPRESS DE 18750 HORAS 8 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.012024 | 1000074696 | TUKO4 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 5 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.012024 | 1000074699 | TUB30 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 7 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
19.012024 | 1000074720 | TUKOS | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 37250 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.012024 | 1000074719 | TUKOS | FMX | PM EXPRESS DE 37250 HORAS 14 32 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20012024 | 1000075476 | TROO4 FM | AUXILIO MECANICO LIBERAR FRENOS PEGADOS 3 6 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
20012024 | 1000074721 | TUKO5 | FMX | BK CAMBIAR MANGUERA FUELLE DE ESCAPE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
21012024 | 2000056292 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21012024 | 2000057656 | TUB38 | FMX | PM4 DE 6000 HORAS 22 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21012024 | 1000074700 | TUF10 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 36 50 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
22012024 | 1000074716 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 31000 HORAS 1 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




22012024 | 1000074715 | TUKO6 | FMX | PM2 DE 31000 HORAS 1 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23012024 | 1000076341 | TUB34 | FMX | AUXILIOMECANICO ROTURA DE MUELLE POSTERIOR 6 12 SUSPENSION PROGAMADO MANNUCCI
23012024 | 1000074717 | TUKO6 | FMX | INSPECCION GENERAL DE EQUIPO 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23012024 | 1000076336 | TUB20 VM | ARRANQUE DE EQUIPO Y RELLENAR ACEITE 2 4 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
24012024 | 1000067129 | TUB24 BMX | R e o L E POSTERIOR LHY 15 28 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000047450 | TUB24 | FMX | REPOSICION DE BALLESTA POSTERIOR RH 5 10 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000076369 | TUKOS | FMX | DESMONTAJE DE BALLESTA POSTERIOR RH 25 24 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000064070 | TR005 | FMX | CAMBIO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE LH 7 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000074697 | TUB24 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 10 18 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000067133 | TUKOS | FMX | CAMBIAR TOPES DE PUERTAS 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000064074 | TUB34 | FMX | CAMBIO DE BALLESTA POSTERIOR RH Y LH 36 44 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000076286 | TUU18 VM | INSPECCION POR RECALENTAMIENTO DE MOTOR 19 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24.012024 | 1000076269 | TUB38 | FMX | INSPECCION DE MOTOR POR RESTOS DE METAL 112 74 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25012024 | 1000076272 | TUF10 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25012024 | 1000076273 | TUF10 VM | PM EXPRESS DE 10250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25012024 | 1000078111 | TR005 | FMX | ENGRASAR QUINTA RUEDA 4 6 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
26012024 | 1000076887 | TUB29 VM | CAMBIAR CONMUTADOR DE LUCES 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
27.012024 | 1000077132 | TUF10 VM | CAMBIO DE BATERIAS 8 14 AL PROGRAMADO MANNUCCI
27.012024 | 1000076271 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 22750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.012024 | 2000034722 | TUB34 | FMX | PM EXPRESS DE 22750 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.012024 | 1000076285 | TUU18 VM | CAMBIAR ABRAZADERAS DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
27.012024 | 1000078110 | TUB24 | FMX | CAMBIAR PERNOS DE CHASIS 9 18 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
27.012024 | 1000078176 | TUU23 VM | REVISAR FRENO DE MOTOR (ESCAPE) 46 18 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
28012024 | 1000077630 | TUKO5 | FMX | CAMBIAR BOMBA DE AGUA HIDROSTAL 12 22 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
28012024 | 1000077384 | TROOS | FMX | CAMBIO DE PERTIGA 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
28012024 | 1000078046 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR BOMBA DE AGUA HIDROSTAL 6 12 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
20012024 | 1000067000 | TUKOG | FMX | REPARAR MANGUETA DE DIRECGION 12 44 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
30012024 | 1000062020 | TUKO5 | FMX | OVERHAUL HUARAZ 12 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
31012024 | 1000078508 | TUKOG | FMX | REPARAR SISTEMA ELECTRICO SENSOR DE IMPULSOS 6 12 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
31012024 | 1000078511 | TUB33 | FMX | REPARARPTO 14 26 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
02.022024 | 2000057530 | TUB29 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 4500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.022024 | 2000057529 | TUB29 VM | PM3 DE 4500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000078245 | TUB29 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000078244 | TUU20 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10250 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000078242 | TUU20 VM | PM EXPRESS DE 10250 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000078249 | TUKO6 FMX | BK CAMBIAR TAPA DE BATERIAS 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000079349 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR BALLESTA POSTERIOR LH 15 26 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
03.022024 | 1000079864 | TUB38 Fux | DK CAMBIAR BOMBA ACEITE Y METALES DE BIELAY DE 112 74 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.022024 | 1000079350 | TUB31 FMX | REPARAR CINTA DE FIJACION DE TANQUE AIRE 6 12 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
04.022024 | 1000078248 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 31250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
04.022024 | 1000078247 | TUKO6 | FMX | PM EXPRESS DE 31250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
04.022024 | 1000060379 | TUUZ20 vm | BK CAMBIAR BARRAESTAB POSTERIOR Y 5 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
04.022024 | 1000060378 | TUU20 VM | BK CAMBIAR BARRA ESTAB DELANTERA 2 4 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
05.022024 | 1000060368 | TUU20 VM | BK CAMBIAR DEPOSITOS DE AIRE 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
05.022024 | 1000076284 | TUU20 VM | BK CAMBIAR PARACHOQUE DELANTERO 12 22 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
05.02.2024 | 1000079604 | TUKO6 | FMX | REVISAR SISTEMA DE ARRANQUE 6 10 MOTOR NO MANNUCCI

PROGRAMADO




06.022024 | 1000076279 | TUB28 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 10000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.02.2024 | 1000079963 | TUB40 | FMX | REVISAR SISTEMA DE ARRANQUE 2 4 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
06.022024 | 1000076277 | TUB28 | FMX | PM2 DE 10000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.022024 | 1000060377 | TUU20 VM | BK CAMBIAR CONSOLA Y BLOQUEO DE CABINA 5 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
06.022024 | 1000060383 | TUU20 VM | BKINSTALAR PRECALENTADOR MANUAL DE MOTOR 14 26 AL PROGRAMADO MANNUCCI
07.022024 | 1000080235 | TUKOG FMX | REVISAR FUGA DE AIRE Y MOTOR DE LIMPIAPARABRISAS 10 18 AL PROGRAMADO MANNUCCI
07.022024 | 1000080132 | TUU21 VM | INSPECCIONAR LUCES 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 1000081411 | TUU16 VM | EVALUAR FRENO DE MOTOR 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 1000064097 | TUU16 VM | BK- CAMBIO DE MANGUERA FLEXIBLE DE ESCAPE 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 1000079869 | TUB32 FMX | CAMBIAR MODULO DE LUCES DIURNAS 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 1000078250 | TR006 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 2000058724 | TR006 | FMX | PM EXPRESS DE 3750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.022024 | 1000078251 | TR006 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
09.022024 | 1000057633 | TR006 | FMX | CAMBIAR TOPES DE PUERTAS RH Y LH 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
09.022024 | 1000080563 | TUKOG FMX | REVISAR ALTERNADOR Y CAMBIAR BATERIAS 9 16 AL, PROGRAMADO MANNUCCI
10.02.2024 | 2000052746 | TUB33 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.022024 | 2000052747 | TUB33 | FMX | PM EXPRESS DE 3250 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.022024 | 1000080858 | TUU23 VM | REPARAR FRENO DE MOTOR 3 6 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
10.022024 | 1000081616 | TUB27 FMX | DESMONTAR Y MONTAR ALTERNADOR 26 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11.022024 | 1000070946 | TUKOS | FMX | REPARAR CAJA DE MANDOS 12 22 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
11.022024 | 1000081420 | TUKO4 FMX égﬂg‘&"ﬂgﬁé“'co POR FILTROS DE TANQUE DE 4 8 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
12022024 | 1000080857 | TUB33 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 10 18 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
12022024 | 1000079865 | TUB38 | FMX | BK-CAMBIAR RETEN DE CAJA DE REENVIO 8 16 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 1000078227 | TUB38 | FMX | CAMBIAR ALARMA DE RETROCESO 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 1000082067 | TUKOS | FMX | ASEGURAR TAPIZ DE PUERTA DE PILOTO 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 2000053095 | TUU18 VM | PM4 DE 42000 HORAS 13 24 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 1000079867 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 19000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 1000079866 | TUKO4 | FMX | PM2 DE 19000 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13022024 | 1000079868 | TUKO4 | FMX | BK-CAMBIAR CILINDRO DE FRENO POSTERIOR 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
14022024 | 2000053096 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 42000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14022024 | 2000047252 | HDROA VM | MUESTREO DE AGEITE DE 35000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14022024 | 1000079870 | HDRO1 VM | PM1 DE 3500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 2000047258 | TR003 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 7750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 2000050854 | TR003 FM | PM EXPRESS DE 7750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.022024 | 1000082059 | TROO3 FM | BK CAMBIAR FAROS DE VICERA 4 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 1000067131 | TR003 FM | BK CAMBIAR FAROS Y GRAPAS DE PUERTAS 2 4 A PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 1000079873 | TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 14750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 1000079872 | TUB31 FMX | PM EXPRESS DE 14750 HORAS 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15022024 | 1000082475 | TUB31 FMX | CAMBIAR BALLESTA POSTERIOR LH 8 16 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
16022024 | 1000082026 | TUB32 | FMX | BK CAMBIAR CRUCETAS DE CARDAN PRINCIPAL 9 18 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
16022024 | 1000082025 | TUU17 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 23500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16022024 | 1000082024 | TUU17 VM | PM1 DE 23500 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16022024 | 1000074017 | TUU17 VM | BK CAMBIAR MECANISMO DE CERRADURA DE PUERTAS 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
17.022024 | 1000082034 | TUB12 FM | BK CAMBIAR SOPORTES DE MOTOR 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.022024 | 1000074595 | TUB35 FMX | BK CAMBIAR BATERIAS 5 8 AN PROGRAMADO MANNUCCI
17.022024 | 1000074592 | TUB35 FMX | BK CAMBIAR SENSORES DE POSICION DE CABINA 2 4 SISTEMA PROGRAMADO MANNUCCI

ELECTRICO




NO

17.022024 | 1000082950 | TUB33 | FMX | DESMONTAJE DE LLANTA DE REPUESTO 4 8 VARIOS PROGAMADO MANNUCCI
18022024 | 1000082028 | TUB35 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18022024 | 1000082027 | TUB35 | FMX | PM4 DE 6000 HORAS 23 42 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18022024 | 1000083266 | SP005 | FMX | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE 2 4 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
18022024 | 1000083264 | TUB24 | FMX | REPARACION DE TAPABARRO DEL RH 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
19.022024 | 1000083410 | TUB34 FMX | CAMBIAR FOCOS H7 LUZ ALTA 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
19.022024 | 1000083284 | TROO4 FM | REPARAR GUARDAFANGO POSTERIOR RH 2 4 CABINA PROGRSMADO MANNUCCI
19.022024 | 1000082030 | TUKOS | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 31500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.022024 | 1000082029 | TUKOS | FMX | PM3 DE 31500 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10.022024 | 1000081102 | TUKOS | FMX | BK CAMBIAR VALVULA DE 4 CIRCUITOS 2 4 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
20.022024 | 1000082031 | TUKO6 FMX | BK CAMBIAR ALTERNADOR 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
20022024 | 1000066998 | TUKOG | FMX | CAMBIAR BALLESTA DELANTERA RH COMPLETA 6 10 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
20022024 | 2000052625 | TROO5 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.022024 | 1000083704 | TROO3 FM | REVISAR SISTEMA DE LUCES 12 22 AL PROGRAMADO MANNUCCI
21022024 | 2000052622 | TROO5 | FMX | PM EXPRESS DE 3250 HORAS 0 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21022024 | 1000083631 | TUB33 | FMX | REAJUSTAR PERNOS DE BASTIDOR DE CHASIS 5 10 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
21022024 | 1000084952 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21022024 | 1000082103 | TUKO4 | FMX | PM EXPRESS DE 19250 HORAS 4 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.022024 | 1000084021 | TUKO6 | FMX | REPARAR FRENO DE MOTOR 15 28 MOTOR PROGRSMADG MANNUCCI
22.022024 | 1000084950 | TUKO4 | FMX | REPARAR CARERIA DE A/C 0 18 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 1000083636 | TUU23 VM | CAMBIAR CONCENTRADOR DE AIRE 5 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 1000083635 | TUU23 VM | CAMBIAR BARRAS ANTIVUELCO 4 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 1000083632 | TUB24 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 32250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 2000057528 | TUB24 | FMX | PM EXPRESS DE 32250 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 1000064077 | TUB24 | FMX | CAMBIAR PANEL DE PUERTALH 0 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
23.022024 | 1000067130 | TUB24 | FMX | CAMBIAR VISOR DE NIVEL DE CAJA DE CAMBIOS 3 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
24022024 | 1000083634 | TUU23 VM | INSTALAR PRECALENTADOR MANUAL 18 32 AL PROGRAMADO MANNUCCI
24022024 | 1000083633 | TUU23 VM | CAMBIAR SOPORTES DE CABINA 6 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
24022024 | 1000064886 | TUU23 VM | CAMBIAR TUBO DE ESCAPE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
24022024 | 1000084389 | TUB19 VM | CAMBIAR TAPA DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 0 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.022024 | 1000083638 | TUB28 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
25.022024 | 1000074591 | TUB16 VM | CAMBIAR INTERRUPTOR DE FRENO DE PARQUEO 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
26.022024 | 1000083639 | TUB28 | FMX | REPARAR CABLEADO DE LUCES 1 20 AL PROGRAMADO MANNUCCI
26.022024 | 1000083637 | TUB16 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.022024 | 1000074022 | TUB16 VM | CAMBIAR EMPAQUETADURA DE MULTIPLE DE ESCAPE 5 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.022024 | 1000085598 | TUB16 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 8500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.022024 | 1000085597 | TUB16 VM | PM1 DE 8500 HORAS 0 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.022024 | 1000085865 | TUU19 VM | REPARAR TAPIZ DE TABLERO DE INSTRUMENTOS 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.022024 | 1000083630 | TUB34 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
27.022024 | 1000083629 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 23000 HORAS 0 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.022024 | 1000083628 | TUB34 | FMX | PM2 DE 23000 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.022024 | 1000074596 | TUB34 | FMX | CAMBIAR CRUCETAS DE ARBOL DE TRANSMISION 10 18 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
28.022024 | 1000086342 | TUB34 | FMX | REVISAR SISTEMADE CORTA CORRIENTE AUXILIAR 4 8 AN PROGRAMADO MANNUCCI
28.022024 | 1000010633 | TUU19 VM | CAMBIAR BISAGRAS DE PUERTAS DE CABINA 0 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
28.022024 | 1000085858 | TUU19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 13500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.022024 | 1000085854 | TUU19 VM | PM3 DE 13500 HORAS 4 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




20022024 | 1000085601 | TUB38 | FMX | CAMBIAR CRUCETAS DE CARDAN DE PRIMER EJE 5 18 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
20022024 | 1000086345 | TUKO6 | FMX | INSPECCIONAR PUERTA DE PILOTO POR GOLPE 7 14 CABINA PROGAMADO MANNUCCI
01.032024 | 1000085600 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01032024 | 1000085599 | TUB38 | FMX | PM EXPRESS DE 6250 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.032024 | 1000086348 | TUU23 VM | INSPECCION POR ARRANQUE DE MOTOR 5 10 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
01032024 | 1000081104 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR ASIENTO DE PILOTO 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
01.032024 | 1000086114 | TUU23 VM | AUXILIO POR ROTURA DE CARTER MOTOR 3 6 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
02.032024 | 1000087446 | TROO6 | FMX | AUXILIO POR ARRANQUE DEL EQUIPO 8 14 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
02.032024 | 1000067008 | TUB38 | FMX | CAMBIO DE BALLESTAS POSTERIORES RH Y LH 4 42 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
02.032024 | 1000085605 | TUKO6 FMX | CAMBIAR RAMAL ELECTRICO DE CAJA DE CAMBIOS 6 12 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.032024 | 1000087445 | TUKOS | FMX | INSPECCIONAR FILTROS DE AIRE 0 10 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
03.032024 | 1000087447 | TUKOG6 | FMX | CAMBIAR BISAGRA DE PUERTA DE PILOTO 3 6 DIRECCION PROGRSMADO MANNUCCI
03.032024 | 1000087448 | TUKO4 | FMX | AUXILIO EN CAMPO POR ARRANQUE 4 8 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
03.032024 | 1000087449 | SP005 | FMX | INSPECCION POR TRASLADO A HUARAZ 5 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
04.032024 | 1000087456 | TUB38 | FMX | REVISAR FUGA DE ADBLUE 2 4 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
04.032024 | 1000087451 | TUU23 VM | CARGAR AIRE PARA TRASLADO 6 12 FRENOS PROGRSMADG MANNUCCI
04.032024 | 1000087453 | TUKO4 BMX | O e oA DE BARRA 1 2 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
04.032024 | 1000087455 | TUB31 Fux | DISPECCIONAR/ CAMBIAR SENSOR NIVEL DE 13 24 AL PROGRMADO MANNUCCI
05.032024 | 1000064096 | TUU16 VM | CAMBIAR CONSOLA DE PARACHOQUE 7 14 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
05.032024 | 1000085602 | TROO3 M | CAMBIAR SOPORTES DE MOTOR DELANTERO Y 12 32 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.032024 | 1000078232 | TUB29 VM | CAMBIAR BOCINA ELECTRICA 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
06.032024 | 1000078234 | TUB29 VM | CAMBIAR INTERRUPTOR DE FRENO DE PARQUEO 4 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
06.032024 | 1000087813 | TUKO6 | FMX | REGULAR TOPES DE PUERTAS 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
06.032024 | 1000087811 | TROO3 FM | CAMBIAR SENSOR DE NIVEL DE COMBUSTIBLE 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
06.032024 | 1000085603 | TROO3 FM | BK CAMBIAR BARRA ENV 6 10 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000078259 | TUU18 VM | BK CAMBIAR SERVO EMBRAGUE PARTE BAJA 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000083071 | TUKO6 | FMX | DESMONTAJE DE BARRA ESTABILIZADORA DEL 5 120 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000087533 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR BARRA ESTABILIZADORA DELANTERA 7 12 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000060363 | TUF10 VM | BKINSTALAR PRECALENTADOR MANUAL 9 16 AL PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000087530 | TUF10 VM | BK CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE DE GABINA 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
07.032024 | 1000087925 | TUKO4 | FMX | CAMBIO DE GIRCULINA 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
08.032024 | 1000088374 | TUKO6 | FMX | DESMONTAJE DE BALLESTA POSTERIOR RH 20 36 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
08.032024 | 1000087532 | HDRO1 VM | BK CAMBIAR SECADOR DE AIRE 0 14 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
08.032024 | 1000087531 | HDRO1 VM | BK CAMBIAR MANGUERA DE DIRECCION 4 12 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
09.032024 | 1000088567 | TUU21 VM | INSPECCION GENERAL DEL EQUIPO 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.032024 | 1000088569 | TUB24 | FMX | REPARACION DE TUBO DE ESCAPE 6 10 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
09.032024 | 1000088403 | TUB24 FMX | CAMBIAR FARO PIRATA POSTERIOR 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
09.032024 | 1000088565 | TUB38 | FMX | REPARAR FUGA DE ACEITE DE MOTOR 4 8 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
09.032024 | 1000088634 | TUB38 FMX | INSPECCION SISTEMA DE ARRANQUE 11 20 A PROGHMADO MANNUCCI
10.032024 | 1000087535 | TUB34 Fux | B REPARARY CAMBIAR BALLESTAS POSTERIORES RH 7 12 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
10032024 | 1000085607 | TUU20 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
11032024 | 1000087719 | TUU17 VM | REVISAR OBSERVACIONES DE USUARIO 12 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11032024 | 1000085606 | TUU20 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 5 5 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11032024 | 1000074594 | TUU20 VM | BK CAMBIAR PALANCA Y VARILLAJE DE CAMBIOS 7 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
12.032024 | 1000089423 | TUU20 VM | INSPECCIONAR TABLERO DE INSTRUMENTOS 5 10 AN PROGMADO MANNUCCI
12.032024 | 1000089411 | TUF15 FMX | REVISAR SISTEMA DE LUCES 18 34 AL PROGRSMADO MANNUCCI




BK CAMBIAR COJiN DE ASIENTO Y CINTURON DE

13032024 | 1000089440 | TUF15 | Fmx | BK CAMBIAF 6 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
BK CAMBIAR ASIENTO PILOTO Y COPILOTO
13032024 | 1000074019 | TUU17 vm | B CAMBIAR ASIENTOF 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
14032024 | 2000067111 | TUKOS | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 31750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14032024 | 2000021340 | TUKOS | FMX | PM EXPRESS DE 31750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.03.2024 | 1000090193 | HDRO1 VM | INSPECCION CODIGO DE ERROR EN IC 1 2 SISTEMA NO MANNUCCI
-03. ELECTRICO PROGRAMADO
15.032024 | 2000067088 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 23250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.032024 | 2000024560 | TUB34 | FMX | PM EXPRESS DE 23250 HORAS 6 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.032024 | 1000089438 | TUB34 | FMX | TERMINO DE MONTAJE DE BALLESTA POSTERIOR 9 18 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
- ) NO
17.032024 | 1000090526 | TUU16 VM | EVALUACION POR PERDIDA DE POTENCIA 15 19 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
17.032024 | 1000090655 | TUB24 FMX | INSCCION CODIGO ERROR EN DISPLAY 6 12 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
18.032024 | 1000074593 | TUU21 VM | BK CAMBIAR BARRA ESTABILIZADORA DELANTERA 12 11 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
18.03.2024 | 1000091164 | TUKO4 FMX | INSPECCION DE FALLA ELECTRICA CIRCULINA 6 12 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
19.032024 | 1000080442 | TUU19 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 9 16 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
19.032024 | 1000085608 | TUU19 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.032024 | 1000089446 | TUB31 FMX | BK CAMBVIAR CINTAS DE FIJACION DE TANQUE DE AIRE 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
19.032024 | 2000069078 | TUB31 FMX | PM4 DE 15000 HORAS 22 66 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.032024 | 2000067077 | TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 15000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.032024 | 1000091171 | TUB31 FMX | CAMBIAR PANEL INTERRUPTOR DE PUERTAS 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
20.032024 | 1000089445 | TUB31 FMX | CAMBIAR PAQUETE DE BALLESTAS LH (STAND BY) 1 2 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
21.032024 | 2000069082 | TUB27 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 1000 HORAS 1 3 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.032024 | 2000069081 | TUB27 | FMX | PM2 DE 1000 HORAS 4 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22032024 | 1000089444 | TROOS | FMX | CAMBIAR DEPOSITO DE COMBUSTIBLE LH 8 21 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
22032024 | 1000092705 | TROOS | FMX | LAVADO DE DEPOSITO DE COMBUSTIBLE RH 4 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
22032024 | 1000091175 | TROO5 | FMX | INSPECGION Y LUBRICACION DE QUINTA RUEDA 6 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22032024 | 1000091172 | HDRO1 VM | CAMBIAR GUARDA BARROS DELANTEROS 8 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
23.032024 | 1000091176 | TUB38 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.032024 | 1000091179 | TUU21 VM | INSPECGION Y LIMPIEZA DE FRENOS 19 34 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
CORREGIR FUGA DE AGUA POR BOMBA DE NO
24032024 | 1000002707 | Tusss | Fmx | SORRECIRFUGA 12 22 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
NO
25.032024 | 1000093022 | TUU21 VM | INSPECCIONAR EQUIPO POR FUGA DE REFRIGERANTE 4 8 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
25032024 | 1000093021 | TUU20 VM | CAMBIAR BATERIAS 5 10 SISTEMA PROGRAMADO MANNUCCI
ELECTRICO
25.032024 | 1000091173 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR CILINDRO DE RANGE 5 10 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
26.032024 | 1000091178 | TUB24 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
26.032024 | 1000082035 | GE003 | PENTA | INSPECCION Y ARRANQUE 3 3 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.032024 | 1000091180 | TUU16 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 13 19 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
27.032024 | 1000093455 | TUF15 | FMX | RELLENAR ADBLUE 2 4 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
27.032024 | 1000093457 | TUU19 VM | INSPECCION DE LUCES CIRCULINA Y PERTIGA 2 4 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
27.032024 | 2000058895 | TUB24 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 32500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.032024 | 2000068895 | TUB24 | FMX | PM1DE 32500 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.032024 | 1000093105 | TUU21 vm | 2K CAMBIAR EMPAQUETADURAS Y TAPONES DE 14 26 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20032024 | 2000069217 | TUU21 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20032024 | 2000069216 | TUU21 VM | PM EXPRESS DE 10750 HORAS 5 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.032024 | 1000093846 | TUB28 FMX | CAMBIAR FOCOS DELANTEROS 1 2 A PROGRAMADO MANNUCCI
NO
20032024 | 1000093847 | TUU18 VM | REPARAR FUGA DE AIRE 3 6 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
20.032024 | 1000093849 | TUB34 FMX | INSPECCIONAR CHECK PALANCA DE CAMBIOS 4 8 SISTEMA NO MANNUCCI
03 ELECTRICO PROGRAMADO
30.032024 | 2000069952 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 32000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30.032024 | 2000067112 | TUKO6 | FMX | PM2 DE 32000 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




SISTEMA

31032024 | 1000094120 | TUB28 | FMX | CAMBIAR PERTIGA 2 2 T PROGRAMADO MANNUCCI
31.032024 | 1000094380 | TUKO4 FMX | CAMBIAR NEBLINEROS DELANTEROS 2 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
31032024 | 1000084731 | TUKO4 | FMX | BK CAMBIAR COMPRESOR DE AIRE ACONDICIONADO 8 7 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
31032024 | 2000051418 | TUB12 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 21750 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
31.032024 | 2000070040 | TUB12 FM | PM EXPRESS DE 21750 HORAS 11 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.042024 | 1000093202 | TUU23 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 8 14 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
01.042024 | 1000094605 | TUU23 VM | CAMBIAR FAROS PIRATAS DELANTEROS 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
01.042024 | 2000067098 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
01.042024 | 2000070041 | TUB38 | FMX | PM1DE 6500 HORAS 11 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.042024 | 1000094916 | TUB38 FMX | CAMBIAR TOMA DE CORRIENTE DE 24 VOLTIOS 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.042024 | 1000094921 | TUKOS | FMX | INSPECCIONAR AJUSTE DE ESPARRAGOS DE RUEDA 3 3 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
02.042024 | 1000094915 | TUB16 VM | CAMBIAR FARO POSTERIOR ROTURA POR ACCIDENTE 2 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.042024 | 1000093203 | TUB19 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 20 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
03.042024 | 1000095973 | TUF15 FMX | REVISAR ALARMA Y SIRENA DE LUCES DE EMERGENCIA 6 12 AL PROGRAMADO MANNUCCI
03.042024 | 1000094961 | TUB31 FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.042024 | 1000095978 | TUB31 FMX | CAMBIAR BALLESTA DELANTERA LH (REPARADA) 6 12 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
04.042024 | 1000095997 | TUB35 | FMX | EVALUAR POR FALLADE PTO 5 10 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
04.042024 | 1000095209 | TUKO4 FMX | CAMBIAR ALARMA DE RETROCESO 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
04.042024 | 1000095206 | TUU18 VM | REVISAR FUGA DE REFRIGERANTE 2 4 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
04.042024 | 1000095980 | TROO4 FM | EVALUAR A/C NO ACTIVA 1 2 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
05.042024 | 2000049718 | TUB18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.042024 | 2000049717 | TUB18 VM | PM2 DE 10000 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.042024 | 1000094962 | TUB18 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
05.042024 | 1000094966 | TUB24 | FMX | CAMBIAR SENSOR DE TEMPERATURA DE CAJA 6 12 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
05.042024 | 1000094965 | TUB24 | FMX | CAMBIAR CINTURON DE SEGURIDAD RH Y LH 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
06.042024 | 1000096685 | TUB18 VM | REVISAR CHECK DE MOTOR ACTIVO 5 10 AL PROGRMADO MANNUCCI
06.042024 | 1000094963 | TUU21 VM | BK CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE DE GABINA 6 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
06.042024 | 1000096686 | TUU23 vm | EVALOAR SISTENA DE REFRIGERACION X 9 16 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
07.042024 | 1000094964 | TUU21 vm | CAMBIR BUJES POSTERIORES DEBALLESTAS 7 12 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
07.042024 | 1000096688 | TUB24 | FMX | CAMBIAR VALVULA DE DESCARGA DE TANQUE DE AIRE 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
07.042024 | 1000096690 | TUU23 VM | REVISAR FUGA DE AIRE X FRENO DE MOTOR 6 10 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
07.042024 | 1000094972 | TUB32 | FMX | CAMBIAR CINTURON DE SEGURIDAD DEL COPILOTO 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
08042024 | 1000096692 | TUF1s | Fmx | EYALUAR SISTEMAELECTRICO DE FAROS AUXILIARES 5 10 AL PROGRMADO MANNUCCI
08.042024 | 1000094971 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR VENTILADOR Y CONCENTRADOR DE AIRE 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
08.042024 | 2000071096 | TUB30 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 14500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.042024 | 2000071095 | TUB30 VM | PM1 DE 14500 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.042024 | 1000078260 | TUB30 VM | CAMBIO DE AMORTIGUADORES POSTERIORES LH Y RH 4 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
09.042024 | 1000096887 | TUB30 VM | REPARAR FARO POSTERIOR RH 6 12 A PROGMADO MANNUCCI
09.042024 | 1000094968 | TUKO6 | FMX | BK- CAMBIAR VALVULA DE REBOSE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10042024 | 1000094969 | TUKOS | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 14 26 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10042024 | 1000094973 | TUU17 VM | BK CAMBIAR BARRA ESTABILIZADORA POSTERIOR 9 16 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
10042024 | 1000097131 | TUU17 VM | INSPECCION CAJA DE MANDOS, REAJUSTE 3 6 TRANSMISION PROGMADO MANNUCCI
11042024 | 1000096916 | TUKOS | FMX | BK CAMBIAR ESPARRAGOS DE RUEDA POS 34 4 8 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
11.042024 | 1000096915 | TUKO0G FMX | REVISAR OBSERVACIONES 15 26 AN PROGRAMADO MANNUCCI
11042024 | 2000072232 | TUB28 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 10250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11042024 | 2000072231 | TUB28 | FMX | PM EXPRESS DE 10250 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




SISTEMA

12042024 | 1000096913 | TUB35 | FMX | BK CAMBIAR ELECTROVALVULA DE PTO 6 12 T PROGRAMADO MANNUCCI
12042024 | 1000097535 | TUF10 VM | RELLENAR ACEITE DE MOTOR 1 2 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
12042024 | 1000097538 | TUB19 VM | INSPECCIONAR PERDIDA DE POTENCIA 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
13042024 | 2000048498 | TUF15 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 4000 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13.042024 | 2000072229 | TUB39 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 500 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13.042024 | 2000072228 | TUB39 | FMX | PM1DE 500 HORAS 8 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13.042024 | 1000097882 | TUKOG Fux | PECMONTAR EMBUDO DE ADMISION DE TANQUE DE 8 16 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
13042024 | 2000067106 | TUF15 | FMX | PM2 DE 4000 HORAS 4 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14.042024 | 2000054002 | TROO4 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 8500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14.042024 | 2000072226 | TROO4 FM | PM1 DE 8500 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
14.042024 | 1000096914 | TROO4 FM :BEKN(T:QE(%:R GUARDAFANGO POSTERIORES RH Y LH 0 0 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
14042024 | 1000098162 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR BALLESTA DELANTERA LH NUEVA 10 18 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
14.042024 | 1000098169 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR CINTURON PILOTO 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
15.042024 | 1000098515 | TROO5 | FMX | CAMBIAR FILTRO SECADOR DE AIRE 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
15.042024 | 1000098511 | TRO05 | FMX | INSPECCIONAR Y ENGRASAR QUINTA RUEDA 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.04.2024 | 1000098508 | TUKOG FMX | ACTUALIZAR VIDA UTIL DE SECADOR Y HORAS DE PM 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
15.042024 | 2000071094 | TUB34 | FMX | PM1DE 23500 HORAS 10 24 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
15.042024 | 1000098502 | TUB31 FMX | REPARACION FUGA DE AIRE POR DEPOSITO 5 10 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
16.042024 | 2000069350 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 23500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16.04.2024 | 1000094967 | TUU20 vm | CAMBUAR RETEN DE CUBO POSTERIOR Y ZAPATAS DE 11 18 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
17.042024 | 1000100159 | TUKO4 | FMX | REPARAR FUGA DE AIRE 3 6 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
17.042024 | 2000067089 | TUB34 | FMX | PM EXPRESS DE 23750 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.042024 | 1000100129 | TUB31 FMX | AUXILIO MECANICO POR FUGA DE AIRE 1 1 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
18.042024 | 1000098868 | TUU20 VM | CAMBIAR TAPA DE INSPECGION DE CAJA DE CAMBIOS 5 10 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
18.042024 | 1000098869 | TUU20 VM | INSPECGIONAR SISTEMA DE LUCES 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
18.042024 | 1000099181 | TUB31 FMX | REPARAR POR FUGA DE AIRE DE TANQUE 2 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
18.042024 | 1000094960 | TUB34 | FMX | CAMBIAR FUSIBLES DE CENTRAL ELECTRICA 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
18.042024 | 1000100149 | TUB34 | FMX | CAMBIAR BALLESTAS POSTERIORES LHY RH 10 18 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
19.042024 | 1000096919 | TUB18 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
19.042024 | 1000100130 | TUB37 | FMX | AUXILIO MECANICO POR ARRANQUE DEL EQUIPO 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
19.042024 | 2000067107 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.042024 | 2000073123 | TUKO4 | FMX | PM3DE 19500 HORAS 13 24 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.042024 | 1000100151 | TUB34 | FMX | REVISAR SEGUROS DE PUERTA RH 8 14 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
20042024 | 1000100191 | TROOS | FMX | REPARAR TORNAMESA POR GOLPE 12 22 VARIOS PROGMADO MANNUCCI
21042024 | 1000098870 | TUF15 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
21042024 | 2000073124 | TUF15 | FMX | PM EXPRESS DE 4250 HORAS 0 0 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.042024 | 1000100195 | TUB24 FMX | CAMBIAR FARO NEBLINERO DELANTERO RH 3 3 A PROGMADO MANNUCCI
21042024 | 1000100193 | TUB31 FMX | REACONDICIONAR BARRA SENSIBLE A LA CARGA 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
22042024 | 1000100102 | TUB20 VM | CAMBIAR BATERIAS Y PERTIGA 12 1 A PROGRAMADO MANNUCCI
22042024 | 1000100255 | TUB35 | FMX | CAMBIAR MODULO DE LUCES DELANTERAS RH 5 5 A PROGRAMADO MANNUCCI
23.042024 | 1000100555 | TUB20 VM | DESMONTAR Y MONTAR TUBO DE ESCAPE 3 3 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
23.042024 | 1000100548 | TUB38 FuX | AUXILIO MECANICO POR TAZA DE FILTRO DE 3 3 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
23.042024 | 1000100558 | TROO3 FM | REVISAR EMBRAGUE 5 10 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
23.042024 | 1000098872 | TUB12 FM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 18 32 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
24042024 | 1000098871 | TUB12 FM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 10 18 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25.042024 | 1000101058 | TROO3 FM | RELLENAR ACEITE DE MOTOR 1 2 MOTOR NO MANNUCCI

PROGRAMADO




NO

25042024 | 1000101057 | TUKO6 | FMX | INSPECCIONAR FUGA DE AIRE DE SECADOR 3 6 FRENOS PROGAMADO MANNUCCI
25042024 | 1000096927 | TUU21 VM | BK CAMBIAR CERRADURA DE PUERTA RH Y LH 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
25042024 | 2000072531 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25042024 | 2000072532 | TUB38 | FMX | PM EXPRESS DE 6750 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.042024 | 1000101085 | TUB38 | FMX | REVISAR AIRE ACONDICIONADO 5 10 CABINA PROGRSMADO MANNUCCI
26042024 | 1000087534 | TUB31 FMX | INSPECCIONAR FARO DELANTERO RH 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
26.042024 | 2000067419 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 42250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.042024 | 2000067418 | TUU18 VM | PM EXPRESS DE 42250 HORAS 6 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.042024 | 1000100672 | TUU18 VM | BK CAMBIAR COMPRESOR Y SECADOR DE AIRE 9 18 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
27.042024 | 1000100669 | TUB38 Fux | B SAMBIAR AMORTIGUADORES SUSPENSION DE 6 0 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.042024 | 1000101551 | TUU19 VM | REPARAR PARACHOQUE DELANTERO 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.042024 | 1000101553 | TUB38 | FMX | REVISAR FRENO DE SERVICIO COD ERROR EN DISPLAY 3 6 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
27.042024 | 1000101555 | TUU20 VM | REPARAR FUGA DE AIRE POR LINEA DE TANQUE 4 8 FRENOS PROGRSMADO MANNUCCI
28.042024 | 1000101750 | TUU19 VM | REVISAR LUCES 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
28.042024 | 2000074307 | TUB20 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 3500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.042024 | 2000073504 | TUB20 VM | PM2 DE 7000 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.042024 | 1000102088 | TUB40 FMX | AUX POR ARRANQUE BATERIAS BAJAS 2 4 AL PROGRMADO MANNUCCI
20042024 | 2000073113 | TUB21 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 3000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20042024 | 2000073112 | TUB21 VM | PM4 DE 3000 HORAS 12 22 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20042024 | 2000067130 | TROO6 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 4000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20042024 | 2000074306 | TROO6 | FMX | PM2 DE 4000 HORAS 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30042024 | 1000102110 | TUB21 VM | CAMBIAR PERTIGA 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
30.042024 | 2000072337 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 32250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30.042024 | 2000072338 | TUKOG | FMX | PM EXPRESS DE 32250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30042024 | 1000100670 | TROOS | FMX | CAMBIAR SENSOR DE TEMPERATURA DE CAJA 3 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
30042024 | 1000100671 | TUKO6 | FMX | BK CAMBIAR CUBO DE RUEDA POS. 34 2 4 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
30042024 | 1000102447 | TUB34 | FMX | CAMBIAR BOMBILLA DE FARO DELANTERO LH 1 2 AL PROGRMADO MANNUCCI
01052024 | 1000104121 | TUF15 | FMX | CAMBIAR FAROS NEBLINEROS DELANTEROS 2 2 AL PROGRMADO MANNUCCI
01.052024 | 1000074021 | TUB16 VM | CAMBIAR Y MODIFICAR TUBO DE ESCAPE 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.052024 | 1000104117 | TUU17 VM | INSPECGIONAR PALANCA DE CAMBIOS 3 6 TRANSMISION PROGRMADO MANNUCCI
02.052024 | 100104115 | TUU17 VM | REVISAR SISTEMA DE A/C 3 6 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
02.052024 | 100104113 | TUK04 | FMX | REVISAR GOLPETEO RHEN CABINA 3 6 CABINA PROGRSMADO MANNUCCI
02.052024 | 1000104109 | TUU17 VM | REVISAR LUCES DE FRENOS 1 20 AL PROGRMADO MANNUCCI
02.052024 | 1000104106 | TUKO6 | FMX | REALIZAR MANTENIMIENTO DE VALVULA DE AGUA 3 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
03.052024 | 1000104125 | TUB38 | FMX | REVISAR OBSERVACIONES DE USUARIO 8 14 CABINA PROGMADO MANNUCCI
03.052024 | 1000104115 | TUU17 VM | REVISAR SISTEMA DE A/C 3 6 CABINA PROGMADO MANNUCCI
03.052024 | 1000102564 | TUB28 | FMX | CAMBIAR JUNTAS DE MULTIPLE DE ESCAPE 7 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.052024 | 1000102563 | TUB28 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
04052024 | 1000104129 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 7000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
04.052024 | 1000104130 | TUB38 | FMX | PM2 DE 7000 HORAS 10 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.052024 | 1000102561 | TUB20 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 6 9 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
05.052024 | 2000068767 | TUB33 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3500 HORAS 1 1 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
05.052024 | 2000075569 | TUB33 | FMX | PM1 DE 3500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.052024 | 1000102567 | TROO4 FM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 9 32 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
06.052024 | 1000102562 | TUB30 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
06.052024 | 1000104132 | TUB38 | FMX | CAMBIAR FUELLES DE CABINA DELANTEROS RH Y LH 3 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI




07.052024 | 2000074194 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 24000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
07.052024 | 2000075566 | TUB34 | FMX | PM4 DE 24000 HORAS 12 22 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.052024 | 1000102558 | TUB34 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 8 14 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
08.052024 | 1000104961 | TUF15 FMX | REPARAR BASE DE FARO POSTERIOR LH 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
09.052024 | 1000104951 | TUF15 | FMX | REGULACION DE FRENOS 4 8 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
09.052024 | 1000104964 | TUB34 | FMX | CAMBIAR TOPES DE CABINA 2 4 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
09.052024 | 1000102568 | HDRO1 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 11 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10.052024 | 1000093102 | HDRO1 VM | BK CAMBIAR SILENCIADOR DE ESCAPE 8 14 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
10.052024 | 1000104473 | TUU17 VM | INSPECCIONAR PALANCA DE CAMBIOS 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
10.052024 | 1000104969 | TUU17 VM | REVISAR SISTEMA DE DIRECCION POR SONIDO 2 4 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
10.052024 | 1000104965 | HDRO1 VM | REPARAR LUCES DE ESTACIONAMIENTO LATERAL LH 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11.052024 | 2000076882 | TUB37 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 1250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.052024 | 2000076875 | TUB37 | FMX | PMEXPRESS DE 1250 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11052024 | 1000105195 | TUB31 FMX | REVISAR FUGA DE AIRE 1 2 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
11052024 | 2000067125 | TUB40 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.052024 | 2000056114 | TUB40 | FMX | PM EXPRESS DE 750 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11052024 | 2000076117 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 19750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11.052024 | 2000067108 | TUKO4 | FMX | PM EXPRESS DE 19750 HORAS 3 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12.052024 | 1000105204 | TUB32 FMX | CAMBIAR ALARMA DER RETROCESO Y PERTIGA 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
12.052024 | 1000105480 | TUB32 | FMX | CAMBIAR ELEMENTO DE APM 4 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
12.052024 | 1000105482 | TUB32 FMX | EVALUAR CODIGO ERROR VENTILADOR 4 8 AL PROGRMADO MANNUCCI
12052024 | 2000075568 | TUKOS | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 32500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12052024 | 2000075567 | TUKOS | FMX | PM1DE 32500 HORAS 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052024 | 1000105735 | TUB24 | FMX | REPARAR LUZ BAJA DEL RH 3 0 AL PROGRMADO MANNUCCI
13052024 | 1000104470 | GEO03 | PENTA | PM2 DE 3500 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13052024 | 1000104471 | GEO03 | PENTA | CAMBIAR VENTILADOR, GUARDAS Y ALTERNADOR 6 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
14052024 | 1000105966 | TUB38 | FMX | SAMDIAR PERNOS CENTROS DE BALLESTAS 12 44 SUSPENSION PROGRMADO MANNUCCI
15052024 | 1000106180 | TUB38 | FMX | REPARAR TOPES DE PUERTA RH 6 12 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
15052024 | 1000106132 | TUU18 VM | CAMBIAR BOMBA DE AGUA 15 28 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16052024 | 2000077886 | TUB19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 5500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
16052024 | 2000077885 | TUB19 VM | PM1 DE 5500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.052024 | 2000077888 | TR005 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 2000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.052024 | 2000077887 | TR005 | FMX | PM2 DE 2000 HORAS (X TIEMPO) 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
17.052024 | 1000106644 | TUKOS | FMX | EVALUAR POR RECALENTAMIENTO DE MOTOR 9 16 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
17.052024 | 1000106489 | TUKOG FMX | CAMBIAR PERTIGA 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
18052024 | 2000067113 | TUU16 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 14000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18052024 | 2000067517 | TUU16 VM | PM2 DE 14000 HORAS 9 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
18052024 | 1000106134 | TUU16 VM | INSTALAR CONSOLA DE PALANCA DE CAMBIOS 2 4 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
18052024 | 1000078230 | TUF10 VM | INSTALAR INTERRUPTOR DE BATERIA 12 22 A PROGRAMADO MANNUCCI
19.052024 | 2000067116 | TUU20 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.052024 | 2000076926 | TUU20 VM | PM3 DE 10500 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.052024 | 1000107393 | TUF10 VM | REPARAR COMPUERTA LATERAL RH DE CARROCERIA 6 12 SUSPENSION PROGMADO MANNUCCI
19.052024 | 2000077889 | TUB40 | FMX | PM2 DE 1000 HORAS (POR TIEMPO) 12 22 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
19.052024 | 2000077890 | TUB40 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 1000 HORAS (POR TIEMPO) 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20052024 | 2000055646 | TUU23 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 8000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20052024 | 2000067117 | TUU23 VM | PM2 DE 8000 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




NO

20052024 | 1000107400 | TUKO6 | FMX | REPARAR TOPES DE PUERTALH 5 10 SUSPENSION PROGAMADO MANNUCCI
21052024 | 1000106130 | TUB37 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 1000 HORAS (POR TIEMPO) 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21052024 | 1000106129 | TUB37 | FMX | PM2 DE 1000 HORAS (POR TIEMPO) 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.052024 | 1000107630 | TUB18 VM | AUXILIO POR ARRANQUE (BATERIAS BAJAS) 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
22.052024 | 2000068243 | TR003 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 8000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.052024 | 2000071832 | TR003 FM | PM2 DE 8000 HORAS 10 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.052024 | 2000075000 | TUB24 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 32750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.052024 | 2000072991 | TUB24 | FMX | PM EXPRESS DE 32750 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23052024 | 1000108202 | TUB38 FMX | AUX POR SISTEMA ELECTRICO BATERIAS 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
23.052024 | 1000107705 | TR0O3 FM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 5 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
23.052024 | 2000078268 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 24250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.052024 | 2000078269 | TUB34 | FMX | PM EXPRESS DE 24250 HORAS 4 8 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.052024 | 2000079078 | TUB12 FM | MUESTREO DE ACEITE DE 22000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.052024 | 2000079077 | TUB12 FM | PM2 DE 22000 HORAS 16 28 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.052024 | 2000067081 | TUB32 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 10000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.052024 | 2000067082 | TUB32 | FMX | PM2 DE 10000 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
24.052024 | 1000107706 | TUB32 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 13 24 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
25052024 | 1000102640 | TUB12 M| SOMBUR CINTADE FIJACION DE TANQUES DE 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25052024 | 1000100488 | TUB12 FM | CAMBIAR VARILLA DE NIVEL DE ACEITE 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25052024 | 1000108656 | TUKOS | FMX | REPARAR PUERTA DE PILOTO 8 16 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
26.052024 | 1000081103 | TUKOS | FMX | CAMBIO ASIENTO COPILOTO SUSPENSION NEUMATICA 4 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 1000108903 | TUKOG | FMX | CAMBIAR AMORTIGUADORES DE CHASIS 2 4 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 2000068110 | HDRO1 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 3750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 2000079069 | HDRO1 VM | PM EXPRESS DE 3750 HORAS 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 2000072992 | TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 15250 HORAS 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 2000073335 | TUB31 FMX | PM EXPRESS DE 15250 HORAS 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
26.052024 | 1000108910 | TUKO6 | FMX | REVISAR VALVULA DE TUBO DE RIEGO DE CISTERNA 9 8 VARIOS PROGRMADO MANNUCCI
26.052024 | 1000100495 | TUB31 FMX | BK CAMBIAR REJILLA DE CABINA 0 0 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.052024 | 2000067104 | TUF10 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 10500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
27.052024 | 2000079073 | TUF10 VM | PM3 DE 10500 HORAS 18 32 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.052024 | 1000107710 | TUB35 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
28.052024 | 1000109421 | TUKO4 | FMX | REVISAR FUGA DE AIRE POR VALVULA TUBO DE RIEGO 2 4 VARIOS PROGRMADO MANNUCCI
28.052024 | 2000067092 | TUB35 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.052024 | 2000070226 | TUB35 | FMX | PM EXPRESS DE 6250 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
28.052024 | 1000107707 | TROO4 FM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 9 18 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
29.052024 | 1000100496 | TROO04 FM | CAMBIAR CALENTADOR DE ARRANQUE 5 8 A PROGRAMADO MANNUCCI
20052024 | 1000109759 | TUB38 | FMX | REPARAR MANGUERA DE BOMBA DE LAVADO 3 6 CABINA PROGMADO MANNUCCI
20.052024 | 1000107709 | TUB27 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
30.052024 | 1000109760 | TUB27 FMX | CAMBIAR BATERIAS Y CIRCULINA 6 12 A PROGRAMADO MANNUCCI
30.052024 | 1000110377 | TUB34 Fux | INSTALAR RECEPTACULO DE ARRANQUE DE 5 10 A PROGMADO MANNUCCI
30.052024 | 1000109528 | TUB24 | FMX | REPARAR SISTEMA DE FRENOS 33 60 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
31052024 | 1000106738 | TUB31 FMX | CAMBIAR MODULO DE LUZ DIURNA DIRECCIONAL RH 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
31.052024 | 1000110379 | TR006 | FMX | EVALUAR Y REPARAR QUINTA RUEDA 5 8 VARIOS PROGMADO MANNUCCI
31.052024 | 1000110378 | TUB31 FMX | REVISAR AIRE ACONDICIONADO 18 34 AN PROGMADO MANNUCCI
01.062024 | 1000110381 | TUKO4 | FMX | REPARAR FUGA DE AIRE EN CAMPO 3 6 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
01.062024 | 1000110380 | TUB24 | FMX | INSPECCION GENERAL POR TRASLADO A LIMA 3 6 MANTENIMIENTOS NO MANNUCCI

PROGRAMADO




NO

02.062024 | 1000110639 | TUF15 | FMX | REVISAR ACTIVACION DE BOMBA DE AGUA 7 12 VARIOS PROGAMADO MANNUCCI
02.062024 | 1000110652 | TR003 FM | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE ELEVALUNAS 3 6 AL PROGRSMADO MANNUCCI
02.062024 | 1000100502 | TUB18 VM | CAMBIAR FARO COMBINADO RH 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.062024 | 1000100503 | TUB18 VM | CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 1000109530 | TUKO4 | FMX | REPONER BALLESTA DELANTERA DE STAND BY ) ) SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 2000079258 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 20000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 2000080536 | TUKO4 | FMX | PM2 DE 20000 HORAS 11 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 1000110571 | TUB18 VM | CAMBIAR BATERIAS 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 1000100498 | TUB19 vm | SAMBIR SENSOR Y LIMPIEZA DEL TANGUE DE 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
03.062024 | 1000100500 | TUB19 VM | CAMBIAR TUBO DE ESCAPE 13 24 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.062024 | 1000110879 | TUB31 FMX | CAMBIO DE FARO PIRATA DE TOLVA 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
05.062024 | 1000106741 | TUU17 VM | BK CAMBIAR PANELK DE PUERTA RH 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
05062024 | 1000106737 | TUB32 FMX | BK CAMBIAR INTERRUPTOR DE CIERRE DE CABINA 7 12 AL PROGRAMADO MANNUCCI
05.062024 | 1000109534 | TUB28 | FMX | BK CAMBIAR TUBO TOMA DE AIRE 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
05.062024 | 1000111362 | TUB28 | FMX | REPARAR TUBO DE ESCAPE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
05.062024 | 1000111365 | TUKOS | FMX | REPARAR FUGA DE ACEITE HIDRAULICO 2 4 VARIOS PROGRMADO MANNUCCI
06.062024 | 1000111524 | TUB31 FMX | REPARAR FUGA DE AIRE POR TUBO 3 6 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
06.062024 | 1000111527 | TUU19 VM | AUX ARRANQUE BATERIA BAJA 2 4 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
06.062024 | 2000077902 | TUF15 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 4500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.062024 | 2000079257 | TUF15 | FMX | PM3 DE 4500 HORAS 8 16 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.062024 | 1000111536 | TUU18 VM | REPARAR CINTA DE FIJACION DE TUBO ESCAPE 3 6 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
06.062024 | 2000078387 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 42500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
06.062024 | 1000111539 | HDRO1 VM | MODIFICAR SALIDA DE TUBO DE ESCAPE 2 4 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
07.062024 | 1000111197 | TUB21 VM | INSPECGION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 17 32 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
07.062024 | 1000111967 | TUU18 VM | INSPECCIONAR SISTEMA AC 2 2 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
08.062024 | 1000111971 | TRO03 FM | REPARAR GIRCUITO ELECTRICO PERTIGA Y CIRCULINA 2 2 AL PROGRMADO MANNUCCI
08.062024 | 1000111980 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR CUBO DE RUEDA POS 9-10 8 12 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
08.062024 | 2000079525 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 32750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
08.062024 | 2000079526 | TUKOG | FMX | PM EXPRESS DE 32750 HORAS 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
09.062024 | 1000102627 | TUU21 VM | BK CAMBIAR CONSOLA Y ESTRIBOS DE CABINA 8 14 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
09.062024 | 1000112113 | TUU21 VM | REPARAR CABLEADO DE FARO DELANTERO 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
09.062024 | 1000107708 | TUB21 VM | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
09.062024 | 1000112106 | TUU23 VM | REPARAR CINTA DE FIJACION TANQUE D ECOMBUSTIBLE 1 2 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
10062024 | 2000076760 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 7250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10062024 | 2000067099 | TUB38 | FMX | PM EXPRESS DE 7250 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
10062024 | 1000104766 | TUB34 | FMX | REPARACION ASIENTO POSTERIOR 6 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
11062024 | 1000102641 | TUB33 | FMX | BK CAMBIAR MANGUERA DE INTERCOOLER 3 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
11062024 | 1000112627 | TUB16 VM | CAMBIAR CILINDRO DE FRENO POSTERIOR LH 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
11.062024 | 1000112628 | TUB16 VM | REPARAR CABLEADO DE FARO DELANTERO LH 5 10 A PROGMADO MANNUCCI
11062024 | 1000102636 | TR003 FM | CAMBIAR CONJUNTO KIT DE EMBRAGUE 14 26 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
12062024 | 1000111196 | GEO003 | PENTA | INSPECCION Y ARRANQUE 2 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13062024 | 1000113499 | TR005 | FMX | INSPECCION Y REPROGRAMACION DEL APM 2 4 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
13062024 | 1000112669 | TUB18 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
14062024 | 1000112671 | TUB32 | FMX | CAMBIAR VENTILADOR DE MOTOR 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
14062024 | 1000112672 | TUB29 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15062024 | 1000112673 | TUB29 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 9 16 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI




15062024 | 1000112668 | TUB28 | FMX | CAMBIAR ASIENTO DE PILOTO 6 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
15.062024 | 1000113756 | TUB28 FMX | CAMBIAR FARO COMBINADO POSTERIOR RH 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
15.062024 | 1000106742 | TUKOG FMX | OBIAR BOMBA DE AGUA HIDROSTAL Y MOTOR 20 36 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
16.062024 | 1000114147 | TUU18 VM | CAMBIAR FOCOS DELANTEROS Y POSTERIORES 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
16.062024 | 1000114151 | TROO3 FM | RELLENAR ACEITE DE MOTOR Y REFRIGERANTE 2 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
16.062024 | 1000109532 | TUB34 | FMX | CAMBIAR BALLESTAS DELANTERAS RH Y LH 10 20 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
17.062024 | 1000112667 | TUB33 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 15 28 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
18.06.2024 | 1000114239 | TUK0G FMX | REVISAR SISTEMA ELECTRICO DE PTO 6 12 AL PROGRAMADO MANNUCCI
18.06.2024 | 1000114237 | TUB34 BMX | A ey TOR DE FRENO DE 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
19.062024 | 1000114747 | TUB32 | FMX | INSPECCIONAR FRENOS DELANTEROS 3 6 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
19.06.2024 | 1000114749 | TUU18 vm | SAMBIR BOMBILLA He Y FAROS ANTINIEBLA 5 10 AL PROGRAMADO MANNUCCI
19.06.2024 | 1000114255 | TUB38 FMX | CAMBIAR PERTIGA 2 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
19.062024 | 1000114751 | TUB31 FMX | REPARAR MANGUERA AC 9 18 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
20.062024 | 1000100499 | TUKOS | FMX | BK CAMBIAR BASE DE FILTROS DE COMBUSTIBLE 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.062024 | 2000084705 | TUKOS | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 33000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.062024 | 2000084704 | TUKOS | FMX | PM4 DE 33000 HORAS 10 18 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21.062024 | 1000114432 | TUKOS | FMX | BK CAMBIAR RESORTES PROGRESIVOS POSTERIORES 8 28 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
22.062024 | 2000084703 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 7500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.062024 | 2000084702 | TUB38 | FMX | PM3 DE 7500 HORAS 11 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22.062024 | 1000100487 | TUB20 VM | BK CAMBIAR TUBO DE ESCAPE 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
22062024 | 1000112674 | TUB38 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 6 12 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
22062024 | 1000102631 | TUB38 | FMX | CAMBIAR ZAPATAS DE FRENO POSTERIOR 16 30 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
24062024 | 1000106767 | TUKO4 | FMX | CAMBIAR VALVULA DE CONTROL TUBO DE RIEGO 4 8 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
24062024 | 1000114435 | TUB39 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 7 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
25062024 | 1000115937 | TUK04 | FMX | REPARAR LUCES DE ESTACIONAMIENTO 8 14 AL PROGRMADO MANNUCCI
25062024 | 1000115938 | TUB27 | FMX | REVISAR CIRCULINA 4 8 AL PROGRMADO MANNUCCI
25062024 | 1000114434 | TUB39 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE CAJA 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25062024 | 1000114433 | TUB39 | FMX | CAMBIO DE ACEITE DE CAJA DE TRANSMISION 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25.062024 | 2000080888 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE AGEITE DE 24500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25062024 | 2000082034 | TUB34 | FMX | PM1 DE 24500 HORAS 4 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
25062024 | 1000114431 | TUB34 | FMX | BK CAMBIAR INTERRUPTORES DE VOLANTE 3 6 AL PROGRAMADO MANNUCCI
25062024 | 1000102642 | TUB34 | FMX | BK ENTREGA DE FUELLES DE CABINA STAND BYE 0 0 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
26.062024 | 1000116435 | TUB38 | FMX | RELLENAR ADBLUE 3 6 MOTOR PROGRMADO MANNUCCI
26.062024 | 1000116442 | TUU23 VM | EVALUAR SUSPENSION DE ASIENTO DE PILOTO 3 6 CABINA PROGRMADO MANNUCCI
26.062024 | 1000107645 | TUU16 VM | CAMBIO DE BATERIAS 5 10 A PROGRAMADO MANNUCCI
26.062024 | 1000115890 | TUB16 vm | REPARAR PARACHOQUE DELANTERO RHPOR 12 22 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
27.062024 | 1000115891 | TUB19 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 12 22 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
27.062024 | 1000100490 | TUB31 FMX | CAMBIAR RETEN DE DIFERENCIAL Y VARILLA 18 32 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
27.062024 | 1000116635 | TUB16 VM | REPARAR SISTEMA DE LUCES POSTERIORES 3 6 A PROGMADO MANNUCCI
28.062024 | 1000115887 | TUB31 FMX | CAMBIAR MANGUERA DE A/C NUEVA 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
28.062024 | 1000115889 | TUB31 FMX | CAMBIAR TAPA DE PORTAFUSIBLES 1 2 AN PROGRAMADO MANNUCCI
28.062024 | 1000115888 | TUB31 FMX | CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE DE MOTOR 3 4 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
28.062024 | 1000107644 | TROOS | FMX | CAMBIAR MANGUERAS DE CAJA DE DIRECCION 4 8 DIRECCION PROGRAMADO MANNUCCI
20.062024 | 1000116856 | TUU18 VM | CAMBIAR FOCO DELANTEROS Y POSTERIORES 3 6 AN PROGMADO MANNUCCI
20062024 | 2000085654 | TUB29 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 4750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20062024 | 2000085653 | TUB29 VM | PM EXPRESS DE 4750 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI




BK - CAMBIAR ZAPATAS DE FRENOS DELANTEROS Y

20062024 | 1000110331 | TuB3z | Fmx | BN CAMBIAR. 24 44 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
30.062024 | 1000117314 | TUB29 VM | REPARAR LUZ DE POSICION DELANTERA 12 22 SISTEMA NO MANNUCCI
06 ELECTRICO PROGRAMADO
01072024 | 1000117315 | TUB32 | FMX | CAMBIAR RESORTES PROGRESIVOS POSTERIORES 5 8 SUSPENSION PROGRAMADO MANNUCCI
01.07.2024 | 1000107635 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR TOPES DE PUERTA 1 2 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
01.07.2024 | 1000110327 | TUKO6 | FMX | CAMBIAR PUERTA DE PILOTOLH 1 20 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
01072024 | 1000115894 | TUF15 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 8 16 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
02.07.2024 | 1000115892 | TUKO4 FMX | BK - CAMBIAR SENSOR DE REVOLUCIONES DE MOTOR 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
02.07.2024 | 2000084038 | TUKO4 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 20250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.07.2024 | 2000084039 | TUKO4 | FMX | PM EXPRESS DE 20250 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
02.07.2024 | 1000107642 | TUKO6 | FMX | BK- CAMBIAR TERMOSTATO DE REFRIGERANTE 4 8 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
02.07.2024 | 1000117757 | TUKO06 FMX | CAMBIAR FOCOS DE POSICION LATERAL 5 8 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
02.07.2024 | 1000115893 | GE003 | PENTA | INSPECCION Y ARRANQUE 3 6 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
03.072024 | 1000118084 | TUKOG6 | FMX | CAMBIAR PERNOS DE BASTIDOR 6 12 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
03.072024 | 1000118083 | TUKOG6 | FMX | INSPECCIONAR DEMORA EN ARRANQUE DE MOTOR 6 10 MOTOR PROGRSMADO MANNUCCI
03.072024 | 1000118081 | TUKO4 FMX | CAMBIAR BATERIAS 3 6 SISTEMA PROGRAMADO MANNUCCI
07 ELECTRICO
03.07.2024 | 1000117799 | TUB29 VM | REVISAR RAMAL ELECTRICO CIRCULINA Y PERTIGA 9 16 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
04072024 | 1000118178 | TROO3 FM | CAMBIAR TAPA DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 1 2 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04072024 | 1000117943 | TUB21 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 10 20 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04072024 | 1000117944 | TUB12 FM | BK CAMBIAR MOLDURA DE PUERTA RH Y LH 5 10 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
04072024 | 1000117942 | TUB40 | FMX | LAVADO DE TANQUE DE COMBUSTIBLE 9 16 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
04.07.2024 | 1000118179 | TUKO6 FMX | CAMBIAR INTERRUPTORES ANTINIEBLA 1 2 AL PROGRAMADO MANNUCCI
04072024 | 1000118176 | TUB40 | FMX | CAMBIAR PERTIGA Y FAROS ANTINIEBLA 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
06.07.2024 | 1000102629 | TUU20 VM | BK CAMBIAR CONSOLA Y ESTRIBOS DE CABINA 16 24 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
07.072024 | 1000118904 | TUB19 VM | INSPECCIONAR LUCES POST PINTURA 1 2 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
07.07.2024 | 1000118906 | TUKOG | FMX | MONTAJE DE TAPABARROS E INSPECCION DE LUCES 17 26 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
NO
07.072024 | 1000118901 | TUK04 | FMX | AUX REPARAR FUGA DE AIRE 2 4 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
08.07.2024 | 1000118885 | TUU20 VM | INSPECGIONAR LUCES Y PRESION DE AIRE 12 22 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
08.07.2024 | 1000102635 | TUB12 M | CAMBIAR BOCAMASA POST7-8 Y MECANISMOS DE 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
10072024 | 1000119505 | TUB20 vm | STALARLAMINAS DE SEGURIDAD EN VIDRIO DE 12 22 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
10072024 | 1000118888 | TUB20 VM | CAMBIO DE FAROS ANTINIEBLA 3 6 AL PROGRMADO MANNUCCI
NO
10072024 | 1000119612 | TUB32 | FMX | INSPECCION GENERAL DE EQUIPO POST PINTURA 5 10 MANTENIMIENTOS | Lo aeniano MANNUCCI
11072024 | 1000119814 | TUB32 | FMX | CAMBIAR FAROS ANTINIEBLA DELANTEROS 4 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11072024 | 1000107639 | TUB19 VM | CAMBIAR ALARMA DE RETROCESO 5 4 AL PROGRAMADO MANNUCCI
11072024 | 2000084903 | TUB31 FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 15500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11072024 | 2000085015 | TUB31 FMX | PM1 DE 15500 HORAS 8 14 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
11072024 | 1000107641 | TUB19 VM | BK CAMBIAR PANEL INSONORIZANTE DE CABINA 3 9 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
12072024 | 1000119511 | TUB21 VM | VIDEOSCOPIA DE MOTOR 12 1 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
12072024 | 2000084716 | TUB16 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 8750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
12072024 | 2000088310 | TUB16 VM | PM EXPRESS DE 8750 HORAS 1 20 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
NO
13072024 | 1000120225 | TROO4 FM | REPARAR FUGA DE AIRE FRENO DE SERVICIO 5 10 FRENOS PROGMADO MANNUCCI
13072024 | 2000087014 | TUB34 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 24750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13072024 | 2000087016 | TUB34 | FMX | PM EXPRESS DE 24750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13072024 | 2000086182 | TUU18 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 42750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13072024 | 2000086181 | TUU18 VM | PM EXPRESS DE 42750 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
13072024 | 1000107643 | TUU18 VM | BK CAMBIO FAJA Y TENSOR DE VENTILADOR 6 10 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
14.072024 | 1000120519 | TUU18 VM | EVALUAR CHECK MOTOR EN TABLERO INSTRUMENTOS 5 10 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO




SISTEMA

14072024 | 1000120521 | TUU18 VM | CAMBIAR FAROS NEBLINEROS AMBAR 4 6 T PROGRAMADO MANNUCCI
. NO
14072024 | 1000120523 | TUU21 VM | EVALUACION POR RECALENTAMIENTO 3 6 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
15072024 | 1000117941 | HDRO1 VM | INSPECCION Y LIMPIEZA DE FRENOS 1 31 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
15072024 | 1000110336 | TR003 FM | CAMBIAR TRAVESANO DE CIERRE POSTERIOR 5 4 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
15.07.2024 | 1000120967 | TUB20 VM | PEGAR STICKERS EN PUERTAS Y TECHO 7 12 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
NO
15.07.2024 | 1000120964 | TUB32 | FMX | AUXINSPECCIONAR HUMO BLANCO EN ESCAPE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
15.07.2024 | 1000122665 | TUU21 VM | DESMONTAJE DE MOTOR 12 ) MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
16.07.2024 | 1000121447 | TUB34 | FMX | DIAGNOSTICAR FALLA ELECTRICA DE MOTOR 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
17.07.2024 | 1000121440 | TUU20 VM | CORREGIR FUGA DE AIRE (AUXILIO EN CAMPO) 4 8 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
17.07.2024 | 1000121443 | TUU18 VM | CAMBIAR BASE DE SECADOR DE AIRE USADO 6 12 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
17.072024 | 1000121445 | TUU19 VM | CAMBIAR BATERIAS 3 6 SISTEMA PROGRAMADO MANNUCCI
07 ELECTRICO
18.07.2024 | 1000110328 | TROO3 FM | CAMBIAR TAPA DE TERMOSTATO 6 12 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
18.07.2024 | 1000121450 | TRO03 FM | REVISAR FUNCIONAMIENTO DE LUCES 1 2 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
NO
18.07.2024 | 1000121451 | TRO06 | FMX | REVISAR AVERIA DE APM EN DISPLAY 4 8 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
19.07.2024 | 1000121847 | TUB34 | FMX | CAMBIAR INYECTOR DE COMBUSTIBLE N°5 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2024 | 1000121159 | TUB12 FM | PEGAR STICKERS EN PUERTAS Y TECHO 4 8 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
20072024 | 1000121904 | TUB31 FMX | INSPECCION DEL EQUIPO POST PINTADO 4 8 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
20.07.2024 | 2000087275 | TUB38 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 7750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2024 | 2000087276 | TUB38 | FMX | PM EXPRESS DE 7750 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2024 | 2000085236 | HDRO1 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 4000 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
20.07.2024 | 2000079068 | HDRO1 VM | PM2 DE 4000 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21072024 | 1000122089 | TUU18 VM | INSPECGION DEL EQUIPO POST PINTADO 2 4 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
21072024 | 2000083371 | TUB33 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 3750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21072024 | 2000083006 | TUB33 | FMX | PM EXPRESS DE 3750 HORAS 7 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
21072024 | 1000121160 | TUU23 VM | CAMBIAR MOTOR ORIGINAL 21 38 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
22072024 | 1000121161 | TUU23 VM | CAMBIAR EMBRAGUE 3 6 TRANSMISION PROGRAMADO MANNUCCI
22072024 | 1000114276 | Tukos | Fmx | SAMBIARTAPACUBO DE RUEDAPOS. 910Y 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
ACCESORIOS
22072024 | 2000087018 | TUKO6 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 33250 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
22072024 | 2000087156 | TUKO6 | FMX | PM EXPRESS DE 33250 HORAS 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
23.07.2024 | 1000122309 | TUU23 VM | CAMBIAR PERTIGA Y FAROS NEBLINEROS AMBAR 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
NO
23.07.2024 | 1000123022 | TUKO6 | FMX | CORREGIR FUGA DE AIRE 4 8 FRENOS PROGRMADO MANNUCCI
23.07.2024 | 1000121158 | TUB29 VM | PEGAR STICKERS EN PUERTAS Y TECHO 4 6 CABINA PROGRAMADO MANNUCCI
24072024 | 1000121162 | GE003 | PENTA | INSPECCION Y ARRANQUE 5 10 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
SISTEMA NO
24072024 | 1000123023 | TUF15 | FMX | INSPECCION GENERAL DE LUCES 1 2 A PROGMADO MANNUCCI
24072024 | 1000122526 | TUB27 | FMX | CAMBIAR PERTIGA Y FAROS NEBLINEROS (DC 112) 6 6 A PROGRAMADO MANNUCCI
25.07.2024 | 1000123024 | TUB33 FMX | INSPECCION GENERAL DE SISTEMA DE LUCES 5 8 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
25.07.2024 | 2000090446 | TUB35 | FMX | PM1DE 6500 HORAS 8 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2024 | 2000088067 | TUB35 | FMX | MUESTREO DE ACEITE DE 6500 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
26.07.2024 | 1000122670 | TUB35 | FMX | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SISTEMA DE FRENOS 5 10 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
26.07.2024 | 1000124097 | TRO03 FM | RELLENAR ACIETE Y REFRIGERANTE DE MOTOR 3 6 MOTOR PROGMADO MANNUCCI
26.07.2024 | 1000124098 | TR003 FM | REVISAR LUZ BAJA DE FARO DELANTERO RH 5 10 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
27.072024 | 1000110330 | TUB35 | FMX | CAMBIAR SENSOR DE NIVEL DE COMBUSTIBLE 3 6 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
27.072024 | 1000124068 | TUB35 | FMX | PEGAR STICKERS EN PUERTAS Y TECHO 2 4 VARIOS PROGMADO MANNUCCI
27.072024 | 1000124072 | TUU17 VM | REPARAR FARO NEBLINERO SUPERIOR LH 3 4 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
27.07.2024 | 1000124070 | TUU17 VM | PEGAR STICKERS EN PUERTAS Y TECHO 2 4 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
27.072024 | 1000124093 | TUU17 VM | CAMBIAR FAROS NEBLINEROS AMBAR 2 4 SISTEMA PROGRAMADO MANNUCCI

ELECTRICO




28.07.2024 | 1000122669 | TUKO5 | FMX | INSPECCION PRE-ENTREGA POST OVERHAUL 14 26 VARIOS PROGRAMADO MANNUCCI
NO
28.07.2024 | 1000124102 | TROO3 FM | INSPECCIONAR, REPARAR FUGA DE ACIETE DE MOTOR 6 12 MOTOR PROGAMADO MANNUCCI
20072024 | 1000122666 | TUU21 VM | CAMBIAR MOTOR DE STAND BY 12 22 MOTOR PROGRAMADO MANNUCCI
NO
20072024 | 1000123805 | TUKO5 | FMX | REVISAR DIFERENCIAL DE REENVIO 9 16 FRENOS PROGAMADO MANNUCCI
20072024 | 1000124148 | HDRO1 VM | CAMBIAR FOCO DE FARO DELANTERO RH 1 2 SISTEMA NO MANNUCCI
07 ELECTRICO PROGRAMADO
30.07.2024 | 2000067114 | TUU19 VM | MUESTREO DE ACEITE DE 13750 HORAS 1 2 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30.07.2024 | 2000090444 | TUU19 VM | PM EXPRESS DE 13750 HORAS 4 12 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO MANNUCCI
30.07.2024 | 1000102628 | TUU19 VM | BK - CAMBIAR TABLERO DE INSTRUMENTOS 4 12 AL PROGRAMADO MANNUCCI
NO
30.07.2024 | 1000124149 | TUF15 | FMX | RELLENAR ADBLUE 1 1 MANTENIMIENTOS | o aaniano MANNUCCI
SISTEMA NO
31.07.2024 | 1000124379 | TUU19 VM | REVISAR SISTEMAAC 4 8 AL PROGRAMADO MANNUCCI
NO
31.07.2024 | 1000124555 | TUB31 FMX | CORREGIR FUGA DE AIRE 10 18 FRENOS PROGRAMADO MANNUCCI
MANNUCCI
31.07.2024 | 2000088963 | TUKO4 | FMX | PM1 DE 20500 HORAS 2 4 MANTENIMIENTOS | PROGRAMADO
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ANEXO 13. Autorizacion de uso de informacion de empresa

AUTORIZACION DE USO DE INFORMACION DE EMPRESA
Fecha: 01 de setiembre del 2025
Estimado Romel lvan Torres Lapez:

FPor la presente, yo, Jorge Hernan Medina Medina, identificado con DNI No. 43887186, actuando
en mi calidad de Jefe de Proyecto de la empresa Mannucci Diesel SAC. con RUC No. 20397551454
en Minera Antamina ubicado en Campamento Yanacancha Distrito de San Marcos Huari Ancash,
autorizo formalmente el uso de los datos e informacion proporcionados por nuestra empresa
para el proposito especifico del desarrollo del Trabajo de suficiencia profesional para optar el
titulo profesional en la Universidad Continental - Pera.

Los datos compartidos incluyen:

Uso de la razon social de la empresa Mannucci Diesel SAC. para trabajo de suficiencia
profesional.

Entendemos que estos datos seran utilizados dnicamente para el fin mencionado v seran
manejados de acuerdo con las normativas legales vigentes sobre privacidad vy proteccion de
datos personales. Mos comprometemos a colaborar en caso de que se requisra alguna
informacidn adicional durante el desarrollo de la investigacidn.

Asimismo, confiamos en gue se respetara la confidencialidad de la informacidan proporcionada v
gque, una vez concluida la investigacion, los datos no seran utilizados para otros fines sin nuestro
consentimiento previo por escrito.

Fimo esta carta en representacion de la empresa, autorizando el uso de nuestros datos segun lo
especificado.

S5in mas, agradecemos su interés y estamos a disposicion para cualguier consulta adicional.

Atentamente.

lorge Hernan Medina Medina
Jefe de Proyecto
Mannucci Diesel SAC.
541939122

Jorge.medina@mannuccidiesel_.com






