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RESUMEN

Objetivo: Evaluar las opciones de Produccion mas Limpia para el control significativo
de residuos y la optimizacion del consumo de energia en la empresa textil “Consorcio Alta
Moda” S.R.L. Método: La investigacion es de tipo aplicada con un disefio pre-experimental.
Resultados: Durante el periodo 2017 — 2018, en la empresa “Consorcio Alta Moda”, aplicamos
las opciones de Produccién Més Limpia: a) Mejor Control de los Procesos y b) Cambio de
Tecnologia, determinando asi que la opcion a) Mejor Control de los Procesos logrard un mejor
control de la materia primay la optimizacion del consumo de energia. Conclusiones: La opcion
“Mejor control de los procesos” permite controlar significativamente los residuos textiles y
optimizar el consumo de energia en comparacion con la opcion “Cambio de tecnologia” en la

empresa Textil Consorcio “Alta Moda” S.R.L

Palabras clave: Produccion mas Limpia, residuos textiles, optimizacion energética.



ABSTRACT

Objective: To evaluate the options of Cleaner Production for the significant control of
waste and the optimization of the energy consumption in the textile company "Consorcio Alta
Moda" S.R.L. Method: The experimental method was used, then the type of applied research
was used. Results: During the period 2017 - 2018, in the company "Consorcio Alta Moda", we
apply the options of Cleaner Production: a) Better Control of the Processes and b) Change of
Technology, determining that the option a) Better Control of the Processes will achieve better
control of raw material and optimization of energy consumption. Conclusions: The option
"Better process control” allows significantly controlling textile waste and optimizing energy
consumption compared to the option "Change of technology" in the textile company

Consortium "Alta Moda" S.R.L

Keywords: Cleaner Production, textile waste, energy optimization
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