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Resultado - . . , Competencias con las que la Nivel de logro
Al finalizar la asignatura, el estudiante serd . .
Nombre Procesos de de » L. asignatura contribuye: de la
.. | capaz de utilizar las técnicas de procesos de .
de la Manufactura | aprendizaje . L competencia
. manufactura con el fin de dirigir y controlar un
asignatura 1 de la . L - .
. . | proceso de fabricacion Conocimientos de Ingenieria 2
asignatura:
Procesos de Manufactura 1
TIPO COMPETENCIAS CRITERIOS ESPECIFICACION DEL NIVEL DEL LOGRO NIVEL
CONOCIMIENTOS DE INGENIERIA 3. Conocimient Clasifica inf S clave d (< 4reas de [a Ingeniert
TRANSVERS Aplica conocimientos de Matematicas, ciencias e ) onocu.me’n oen 2! 'Ca, informacion clave de una o mas areas de fa ngem(.ar.'a 2
L., L. .. Ingenieria para mejorar un elemento de un proyecto, producto o servicio.
Ingenieria en la solucidn practica de problemas
Nombre | Fundamentos de Resultado de | Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de desarrollar uniones fijas por soldadura,
Unidad 1 dela uniones fijas por aprendizaje de | seleccionando los tipos de union, tipo de soldadura con los procesos pertinentes, con el uso y
unidad: | proceso de soldadura la unidad: manejo técnico de las mdaquinas de soldar.
5 | — o Achwc.lades sincronas Actividades de
c w T (Videoclases) o . 2
S | B ~ v aprendizaje autonomo
£ 5 8. Temas y subtemas Actividades y recursos para la Actividades y recursos para el Metodolo Asi
Q| = ensenanza aprendizaje q . Sltise e .
(Docente) (Estudiante) g (Estudiante - aula virtual)

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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-Los estudiantes interactian
sobre los contenidos del
desarrollo del silabo.

-Desarrollan  la  evaluacion
diagndstica para evidenciar

Inicio:

- Se hace la presentacién del docente y
los estudiantes.

- Se presenta el Silabo vy los propdsitos de

- Presentacion del | la asignatura. .
. ) sus saberes previos.
docente y estudiantes. Desarrollo: . ~
- . -Los estudiantes senalan sus PPT
- Presentacidon  de la | - Comparten expectativas tanto del .
. , : expectativas con respecto ala
asignatura (silabo). docente y estudiantes respecto al ! . .
g . asignatura y se evalta la https://www.you
- Evaluaciéon de | desarrollo de la asignatura. A . -, Close
. - - viabilidad de su ejecucion. . tube.com/wat
1 2 | enfrada. - Aplicacién de la evaluacidon de . - . magistral _ .
L . o -Los estudiantes diferencian ; ch2v=2PyeDYI|j3VY
- Infroduccién  a  la | diagndstico. activa
Procesos de soldadura por
manufactura. - El docente con apoyo de un Ppt .
, Lo - arco eléctrico con electrodo PPT
- Las tecnologias de | fundamenta los principios de la unién por .
g revestido y por soldadura
unién por soldadura. soldadura.

oxiacetilénica.

-Principio. Usos y aplicaciones.
Ventajas y limitaciones.
Principios de electricidad.
-Fuentes de poder para
soldadura.

- El docente expone sobre las normas de
seguridad en los procesos de soldadura.
Cierre:

Los estudiantes plantean sugerencias
para el desarrollo de la asignatura.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 1

-Principio de
electricidad en la
soldadura por arco

eléctrico.
Caracteristicas de la
corriente eléctrica
como el voltaje,
tension, resistencia y
potencia eléctrica.

Inicio:

- El propdsito de la sesidon es que los
estudiantes clasifiquen los diferentes
tipos de soldadura que se utilizan en
la industria en la fabricacién de
elementos de madquinas unidas a
través de la soldadura.

Desarrollo:

- El docente utiliza ppt para explicar
principios y efectos de la corriente
eléctrica, en los procesos de
soldadura, seguridad en los procesos
de soldadura

- El docente plantea cdlculos de
potencia de las fuentes de poder de
soldadura eléctrica.

Cierre:

El docente propicia el debate entre
los estudiantes sobre los de los
diferentes tipos de mdaquinas de
soldadura por arco eléctrico.

- Los estudiantes identifican
los implementos de
seguridad que se utilizan en
los procesos de soldadura.

- Los estudiantes identifican
partes y componentes de la
mdaqguina de soldadura por
arco eléctrico.

-Las caracteristicas de la
corriente eléctrica, voltaje,
amperaje, resistencia y
potencia eléctrica.

- El efecto calorifico que se
produce al formar un arco
eléctrico en un circuito.
Realiza cdlculos de
potencia de las mdaquinas
de soldadura por arco
eléctrico.

Aprendiz
aje
orientado
a
proyecto
S

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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2 Inicio: Clase
-El propdsito de la sesidon es conocer magistral
los principios de las uniones fijas a . activa
. - Los estudiantes reconocen
tfravés de los procesos de la soldadura , . PPT
. s L Las tecnologias de uniones
en la fabricaciéon de mdquinas. .
- Proceso de la . fijas por soldadura de arco )
Desarrollo: o https.//www.you
soldadura por arco .. . eléctrico y por soldadura
L - El docente utiliza ppt para explicar . S 4uve.com/wat
eléctrico con oxiacetilénica. _
. los procesos de soldadura por arco . ch2v=Rbawéb73wsZs
electrodo revestido. L - Los estudiantes hacen la
. eléctrico. . . .
2 Materiales de aporte . diferencia entre materiales
- Bl docente explica sobre los
para la soldadura por - de aporte para la soldadura )
materiales de aporte para la https.//www.you
arco con electrodo Lo por arco con electrodo
soldadura eléctrica y soldadura tube.com/wat

revestido y soldadura
oxiacetilénica.

oxiacetilénica.

Cierre:

El docente propicia el debate entre
los estudiantes sobre los procesos de
soldadura y sus aplicaciones en la
fabricacion de mdqguinas.

revestido y soldadura
oxiacetilénica.
Uniones vy juntas para la

soldadura.

ch2v=G_jraC4D5Kk

PPT

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 2
-Encendido del arco
eléctrico y cordones
de soldadura.
Comprobar
experimentalmente
las uniones por el
calor generado por el
arco eléctrico y por
lloma directa en el
proceso de
soldadura.

Inicio:

- El propdsito de la sesidn es observar
los efectos del arco eléctrico de una
mdquina de soldadura y el
aprovechamiento del calor
generado para fundir los metales.
Desarrollo:

- El docente utiliza ppt para explicar
los principios y efectos de la
regulacion del amperagje en la
formacién del arco eléctrico, en los
procesos de soldadura.

- Potencia de las fuentes de poder de
soldadura.

Cierre:
El docente motiva a los estudiantes a
sacar conclusiones y

recomendaciones de los procesos de
soldadura.

- Los estudiantes reconocen
las partes y componentes,
manejo de la maqguina de
soldadura por arco eléctrico
y sus regulaciones.

- Materiales de aporte en los
procesos de soldadura.
Practica del encendido del
arco eléctrico y mantener el
arco eléctrico.

Clase
magistral
activa

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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2 inicio: -Los estudiantes hacen la | Clase
- El propdsito de la sesion es conocer | diferencia entre las uniones y | magistral
los simbolos de la soldadura segun las | juntas para la soldadura. activa PPT
normas de soldeo. - Los estudiantes reconocen
Desarrollo: los simbolos bdsicos de la https://www.you
- Simbolos de | - El docente utiliza ppt para explicar |soldadura  segin  norma 6uve.com/wat
soldadura segun la | sobre la utilizacidon de la simbologia | ANSI/AWS. ch2v=zH5uAia_dMc
3 norma ANSI/AWS. de la soldadura. - Practicas de soldadura, los
Practicas de - Procedimientos para los procesos de | procedimientos  para el https://www.you
soldadura soldadura. encendido del arco tube.com/wat
Cierre: eléctrico, mantener el arco ch2v=AgJLv700gNE
El docente propicia el debate entre | eléctrico y los cordones de
los estudiantes sobre las ventajas y |soldadura. PPT
desventajas de la unidn  por
soldadura.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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4 Inicio: - Los estudiantes | Aprendiz
- El propdsito de la sesion es de | reconocen las partes vy | aje
- o conocer las aplicaciones de los | componentes de la | experien
Practica N° 3 . S .
procesos de la soldadura | soldadura oxiacetilenica. cial
-Proceso de soldadura : S . .
. o oxiacetilénica. - Los estudiantes realizan
oxiacetilénico y . b -
. Desarrollo: practicas de la regulacidon
relleno de superficies . ,
lanas y en ejes por | - El docen’re. hace demostraciones | de Io; monome’rrqs de la
E)oldoduro del encendido de la soldadura | maquina encendiendo vy
i oxiacetilénica, con las regulaciones | obteniendo llama
Comprobar . , .
. de los manémetros de oxigeno y | carburante, llama oxidante
experimentalmente .
. acetileno, obtener una llama neutra | vy llama neutra que es
las uniones por el

calor generado por
el arco eléctricoy por
llama directa en el
proceso de
soldadura.

para la ejecucién de la soldadura,

estos procedimientos podrdn ser
replicado por los estudiantes.

Cierre:

Los estudiantes debaten sobre las

normas de seguridad en el uso de la
soldadura oxiacetilénica por el uso de
gases a presion.

excelente soldadora.

- Los estudiantes practican
uniones en materiales de
latdn, a tope y de esquina
con material de aporte y sin
material de aporte.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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- Procesos
semiautomaticos
MAG/MIG.

- Fuentes de poder,
control de la corriente.
las antorchas de la
soldadura por arco
con gas de
proteccion.

Inicio:

- El propdsito de la sesidon es identificar
el proceso de soldadura
semiautomdtica (MAG/MIG), con sus
accesorios y los gases que utilizan
este tipo de mdaquina.

Desarrollo:

- El docente con ayuda de un Ppt
explica sobre los pardmetros del
proceso de soldadura MIG/ MAG.
Cierre:

El docente propicia el didlogo sobre
los procesos semiautomdticos de
soldadura.

- Los estudiantes reconocen
los procesos de soldadura
MAG/MIG.
- Gases de proteccion de
para el proceso de
soldadura.
- Los estudiantes reconocen
los componentes de un
equipo de soldadura
MIG/MAG.
Los estudiantes estudian los
beneficios de los procesos
MIG/MAG.

Clase
magistral
activa

PPT

https://www.you
fube.com/wat
chev=nPiWD_L-A3Q

https://www.you
tube.com/wat

ch2v=Gql18sNMO6UY

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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- Soldadura por arco
con gas y electrodo

de fungsteno (TIG),
equipo Yy accCesorios,
electrodos tipos,
reguladores de

presion y seleccion de
la varilla de aporte.

Inicio:

- El propdsito de la sesion de clase es
conocer el principio de
funcionamiento de Ila soldadura

eléctrico por gas de protecciéon TIG
con electrodo de tungsteno.
Desarrollo:

- El docente con el apoyo de ppt
explica las ventajas y desventajas del
proceso de soldadura TIG.

- El docente explica el control de la

soldadura TIG. es un control
electronico de todos los pardmetros
cono la frecuencia, ampergje

constante, voltaje constante el ancho
de la frecuencia.

- la  corriente eléctrica en la
soldadura TIG quipos y accesorios,
seleccién de las varillas de aporte.
Cierre:

Recomendaciones sobre utilidad del
proceso de soldadura TIG.
Evaluacion Unidad 1

-Los estudiantes interiorizan

sobre el principio de
funcionamiento de la
soldadura eléctrica con

electrodo de tungsteno.

Los estudiantes analizan la
influencia de los pardmetros
de soldadura en la calidad
de soldadura en el proceso
TIG.

Clase
magistral
activa

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.




=

Universidad

Continental
HOJA CALENDARIO DEL DOCENTE - PLANIFICACION DE LAS SESIONES DE CLASE
MODALIDAD PRESENCIAL
Nombr Soldadura por arco Resultado de | Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de seleccionar el tipo de mdquina
Unidad2 | edela eléctrico con gas aprendizaje | de soldar, asi como los procesos de soldadura convenientes, de acuerdo con los
unidad: de la unidad: | materiales y tipos de uniones.
g § s Ac"‘('\'f:g:gzlzg:;;) nas Actividqdes; ’de aprendizaje
g E ¢ | Temasy subtemas Actividades y recursos para la Actividades y recursos Metodolo :;noc':g:'qos
= O - o o
S| s ensenanza para el aprendizaje gia (Estudiante - aula virtual)
(Docente) (Estudiante)
Inicio: -Los estudiantes | Clase
- El propdsito de la sesidon de clase es | interiorizan sobre el | magistral
conocer el principio de | principio de | activa

- Soldadura por arco
con gas y electrodo
de tungsteno (TIG),
equipo y accesorios,
electrodos tipos,
reguladores de
presion y seleccién
de la varlla de
aporte.

funcionamiento de Ila soldadura
eléectrico por gas de proteccion TIG
con electrodo de tungsteno.
Desarrollo:

- El docente con el apoyo de ppt
explica las ventajas y desventajas
del proceso de soldadura TIG.

- El docente explica el control de la
soldadura TIG. es un control
electrénico de todos los pardmetros
cono la frecuencia, amperagje
constante, voltaje constante el
ancho de la frecuencia.

- la corriente eléctrica en la
soldadura TIG quipos y accesorios,
seleccioén de las varillas de aporte.
Cierre:

Recomendaciones sobre utilidad del
proceso de soldadura TIG.

funcionamiento de la
soldadura eléctrica con
electrodo de tungsteno.
Los estudiantes analizan
la influencia de los
pardmetros de
soldadura en la calidad
de soldadura en el
proceso TIG.

PPT

https://www.you
fube.com/wat
ch2v=KIWKd5xia0o

https://www.you
tube.com/wat
ch2v=EZnQmRApPxRU
PPT.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 5

-Partes de la
soldadura TIG con
electrodo de
tfungsteno.

Conocer el control
electrénico de
regulacion  de los
pardmetros la
corriente  eléctrica
que Utilizan estas
mdaquinas y  sus
accesorios que
componen.

Inicio:
- El propdsito de la sesidn es conocer
los fundamentos de la soldadura TIG

y los usos en los procesos de
fabricacion.

Desarrollo:

- El docente demuestra en una

forma prdctica el encendido de la
mdquina vy las regulaciones de la
mdquina  en un proceso de
soldadura TIG.

- Practicas de soldadura por arco
eléctrico con gas de protecciéon en
posicion plana.

Cierre:

Los estudiantes debaten sobre las
normas de seguridad y cuidados en
el uso de mdqguinas de soldadura
TIG.

-Los estudiantes conocen
las partes y componentes
de la maquina,
Instalacion de los
accesorios del equipo de
soldadura TIG.

-Los estudiantes conocen
los procedimientos del
encendido, regulacion
del amperagje, voltagje, vy
pardmetros del tipo de
frecuencia de corriente

eléctrica el proceso
respectivo.

- Los estudiantes
obtienen el dominio de
encendido del arco
eléctrico, mantener el

arco eléctrico, realizando
cordones angostos y
anchos en  posicidon
plana, cony sin material e
aporte.

Aprendizaj
e
orientado
a
proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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2 Inicio: - Los estudiantes realizan | Clase
- El propdsito de la sesidn es conocer | las diferencias en la magistral
los usos y aplicaciones de los | preparacion de biseles activa
proceso de soldadura MIG/MAG vy | de acuerdo al espesor
TIG. en la fabricacion de mdqguinas. | de los materiales en el
-Prdcticas de | en la industria metal mecdnica. proceso de |la soldadura PPT

soldadura por arco
eléctrico con gas de
proteccion en el
sistema MIG/MAG vy
el sistema TIG.

Desarrollo:

- El docente con el apoyo de la ppt
muestra las aplicaciones prdacticas
de soldadura por arco eléctrico con
proteccion de gas.

- Soldar a tope con y sin chafldan.
Cierre:

- El docente propicia el didlogo
sobre los procesos semiautomdaticos
de soldadura a tope con y sin
chafldn.

por arco eléctrico con
gas de proteccion.

los estudiantes realizan
relleno de soldadura en
material plano y en ejes
con SUS respectivos
procedimientos.

https://www.you
fube.com/wat
ch2v=CeAj5NstNC4

PPT.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° é
Regulaciones del
control  electréonico
de los pardmetros de
la corriente eléctrica
en los procesos de la
soldadura TIG.

Inicio:

- El propdsito de la sesidon es conocer
los procesos de la soldadura TIG en
los aceros Inox y otros en los procesos
de fabricacion.

Desarrollo:

- El docente demuestra en una
forma prdctica el encendido y los
cordones de soldadura con y sin
aporte de material en la unidén de
dos materiales.

- Practicas de soldadura por arco
eléctrico con gas de proteccion en
posicion plana.

Cierre:
El docente motiva a los estudiantes
a sacar conclusiones y

recomendaciones sobre los
procesos de soldadura con gas de
proteccion.

-Los estudiantes
diferencian los procesos
de soldadura en el
sistema MAG vy el sistema
TIG.

-Los estudiantes realizan
la preparacion de las

juntas de acuerdo al
espesor del material a
soldar.

-Précticas de soldadura

por arco eléctrico
(sistema TIG):

-Regulacién los
pardmetros de la

corriente eléctrica, del
amperagje y procesos de
soldar a tope con vy sin
chaflan.

Soldadura de relleno.

Aprendizaj
e
orientado
a
proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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-Proceso de
conformado por
arrangue de viruta,
instrumentos de

medicién el vernier,
el torno paralelo
universal, dispositivos

para el tforno
paralelo, trabajos de
torneado.

Herramientas de
tornear y de corte.

Inicio:
- el propdsito de la sesidn es conocer
la fabricacidn de elementos de

maquinas conformados por
arranque de viruta.
Desarrollo:

- El docente con el apoyo de la ppt
explica el proceso de conformado
por arranque de viruta.

- El docente explica los instrumentos
de medicion y los procedimientos
de lecturacion.

-El  torno  paralelo  universal,
Dispositivos para el torno paralelo,
trabajos de torneado.

Cierre:

- El docente propicia el debate
enfre los estudiantes sobre los
trabajos que desarrolla el torno
mecdanico.

-Los estudiantes definen
una mdAguina
herramienta, su principio
de funcionamiento y sus
aplicaciones.

-los estudiantes
reconocen el instrumento
de medicidén vernier que
se usa en procesos de
verificacion de las
medidas con precision.
-Los estudiantes
identifican las partes del

torno mecdanico los
accesorios, las
operaciones que  se
pueden ejecutar.

Determinan el nUmero de
revoluciones al que debe
trabajar, las velocidades
de avance.

Clase
magistral
activa

PPT

https://www.you
fube.com/wat
ch?2v=51zX0Enjid0

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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4 Inicio: -Los estudiantes | Clase
- El propdsito de la sesidn de clase es | interiorizan sobre el | magistral
conocer el principio de | principio de | activa
- Soldadura por arco | funcionamiento de la soldadura | funcionamiento de la

con gas y electrodo
de tungsteno (TIG),
equipo Y accesorios,
electrodos tipos,
reguladores de
presion y seleccién
de la varlla de
aporte.

eléctrico por gas de protecciéon TIG
con electrodo de tungsteno.
Desarrollo:

- El docente con el apoyo de ppt
explica las ventajas y desventajas
del proceso de soldadura TIG.

- El docente explica el control de la
soldadura TIG. es un control
electronico de todos los pardmetros
cono la frecuencia, amperagje
constante, voltaje constante el
ancho de la frecuencia.

- la corriente eléctrica en la
soldadura TIG quipos y accesorios,
seleccion de las varillas de aporte.
Cierre:

Recomendaciones sobre utilidad del
proceso de soldadura TIG.
Evaluacion Unidad 2

soldadura eléctrica con
electrodo de tungsteno.
Los estudiantes analizan
la influencia de los
pardmetros de soldadura
en la calidad de
soldadura en el proceso
TIG.

2 Evaluacion Parcial

PPT

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 8
-Afilado manual de
herramientas de
corte (de cuchillas
de torno).

- Insfrumento
de mediciéon
longitud
vernier).

de
(el

Inicio:

- El propdsito de la sesidn es que los
estudiantes identifiguen los
diferentes tipos de cuchillas en los
procesos de maquinado y el uso de
los instrumentos de medicion para la
verificacion de medidas con sus
tolerancia exigidas.

Desarrollo:

- El docente demuestra el afilado
manual de herramientas de corte,
para que luego sea replicado por los
estudiantes.

- El docente explica los
procedimientos de medicion con el
vernier,

- El uso correcto de las mediciones
de didmetro de exteriores, didmetro
interior y profundidad, en los sistemas
métricos y el sistema americano.
Cierre:

El docente motiva a los estudiantes
a plantear recomendaciones sobre
el uso del vernier.

- Los estudiantes
ejecutan prdcticas de
aofilado manual de

herramientas de corte,
tomando en cuenta los
dngulos de filos cortantes.
- los estudiantes
reconocen las partes vy
componentes del vernier,
el uso correcto en las
mediciones y verificacion
en elementos de
mdaaquinas, los cuidados
necesarios del
instrumento de medicién
como en el uso y en el
almacenaje.

- Los estudiantes
practican la medicion de
ejes, agujeros y
profundidad de
componentes
mecdanicos.

Aprendizaj
e
orientado
a
proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Nombre | conformado porarranque | Resultado de | Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de realizar los diferentes procesos
Unidad 3 de la de viruta con torno aprendizaje | de maquinado con el torno mecdanico universal.
unidad: mecanico universal de la unidad:
| &« Achwc.lqdes sincronas Actividades de aprendizaje
c | &6 (Videoclases) auténomo
g g 9 | Temas y subtemas Actividades y recursos para la Actividades y recursos Metodolo Asincronas
S| s 3 ensenanza para el aprendizaje q (Estudiante — aula virtual)
(Docente) (Estudiante) g
2 -Los estudiantes | Clase
L reconocen el avance y | magistral
Inicio: . ;
L L . profundidad de corte | activa
- El propdsito de la sesion es aplicar .
.. ) depende del tipo de
los procedimientos del mecanizado . .
. cuchilla, el dangulo de
por arranque de viruta en la . -
., cuchilla y tamano de
. construccidbn de elementos de L .
-Influencia del L mAaquina que tiene
maAaquinas. . . .
avance y de la : influencia en el tiempo de
. Desarrollo: .
profundidad de . maquinado.
) - El docente utiliza ppt para ) . PPT
corte, fluidos de . - . -Los estudiantes realizan
explicar la influencia del avance y . .
corte. . . cdlculos del RPM del usillo )
. de la profundidad de corte, fluidos X hitps://www.you
9 Parametros de del torno, teniendo en
.- _ | de corte. - tube.com/watc
torneado, eleccion . . cuenta el didmetro de _
. - Las consideraciones de los h2v=7Ukn_SldcDw
de la velocidad de . .. | elemento a tornear, el
pardmetros de torneado, eleccion | Ppt
corte, fuerza en el . tipo de dureza del
. de la velocidad de corte, Fuerza en . .
torneado, fiempo . ; material, el fipo de
) el torneado y Tiempo efectivo de \
efectivo de corte. cuchilla a wusar vy la
corte. .
. . profundidad de corte.
Cierre: . ;
. -Los estudiantes realizan
El docente hace un reforzamiento . -
cdlculos matematicos de
de la clase planteando preguntas
, Fuerza en el torneado vy
sobre los pardmetros de torneado. . .
fiempo efectivo de corte.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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- Procesos
torneado
cilindrico,
refrentado,
conicidad,
agujereado,
perfilado
agujereado.

Practica N° 9

de
de

Inicio:

- Bl propdsito de la sesion es
seleccionar las mdaqguinas, el tipo de
cuchilla 'y los procesos de
maquinado de acuerdo con una
secuencia usando menor tiempo y
mejor acabado.

Desarrollo:
- El docente demuestra los
pardmetros de torneado de la

velocidad de corte, didmetro vy
dureza del material y tipo de cuchilla
de corte. influencia en el RPM del
usillo del torno

- El docente demuestra los procesos
de tforneado de cilindrado,
refrentado agujereado
considerando la Fuerza en el
torneado y el Tiempo efectivo de
corte.

Cierre:
El docente motiva a los estudiantes
a sacar conclusiones y

recomendaciones sobre los
procesos de maquinado del torno.

- Los estudiantes realizan
cdlculos en funcion ala
velocidad de corte, el
didmetro de la pieza y
programan el RPM en el
torno mecdnico para
realizar los procesos de
magquinado.

- Los estudiantes
desarrollan sus prdcticas
con el forno mecdnico
en los procesos de
cilindrico, refrentado,
conicidad, agujereado,
perfilado y agujereado.

Aprendizaj
e
orientado
a
proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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10

Acondicionamiento
del torno universal,
diferentes procesos
de ftrabgjo en el
torno, ftfrabagjo de
torno manual y en
automdtico.

Inicio:

- El propdsito de la sesion es conocer
los principios fundamentales vy
procesos del mecanizado.
Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica los acondicionamientos del
torno para los proceso de refrentado
y cilindrado, taladrado centro y con
contrapunta, achaflanar, cilindrar
interior manual y en automdtico.
Cierre:

El docente motiva a los estudiantes
a sacar conclusiones y
recomendaciones sobre los
procesos de maquinado.

Los estudiantes conocen
los Acondicionamientos
del torno para los proceso
de refrentado, proceso
de cilindrado, proceso de
taladrado centro y con
contrapunta, proceso de
achaflanar, proceso de
cilindrar interior manual y
en automdtico.

Clase
magistral
activa

PPT

https://www.you
tfube.com/wat
ch2v=5w_lLe SKxuY
PPT

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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-Proceso
torneado
cilindrico,
refrentado,
conicidad,
agujereado,
perfilado,
agujereado
moleteado.

Practica N° 10

de
de

Y

Inicio:

- El propodsito de la sesidon es aplicar
los procesos fundamentales del
mecanizado de perfilado, tfronzado
y moletiado.

Desarrollo:

- Bl docente demuestra lo
programacion del RPM. la
profundidad de corte y el avance
del carro transversal en el torno
utilizando la manuales o tablas.

- El docente demuestra el montaje
de los diferentes accesorios de la
maquina y de la pieza, el encendido
de la maquina vy realizacién de los
diferentes procesos de torneado.
Cierre:

Los estudiantes debaten sobre las
normas de seguridad en el uso de
mdaquinas herramientas.

-los estudiantes
desarrollan la
programacion de  los
pardmetros de torneado
en el torno utilizando la
manuales o) tablas,
montaje de los diferentes
accesorios de la mdaqguina
y de la pieza.

Los estudiantes realizan el
encendido de la
mdaquina y realizacion de
los diferentes procesos de
torneado.

Elija un
elemento.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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1

Cilindrado entre
plato y punta, torneo
de superficie
cilindrica entre
puntas y apertura de
rosca triangular
externa.

Inicio:

- El propdsito de la sesidn es definir y
diferenciar los diferentes procesos
que se redlizan con el torno
mecdanico.

Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica el proceso de montaje para
cilindrar entre plato y punta.

- El docente explica el proceso de
torneado de superficie cilindrica
entre puntas vy torneado de
superficie conica.

- EI docente explica los procesos
que se readlizan para el tallodo de
rosca triangular externa.

Cierre:

El docente motiva a los estudiantes
mostrando la utilizacién de
elementos roscado sobre el diseno
de mdaquinas.

-Los estudiantes conocen
los accesorios del torno
para realizar los montajes
de piezas vy realizar
procesos de cilindrar
entre plato y puntag,
Tornear superficie
cilindrica entre puntas.
-Los estudiantes conocen
las regulaciones
angulares para el
tforneado de superficies
conicas.

Los estudiantes conocen
la secuencia para el

fallado de rosca
triangular externa
normalizados en

milimetros y en pulgadas.

Clase
magistral
activa

PPT

https://www.you
fube.com/wat
ch2v=FCiuY7X8vnU

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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4 -Los estudiantes | Clase
L reconocen el avance y | magistral
Inicio: . ;
L . . . profundidad de corte | activa
- El propdsito de la sesion es aplicar .
L : depende del tipo de
los procedimientos del mecanizado . -
. cuchilla, el dngulo de
por arranque de viruta en la . -
., cuchilla y tamano de
. construccidbn de elementos de L .
-Influencia del L maaquina que tiene
mAaquinas. . . .
avance y de la : influencia en el tiempo de
. Desarrollo: .
profundidad de " maquinado.
. - El docente utiliza ppt para . .
corte, fluidos de . - . -Los estudiantes realizan
explicar la influencia del avance y . .
corte. . . cdlculos del RPM del usillo
. de la profundidad de corte, fluidos X
Parametros de del torno, teniendo en
. de corte. s,
torneado, eleccion . . cuenta el didmetro de
) - Las consideraciones de los
de la velocidad de . ., | elemento a tornear, el
paradmetros de torneado, eleccion | .
corte, fuerza en el . tipo de dureza del
. de la velocidad de corte, Fuerza en . !
torneado, fiempo material, el fipo de

efectivo de corte.

el torneado y Tiempo efectivo de
corte.

Cierre:

El docente hacen un reforzamiento
de la clase planteando preguntas
sobre los pardmetros de torneado.

cuchilla a wusar y la
profundidad de corte.

-Los estudiantes realizan
cdlculos matemdaticos de
Fuerza en el torneado vy
tiempo efectivo de corte.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 9

secuencia usando menor tiempo y
mejor acabado.

considerando la Fuerza en el
torneado y el Tiempo efectivo de
corte.

Cierre:
El docente motiva a los estudiantes
a sacar conclusiones y

recomendaciones sobre los
procesos de maquinado del torno.

torno mecdnico para
realizar los procesos de

Desarrollo: magquinado.
- Procesos de |_E  docente demuestra los | - Los estudiantes
TQ(”equ de pardmetros de torneado de la | desarrollan sus prdcticas
cilindrico, velocidad de corte, didmetfro y | con el torno mecdnico
refre'n'fodo, dureza del material y tipo de cuchilla | en los procesos de

12 conicidad, de corte. influencia en el RPM del | cilindrico, refrentado,

agujereado, usillo del torno conicidad, agujereado,
perf{lodo Y| - El docente demuestra los procesos | perfilado y agujereado.
agujereado. de torneado de cilindrado,

refrentado agujereado

2 Inicio: - Los estudiantes realizan | Aprendizqj
- Bl propdsito de la sesidn es | cdlculos en funcidn a la e
seleccionar las mdaqguinas, el tipo de | velocidad de corte, el orientado
cuchila 'y los procesos de | didmetro de la piezay a
maquinado de acuerdo a una | programan el RPM en el proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Acondicionamient
o} del torno
universal, diferentes
procesos de trabajo
en el torno, trabajo
de torno manual y
en automadatico.

Inicio:
- El propdsito de la sesion es conocer

los principios fundamentales vy
procesos del mecanizado.
Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica los acondicionamientos del
torno para los proceso de refrentado
y cilindrado, taladrado centro y con
contrapunta, achaflanar, cilindrar
interior manual y en automdtico.
Cierre:

El docente motiva a los estudiantes
a sacar conclusiones y
recomendaciones sobre los
procesos de maquinado.
Evaluacion Unidad 3

Los estudiantes conocen
los Acondicionamientos
del torno para los proceso
de refrentado, proceso
de cilindrado, proceso de
taladrado centro y con
contrapunta, proceso de
achaflanar, proceso de
cilindrar interior manual y
en automdtico.

Clase
magistral
activa

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Nombr Conformado por Resultado de Al finalizar la unidad, el estudiante serd capaz de utilizar las técnicas de procesos
Unidad 4 | e de la arranq:e dzviruta aprendizaje de de manufactura, realizando los diferentes procesos de maquinado con la
. con fresadora . ; 4 2 i & ;
unidad: universal la unidad: fresadora universal, a través de cdlculos en la construccion de engranagjes.
9 IR R 8 HeleRE Actividades de aprendizaje
2 25 (Videoclases) auténom‘: ]
g > ¢ | Temasy subtemas Actividades y recursos para la Actividades y recursos p
o | 2o = o . Metodolo Asincronas
S| 8v ensenanza para el aprendizaje z Estudiante — aula virtual
(Docente) (Estudiante) gla otk lLin Ul
2 Inicio: -Los estudiantes conocen | Clase
- El propdsito de la sesion es aplicar | la Fresadora universal, los | magistral
. . ) PPT
los fundamentos del mecanizado de | tipos de fresado que | activa

13

La fresadora
universal, fresado
periférico y frontal,
sujecion de piezas

en la fresadorq,
operaciones de
fresado y
herramientas de
fresar.

la fresadora universal en los procesos
de fabricacién.

Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica sobre la Fresadora universal.
- Los Tipos de fresado, Fresado
periféricoy Fresado frontal.

- El docente explica sobre la
sujecion de piezas en la fresadora,
las operaciones de fresado vy
herramientas de fresar.

Cierre:

- El docente propicia el debate
enfre los estudiantes sobre los
trabajos que desarrolla la fresadora
universal.

realiza la mdqguina como
el fresado periférico y el
fresado frontal.

-Los estudiantes conocen
las formas de sujecion de
piezas en la fresadora y
operaciones de fresado.
Los estudiantes conocen
las diferentes
herramientas de fresar
por sus nombres técnicos.

https://www.you
tfube.com/wat
ch2v=6IxXUCfpLIE
PPT

PPT

https://www.you
tube.com/wat
ch2v=gM2R2uEnzék

https://www.you
tfube.com/wat
chev=a9LyT4JyfC4
PPT

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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4 Inicio: - Los estudiantes realizan | Aprendizqj
- El propdsito de la sesion es que los | el montaje o la sujecion | e
estudiantes reconozcan las de la pieza en la| orientado
maquinas la fresadora universal y los | fresadora,  realiza el | a
trabajos que realiza. fresado periférico y | proyectos

Practica N° 13
La fresadora
universal, fresado de
superficies planas e
inclinadas.

Desarrollo:

- El docente muestra La fresadora
universal, partes y componentes.

- El docente demuestra el proceso
de corte en Fresado periférico vy
fresado frontal.

- Bl docente muestra la forma de
sujecion de piezas en la fresadora.

- El docente muestra las
herramientas de fresar.
Cierre:

Los estudiantes ponen en prdctica el

reconocimiento de las partes vy
componentes de la fresadora
universal.

fresado frontal.

El estudiante conoce las
diferentes  herramientas
de fresar.

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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14

Los engranagjes,
cdlculo de ruedas
dentadas,  divisidon
directaq, divisiéon
indirecta, cabezal
divisor.

Inicio:

- El propdsito de la sesidn es que los
estudiantes reconozcan los
diferentes trabajos que realiza la
fresadora universal.

Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica sobre los tipos de engranajes
y sus usos, los cdlculos matematicos
en ruedas dentadas.

- El docente explica los accesorios
de la fresadra, el cabezal divisor,
Partes del aparto divisor.

- El docente explica las formulas y
cdlculos matemdticas de la division
directa y la division indirecta.

Cierre:

El docente motiva a los estudiantes
a plantear recomendaciones sobre
el uso de la fresdora.

- Los estudiantes
conocen los tipos de
engranales y las
aplicaciones en las
maquinas.

- Los estudiantes
conocen las férmulas
para calcular los
componentes de las

ruedas dentadas.

- El estudiante conoce el
cabezal divisor y sus
partes que componen.
Los estudiantes conocen
los procedimientos para
realizar cdlculos para el
tallado de engranajes por
el método de la division
directa y la divisidon
indirecta.

Clase
magistral
activa

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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Practica N° 14

Prdcticas con
fresadora  vertical:
montar cabezal
universal en la
fresadora, montaje
de accesorios de

soporte y material en
la fresadora, montar
porta fresa y fresq,
fresar superficie
plana, inclinada vy
ranuras rectas.

Inicio:

- El propdsito de la sesidn es que los
estudiantes reconozcan con la
fresadora universal se readliza la

construccién de engranaijes.
Desarrollo:

-El  docente redliza cdlculos
matemdaticos para la fabricacion de
ruedas dentadas de acuerdo dl
modulo y el nUmero de dientes.

- El docente demuestra la sujeciéon
de la pieza en la fresadora y realiza
procesos de fresado periférico vy

fresado, frontal, utilizando las
herramientas de fresar.
Cierre:

Los estudiantes debaten sobre las
normas de seguridad en el uso de
mdaquinas herramientas.

- Los estudiantes realizan
las  prdcticas en la
fresadora vertical.

- Los estudiantes realizan
cdlculos matemdadticos
para la fabricacion de
ruedas dentadas de
acuerdo al modulo vy
ofros.

- los estudiantes realizan
la sujecion de la pieza en
la fresadora y realiza el
fresado periférico y el
fresado frontal, utilizando
las herramientas de fresar.
El estudiante realiza
prdcticas de fresado.

Aprendizaj
e
orientado
a
proyectos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.




=

Universidad
Continental

HOJA CALENDARIO DEL DOCENTE - PLANIFICACION DE LAS SESIONES DE CLASE
MODALIDAD PRESENCIAL

15

- Fresadora  vertical:
cabezal universal,
fresas y porta fresas
Yy ACCEesorios.

Fresadora horizontal:
arbol porta fresa y
fresa, cabezal divisor
y QCCesorios.

Inicio:

El propdsito de la sesidn de clase es
que los estudiantes utilicen la
fresadora la  construccion  de
superficies planas e inclinadas y los
engranajes.

Desarrollo:

- El docente con el uso de las ppt
explica el montaje de los accesorios
en la fresadora vertical, montar
prensa y material en la fresadora,
montar porta fresa y fresa, Fresar
superficie plana (fresado
tangencial).

- El docente explica el montaje de
los accesorios en la fresadora
horizontal, montar cabezal universal
en la fresadora, Fresar ranura recta.
- Fresado de diente recto de una
rueda dentada.

Cierre:
Recomendaciones
elaboracién de detalles.

sobre

- El estudiante conoce los
accesorios de la
fresadora vertical y el
montaje de la prensa y
material en la fresadora.

- El estudiante conoce los

accesorios y
procedimientos de
montaje la porta fresa y
fresa, (fresado
tangencial).

El estudiante conoce los
aCCesorios de la

fresadora Horizontal y el
montaje del cabezal
universal en la fresadora,
Fresado de ranura recta
y el fresado de diente
recto de una rueda
dentada.

Clase
magistral
activa

PPT

https://www.you
fube.com/watc
h2v=WPXQmARoQgEO

PPT

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas
actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.
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4 Inicio: - El estudiante conoce los | Aprendizqj
- El propdsito de la sesion es conocer | accesorios de la | e
los principios fundamentales del | fresadora Horizontal y el | orientado
mecanizado de engranagjes en la | montaje del cabezal | a
fabricacion de mdquinas. universal en la fresadora, | proyectos
Practica N° 15 Desarrollo: - Bl estudiante realiza
Prdacticas con | - El docente muestra la fresadora | cdlculos del engranaje
fresadora horizontal: | horizontal, la forma de montar los | por el nUmero de dientes,
montar darbol porta | accesorios, el arbol porta fresa y la | programa el cabezal
fresa y fresa en la | roseta, divisor para el fresado de
fresadora, montagje | - El docente realiza el montaje del | diente recto de rueda
del cabezal divisor y | cabezal divisor en la fresadora. dentada y ejecuta el
material en la | - EI docente realiza cdiculos del | fresado.
fresadora, preparar | engranaje por el nUmero de dientes, | EIl estudiante  realiza
aparato divisor vy | programa el cabezal divisor para el | prdcticas de fresado.
fresar diente recto | fresado de diente recto de rueda
de rueda dentada. dentada en la fresadora.
Cierre:
Se hace wuna retroalimentacion
sobre la fabricacion de engranajes
de diente recto.
Evaluacion Unidad 4
2 | Evaluacién Final Ofros
16 | 4 Presentacion de
frabajos

Las actividades de aprendizaje auténomo en el aula virtual son las realizadas por el estudiante. Cada semana, el docente tiene el rol de monitorear, supervisar, evaluar y retroalimentar estas

actividades, ademds de atender los foros y las comunicaciones generadas en el aula virtual.




